= PREFEITURA

DECLARACAO DE ADESAO

PROCESSO ADMINISTRATIVO DE ADESAO A REGISTRO DE PRECOS N2025.2/2024 ADES

A lima Sra. Agente de contratagdo do Municipio de Ocara/CE, Sra. Janyara Claudio Brasil, vem no uso de suas
atribuicdes legais e, considerando tudo o mais que consta do presente Procedimento Administrativo de Adesao a
Registro de Pregos, tombado sob o n2 025.2/2024-ADES, cujo objeto é a AQUISICAQO DE MATERIAL PERMANENTE
INCLUINDO EQUIPAMENTOS E MOBILIARIOS, DESTINADOS AS ESCOLAS MUNICIPAIS PERTECENTES A
SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIO DE OCARA-CE, ORIUNDA DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECO
DO MUNICIPIO DE RUSSAS-CE, vemn emitir a presente DECLARACAQ DE ADESAO 3 Ata de Registro de Precos n®
025.2/2024, gerenciada pela Secretaria Da Educagdo E Do Desporto Escolar Do Municipio De Russas-Ce, celebrada
em decorréncia do Processo Administrativo (Modalidade Pregdo Eletrdnico) N° 00008.20240515/0001-80, em
favor da empresa: EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.L.S LTDA, Valor Total: RS 317.797,80 (Trezentos e
Dezessete mil, setecentos e noventa e sete reais e oitenta centavos), com vigéncia até 31 de dezembro de 2025,
podendo ser prorrogado na forma da Lei. Dotagdo Orcamentaria:

| 6RGAO | UNIDADE FUNGAO/SUBFUNGCAO/PROGRAMA/ FONTE ELEMENTO

f - P-A/N DO PROJETO E ATIVIDADE DE DESPESAS/ |
- SUBELEMENTO |

| 0501 | 12 361.0006.2.021 365.0007.2053 1542000 44,90.52.00

i 44.90.52.42

|

Demais condicBes de contratagdo: conforme constante na Ata de Registro de Precos e no Processo Licitatorio

mencionados.

Dar conhecimento do inteiro teor da presente declaragdo as autoridades competentes, para que se proceda, se de
acordo, A devida ratificacdo, de conformidade com o anexo |, parte integrante deste independente de transcrigdo.

Ocara/CE, 21 de margo de 2025.

JANYAMO BRASIL

AGENTE DE CONTRATAGAO
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ANEXO A DECLARAGAO e,
ITEM DESCRICAD UNID uunm{ VLUNIT| VL TOTAL

Conjunto escolsr CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 4 - CIA-D4-A8S (PARA
IWLLUNDS COM ALTURA ENTRE 1,33 A 1,59) 1, DESCRICAO CONJUNTO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA),
BESA £ 1 [UNA) CADEIRA, CERTIFICADO PELD INMETRD, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NER
14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS F MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL MESA INDIVIDUAL
COM TAMPO EM BLASTICO INJETADO COM APLICAGAQ DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR,
TADQ DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA|
BULAR DE ACO, CONTENDG PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL
OM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBAE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.
ONSTITUINTES - MESATAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
INERAIS, INJETADO NA COR VERMELHA (VER REFERENCIAS), DUTADOD DE PORCAS COM FLANGE QU COM
EBAIXO, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON "6.0°
[POLIAMIDA) ADITIVADC COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA N& COR PRETA. APLICACAO DE LAMINADO
ELAMINICO DF ALTA PRESSAQ, DE D8 MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR TINZA (VER
EFERENCIAS], NA FACE SUPERICR DO TAMPG, COLADO COM ADESIVO 8ICOMPONENTE. DIMENSOES
CABADAS 608 MM (LARGURA] X 466 MM [PROFUNDIDADE] X 22 MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA
£ ATE +/- 3 MM PARA LAAGURA E PROFLNDIDADE E +/- 1 MM PARA ALTURA, NOS MOLDES OO TAMPO E DA|
hmwessn [STRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIM8GLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDQ O NUMERG IDENTIFICADOR DC POLIMERD, A IDENTIFICACAO DO “MODELO FDE-FNDE" E Of
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADD. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
NSERIDOS DATADORES DUPLOS CON MIOLO GIRATGRIO DE 16 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDC
MES E ANC DF FABRICACAO O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE.
IGRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA PRGPRIA LOGDMARCA, ESTRUTURA COMPOSTA
DE: MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDMNAL CONFECCIONADCS EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO & FRIO, COM COSTURA, SECCAQ OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM|;
RAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO OE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
CURVADO EM FORMATO DE “C", COM SECCAD CIRCULAR, DIAMETAO DE 31,75 MM |1 174"}, EM CHAPA 16
1.5 MM}; PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBOND LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO|
\ CIRCULAR, DIAMETRO DE 38 MM [1 1/2%], EM CHAPA 16 (1,5 MM), PORTA-UVROS EM POLIPROPILENOD
COPOLIMERD ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA
RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA COR CINZA {VER REFERENCIAS). AS
C ARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER
DRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIOD COM MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS
WA TONALIDADE A CRITEAIO DA EQUIPE TECNICA DA FDE. NO MOLDE DO PORTA-UVROS DEVE SER GRAVADO)
O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO D NUMERD IDENTIFICADOR DO PCLIMERD, A
DENTIFICAGAD DO MOOELO "FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDD CATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 16 MM DE
DIAMETRO {TIPO INSERT), INDICANDO MES E AKO DE FABRICACAO. O NOME DO FABRICANTE DO
K OMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADD POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAD DE SUA
PROPRIA LUGOMARCA. FIGACAQ DO TAMPQ A ESTRUTURA ATRAVES DE: 06 PORCAS ALTAS COM FLANGE,
WAETRICA M5 (DIAMETAC DE 6 MM |, COINJETADAS EM CASTELDS TRONCOCONICOS DO PROPRIO TAMPO; 06
PARAFUSOS ROSCA METRICA MG {DIAMETRO DE 6 MM), COMPRIMENTO 47 MM (COM TOLERANCIA DE 4/- 2|
M|, CABEGA PANELA, FENDAPHILLIPS, FIXACAO DO PORTA-LIVROS K TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE
ERITES DE "REUXO®, DIAMETRO DE 4,0 MM, COMPRIMENTD 10 MM. FIXACAD DAS SAPATAS (FRONTAL E
OSTERIOR) ACS PES ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO", DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM.
ONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENG COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS
4 COR VERMELHA (VER REFERENCIAS], FIXADAS 4 ESTRUTURA ATRAVES DE CNCAIXE. NOS MOLDES DAS
ONTEIRAS £ SAPATAS DEVEN SER GRAVADOS O SIMBOLO INTEANACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO)
NUMERD IDENTIFICAOOR DO POLIMERD, A IDENTIFICACEO DO “MODELD FOE-FNDE" E O NOME DA
MPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO, NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDDS!
ATADORES OUPLOS COM MIOLG GIRATORIO DE 5 DU 6 MM DE DIAMETRO |TIPO INSERT}, INDICANDO MES|
AND DE FABRICAGAD, O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE
QAFADO POR EXTENSD, ACOMPANHADO DU NAO DE SUA PRGPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS
EVE SER APLICADO TRATAMENTD ANTIFERRUGINOSC QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAD EM
CAMARA DE NEVOA SALNA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIOA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E
BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS]. CONSTITUINTES —
- ADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOUMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
NIETADOS, NA COR VERMELHA (VER REFERENCIAS]. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM SER
GAAVADCS O 5IME0L0 INTERNAGONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERC IDENTIFICADOR 00|
POLMERO, 4 IDENTIFICAGAOD DU "MODELC FDE-FNDEY, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLDS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAQ. O NOME
DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANMADOD
lou NAD DE SUA PROPAIA LOGOMARCA, ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O ENCOSTG PODERAQ SER
£ A3RICADOS EM COMPENSADD ANATOMICO MOLDADD A QUENTE, CONTENDO NO MININD SETE LAMINAS)
NTERNAS, COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5 MM CADA, ORIUNDAS DE REFLORESTAMENTO COU DE
PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE RACKADURAS, € DETERIORACAC POR FUNGOS OU INSETOS. ESTRUTURA
1 TUSO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRID, COM COSTURA, OIAMETRO DF 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,5
bAM]. FIXACAD DO ASSENTQ € ENCOSTO INJETADOS & ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO",
DIAMETRO DL 4,3 MM, COMPRIMENTS 12 MM. SAPATAS/ PONTEIRAS EM #OUPROPILENG COPOLIMERC
VIAGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA (VIR REFERENCIAS), FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR, NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO,
) SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEN, APRESENTANDO O NUMERQ IDENTIFICADOR DO POUMERD, A
DENTIFICACAQ DO “MODELO FDE-FNDE" F G NCME CA EMPRESA FARRICANTE DO COMPONENTE INJETADD,
NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADCA DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6 MM DE RS RS
DIAMETRO (TIPO INSERT], INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAD. O NOME DO FABRICANTE DO} UND 245 W70,00 [115.150,00
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OMPONENTE DEVE SEA QRRIGATORIAMEN 1E GRAFADD POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAD DE SUA
ROPRIA LOGOMARCA, NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLUCADD TRATAMENTQ ANTIFERRUGINOSO QUE
SSEGURE RESISTENCIA & CORROSAD EM CAMARA DE NEVOA SAUNA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA
LETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA
M ESTUFA, ACABAMENTO USD £ BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER
EFERENCIAS), IDENTIFICAGAO DO PARRAQ DIMENSIONAL O CONJUNTO DEVE RECEBER IDENTIFICAGCAC DO
ADRAG DIMENSIONAL IMPRESSA FOR TAMPOGRAFIA N4 ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREITA, FACE
XTEANA, E NA PARTE POSTERIDR DO ENCOSTO DA CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPENSADD MOLDADO GU
M POLIPROPILEND INJETADO. PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTIUZADAS TINTAS
OMPATIVEIS COM O SUSSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (LAMINADD DE ALTA PRESSAOD/|
OLIPROPILENG INJIETADO/ PINTURA EM PO EPOXIPOLIESTER) BE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS
MPRESSOES TENHAM FIXACAQ PERMANENTE, NAD SEIAM LAVAVES, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL
MPOSSIVEIS DE SCREM RISCADAS COM AS UNHAS. SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAC DA CONFGRMIDADE O
ONIUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAD DA CONFORMIDADE (DE ACORDC COM O
NEXO || DA PORTARIA INMETRQ ND 401). 05 SELOS DEVEM SER FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DOJ
SSENTO DA CADEIRA, £ NASUPERFICIE INFERIOR DQ PORTA-LIVROS, REFERENCIAS DE CORES COMPONENTES
INSUMOS - COMPONENTES INJETADOS: TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS |COf

RMELHA, REFERENCIA PANTONE {*) 186 C) - COMPONENTE INJETADO: TRAVESSA ESTRUTURAL (COR PRETA)
CONPONENTE INJETADO: PORTA-LIVRCS ICOR CINZA. REFERENCIA PANTONE (*} 425 C) - LAMINADO DE ALTA
RESSAD PARA REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO
SSENTD (COR VERMELHA. REFERENCIA PANTONE {*| 193 C) - LAMINADO DE ALTA PRESSAC PARA
REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO (COR CINZA. REFERENCLA PANTONE (*] 428 C) - PINTURA DAS
STRUTURAS [COR CIN2A. RETERENCIA RAL {**) 7040} - IOENTIFICACAQ DO PADRAQC DIMENSIONAL NA
STRUTURA DA MESA [SOBRE FUNDO CINZA) |COR VERMELHA. REFERENCIA PANTONE (7} 185 C) -
DENTIFICACAQ DO PADRAD DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA (SUSRE FUNDO VERMELHO) [COR
RANCO} [*) PANTONE COLCR FORMULA GUIDE (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
RAKTIKER DES LACK PROCESSQ DE FABRICAGAO PARA FABRICACAO £ INDISPENSAVEL SEIGUIR
SPECIFICAGOES TECNICAS E DEMAIS DISPOSIGOES CONTIDAS NO EDITAL. NA MONTAGEM DO CONJUNTO,
SOMENTE PODEM SER UTIUZADOS COMPONENTES EM PLASTICO INJETADD & COMPONENTES EM
COMPENSADD MOLDADO PREVIAMENTE APROVADOS PELA COMISSAD TECNICA DO FNDE. CONSULTAR A
COMISSAQ TECNICA DO FNDE PARA OBTER INFORMAGOES SOBRE FABRICANTES DE COMPONENTES
NJETADOS, DE COMPENSADO MOLDAGO [ DE FITAS DE BORDO QUE POSSUAM PRODUTOS HOMOLOGADOS.
NA MONTAGEM DO CORJUNTO DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO
 ABRICANTE. EM CASO OA GPCAQ DE MONTAGEM COM ASSENTO E ENCOSTO EM COMPENSADD MOLDADD
ESTES DEVEM SER PROVENIENTES DE UM MESMO FABRICANTE, APLICACAQ DE TEXTURAS E ACABAMENTOS
EM COMPONENTES (NJETADOS CONFORME DETALHAMENTO CONSTANTE E EM CONFOAMIDADE ADS
REQUISITOS NORMATIVOS. PECAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJECAD QU
PARTES CORTANTES. O LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO DEVE SER APLICADD NO REBAIXO DO
I AMPO DE ABS, EXCLUS VAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM, GARANTINDO SEU PERFEITO NIVELAMENTO)
l-OM 0% BORDOS DO TAMPO. A COLAGEM DEVE SER FEITA DE MODO A GARANTIR A INEXISTENCIA DE|
RES/DUOS DE COLA NAS SUPERFICIES E PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO DD LAMINADO AQ REBAIXQ DOJ
HAMPO. A QUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO NO TAMPO DEVE SER AVAUADA
CONFORME ENS4I0S DEFINIDOS NO ITEM “DESCRIGAD DOS ENSAIOS DE COLAGEM OO LAMINACO DE ALTA
PRESSEC AQ TAMPD INIETADO EM ABS". SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAD
PEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERF'CIES ASPERAS OU ESCORIAS, TODOS 05 ENCONTROS
DE TUBGS DEVEM RECEBER SOLDA EM TADO O PERIMETRO DA UNIAC. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS)
£ |RREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS 05|
CANTOS AGUDOS, TOLERANGIAS OIMENSIONALS ASSEGURADAS AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS,
KEM PREILIZO DA FUNCIONAUDADE DESTES QU DE SFUS CONPONENTES, SERAD ADMITIDAS TOLERANCIAS!
FONFORME £STABELECIDD A SEGUIR: A TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; B.
PAAIS OU MENQOS [+/-] 3 MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANOQ AS TOLERANCIAS NAD ESTIVEREM
NDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; C. MAIS OU MENQS {+/-| 1 MM PARA FURACOES E RAIOS, QUANDO AS)
TOLERANCIAS NAQ ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; D. MAIS OU MENCS (+/-) 1 O PARA
ANGULOS, QLUANDO AS TOLERANCIAS NAQ ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; €. MAIS OU MENOS!
f+/-11,5 MM PARA COMPONENTES INJETADOS (EXCETO PARA FURACOES E RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS
INAQ ESTIVEREN INDICADAS NAS ESPECIFICACOES. F. MAIS (+] 2 MM PARA O COMPRIMENTC DOS REBITES DE
FIXACAD DOS COMPONENTES INJETADTS, NA FABRICACAD DE COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIAGOES
DECORRENTES DAS CONTRAGOES D05 MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS|
TOLERANCIAS ACIMA. NA PRODUGAD, DE MODQ A ATENDER AS TOLERANCIAS ACIMA, CONSIDERAR AS
TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICAGAG PARA 05 SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL
MELAMINICO, TUBOS DE ACO CARBONG LAMINADD A FRIC. IDENTIFICAGAD DO FORNECEDOR TIQUETA)
AUTOADESIVA YINILICA DU DE ALUMINIO COM INFORMAGOES IMPRESSAS DE FORMA PEAMANENTE, DO
TAMANHO MINIMO DE 80 MM X 40 MM, A SER FIXADA NA PARTE INFERIOR DO TAMPO E DO ASSENTO,
CONTENDO: A NOME DO FORNECEDOR; 8. NOME DO FABRICANTE; C. LOGOMARCA DO FABRICANTE; D.
[NDEREGO/ TELEFONE DO FOANECEDOR; E. DATA BE FABRICACAO (MES/ANOJ; F. CO0IGO DO PRODUTOG.
5 ARANTIA DE 24 MESES APOS A DATA DA ENTREGA. MANUAL DE USO CONSERVAGEQ IMPRESSAD COLORIDA
k4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 % 257 MM (a%), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE|
GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR J ELETROSTATICA EM
CORES (XEROX] / OFF SET QUADRICROMLA. FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FIXADO!
OM FITA ADESIVA DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM, NA PARTE SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O
ENVELOPE DEVE CONTER NA PARTE EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM MANUAL DE USO £
CONSERVACAD”. FORNECER UM MANUAL A4 CADA VOLUME DE DUAS MESAS E DUAS CADEIRAS. EMBALAGEM
MESA: RECOBRIA CADA TAMPO COM PAPELAQ ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANCIDO OUf
PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS 0O PRODUTO, DOBRANDO A PARTE
EXCEDENTE € FIXANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFIA OU FITILHO GE POLIPROPILENQ; PROTEGER OS PES
k08 PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, CU COM TUBETES DE ESPUMA. CADEIRA: EMBALAR CADA CADEIRA]
NBIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAQ ONDULADO, PLASTICO BOLHA OV
COM ELEMENTDS DE POQUETILEND EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA X5 CARACTERISTICAS O
PRODUTO; PROTEGER 05 PES COM PAPELTIPO CREPE SEM GOMA, DU COM TUBETES DE ESPUMA, ACOPLAR
E AMARRAR A5 MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E AMARRAR A5 CADEIRAS DUAS A DUAS, FIXAR CADA

[AMARAA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO MESMO PADRAQ DIMENSIONAL, DE
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00O QUE SE CONFIGURE UM UNICO VOLUME. ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM FILME TERMO)
NCOLHIVEL ESTE FILME DEVERA SER RESISTENTE O SUFICITNTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA
MBALAGEM, PROTEGER CONTRA POEIRA, UMIDADE € GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA DO MOBILIARIO)
URANTE O MANUSEID, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. NAD SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO

PRODUTD ANTES DA MONTAGEN, QUANDD ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOGAO. NAD SERA

DMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGRO, TAIS COMO)
IUMES FINDS PARS EMBALAR AUMENTOS, NAQ DEVERAQ SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO
IRETO COM O PRODUTO. ROTULAGEM DA EMBALAGEN DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA
(OLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA, CONTENDG: A} IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR; B) IDENTIFICACAO
0 FABRICANTE; C| C00IGC DO PRODUTD; D] ORIENTAGOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM.
ARANTIA - © FABRICANTE |FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAD

DE, NO MINIMO, 24 [VINTE E QUATRO] MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. [TERMO|
DF GARANTIA DO FASRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PRECOS] DOCUMENTAGAC TECNICA O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTQ A PROPOSTA DE PRECOS, SERAQ DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS., A SEGUINTE DOCUMENTACAD
rECNICA: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE / DECLARAGAO(OES) DE MANUTENGAO DA CERTIFICACAD,
EMITIDO PELO ORGANISNO DE CERTIFICACAD DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA
BT NBR 14005 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUND INDIVIDUAL.
FUNDAMENTO: COLAGEM DO LAMINADD DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS ESTA SERIE DE
TRES ENSAIDS APLICAVEIS A TAMPOS DO CONIUNTO ALUNO INJETADOS E COM A SUPERFICIE REVESTIDA EM
LAMINAGO MELAMINICO DE ALTA PRESSAC, FOI DEFINIDA COM O GRIETIVO DE ASSEGURAR QUALIDADE DE
COLAGEM COMPATIVEL COM A FUNCIONALIDADE REQUERIDA PARAESTE PRODUTO, QUE DEVESER DURAVEL,
RESISTENTE 40 CALOR E A UMIDADE. CONTROLE DE QUALIDADE O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE
DUAS ETAPAS: A) AVALIACAD DE PROTOTIPO - 1A ETAPA |DETALHAR CONFORME CIT); 8) ANALISE DA
PRODUCAQ — 24 ETAPA {DETALMAR CONFORME CIT|. LEGISLACAD » PORTARIA INMETRO NO 232, DE 26 DE
IAGOSTO DE 2020, QUE ESTABELECE A CLASSIFICACAD DE RISCO DE ATIVIDADES ECONGOMICAS ASSOCIADAY
AOS ATOS PUBLICOS DE LIBERAGAQ $O8 AESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA AVAUAGAQ DA
CONFOAMIDADE COMPULSGRIA, « PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA
05 REQUISITOS DE AVALAGAC DA CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INGIVIDUAL = CONSQLIDADO. NORMAS « ABNT N8R 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES -
ACEIRAS £ MESAS PARA CONJUNTO ALUNG INDIVIDUAL. OBS.: AS EDIGOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR
NO MOMENTO DESTA PUBLICAGAO. COMG TODA NORMA ESTA SUIETA A REVISAO, RECOMENDA:S!

VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDIGOES MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS,

i ascolar CONIUNTO ESCOAR, COMPONENTES: MESA £ CADEIRA, TAMANHO: 6 - CiA 06 [PA
ILUNGS COM ALTURA ENTRE 1,59 A 1,88} CLASSIFICAGAC: COMJUNTO PARA ALUNO, SENDO A ALTURA DO
lALUND COMPAEENDIDA ENTRE 1,59 & 188 MDETALHAMENTO DO OBJETO: CONJUNTQ ESCOLAR
FINALIDADE: EDUCACAD BASICA. COMPOSICAD: DETALHAMENTO DA CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILEND COPOLIMERD VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INIETADOS, KA COR AZUL, ENCOST!
COM DIMENSTES OF 400MM DE LARGURA E 200MM DE ALTURA; ASSENTO COM DIMENSOES DE £450MM DE
PROFUNDIDADE £ 400MM DE LARGURA E ALTURA TOTAL DE 460MM ATE D CHAQ; ESTRUTURA EM TUBG DE
laCO-CARBOND LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 {1,9 MM ; FIXACAD)
010 ASSENTD E FNCOSTO INJETADDS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUX0", DIAMETRO DE 4,
NN, COMPRIMENTO 12 MM; - PORTEIRAS E SAPATAS, EM POUPROPILEND COPCLIMERD VIRGEM, ISENTQ D
CARGAS MINERALS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE € PIND EXPANSOR.
| NAS PARTES METALCAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINGSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA
i CORROSAD EM CAMARA DE NEVOA SAUNA DE NO MINIMO 300 HORAS. - PINTURA DOS ELEMENTOS)
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI } POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, K& COR BRANCO. REFERENCIAS: ASSENTD, ENCOSTO,
PONTEIRAS £ SAPATAS, COR AZUL; FINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS, COR BRANCO; IDENTIFICAGAC DO/
PADRAD DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA ~ COR BRANCA (SOBAE FUNDD AZUL. FABRICACAD: - A
DEFINICAQ DOS PAOCESSOS DE MONTAGEM E DO TORQUE DE APERTD DOS PARAFUSOS QUE FIXAM O TAMPO)
A ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE APOS O APERTD, NAO DEVE HAVER VAZIO ENTRE A SUPERFICIE DA/
PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAO. E PERMITIDA A UTIUZAGAD DE MASTIQUE ELASTICO OU
NUTRO PRODUTD POLIMERICO NA REGIAO SITUADA ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADD
DE ALTA PRESSAO. - NA MONTAGEM DEVEM SER UTLIZADDS COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO
FABAICANTE. - SOUDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA © HOMOGENEA, NAD DEVENDC APRESENTAR
PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS, - TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM
RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO. - DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS,
AREGULARIDADES DE SOULDA, E REBAABAS;, ESMERLHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS5
L ANTOS AGUDOS. - PECAS INJETADAS NAQD DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJECAD OU PARTES|
CORTANTES TOLERANCIA DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS MOVELS, SEM
PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAQ ADMITIDAS TOLERANCIAS
ONFORME ESTABELECIDG A SEGUIR: ~ TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICACOES;
bAAIS OU MENCS (+/-) 3% PARA PARTES ESTRUTURAIS, GUANDO AS TOLERANCIAS NAQ ESTIVEREM INDICADAS|
NAS ESPECIFICACOES; = MAIS QU MENDS {+/-] 3% PARA FURAGOES E RAIDS, E 1° PARA ANGULOS, QUANDO
0S TOLERANCIAS NAD ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACDES; - MAIS OU MENOS (+/-) 5% PARA
FOMPONENTES INJETADOS QU PARA COMPENSADDS MOLDADOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES. - SEM PREJUIZO DAS TOLERANCIAS CITADAS ACIMA, SERAD)
ADMITIDAS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICACAD PARA 05 SEGUINTES MATERIAIS. LAMINADO FENOU
ELAMINICO E CHAPAS DE MDP E MDF, - ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO £ BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS,
EVEM SEGUIR TOLERANCIAS NCRMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT. DETALHAMENTO DA MESA: TAMPO
M ABS |ACRILONITRILA BUTADIEND ESTIRENOI, VIRGEM, |SENTD DE CARGAS MINERAIS, INJETARO NA COR
2UL, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA MG, COINJETADAS E, DE TRAVESSA
STRUTURAL EM NYLON “6.0° [POUANIDA) ADITWADD COM FIBRA OE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA.
ICACAD DE LAMINADO MILAMINICO DE ALTA PRESSED, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
“EXTURIZADD, NA COR CINZA, N& FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE.
| MENSOES ACABADAS 608NN (LARGURA) X 46GMNM (PROFUNDIDADE} X 22MM [ALTURA}, ADMITINDO-5E
OLERANCI& DE ATE +/- IMM PARA LARGURA € PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO
AMPO [ DA THAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
PRESENTANDO O NUMERD IDENTIFICADOR DO POLMERD, & IDENTIFICAGAO “MODELD FDE- FNOE', E O
OME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETACD. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
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PREFEITURA

NSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLD GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO {TIPO INSERT}, INDICANDC
BS E AND D[ FABRICACAO, OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
ARIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSQ, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA
STRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM
UBO DE ACO CARBOND LAMINADG & FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X S8MM, €M

CHAPA 16(1,5MM)|; - TRAVESSA SUPERIOR CONFECC!ONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADD A FRIO,

"OM COSTURA, CURVADGO EM FORMATO DE "C", COM SECCAD CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM {1 1/4"),
M CHAPA 16 (L.5MM), - PES CONFECCIONADDS £M TUBD DE ACD CARBONG LAMINADO A FRIO, COM
OSTURA, SECCAD CIRCULAR, DIAMETRG DE 38MM (1 1/2%), EM CHAPA 16 {1,5MM]. PORTA-UVRDS EM
OLIPROPILENG COPOLIMERG ISENTO DE. CARGAS MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE
ATERIA-PRIMA DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
ECICLAGEM, APRESENTANDD O NUMEAQ IDENTIFICADDR DO POUMERQ, A IDENTIFICAGAO "MODELO FDE-

FNDE", £ O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADD, NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM

ER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),

NDICANDO MES £ ANO DE FABRICACAQ. OBS, 1: @ NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SE
BRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSD, COMPANHADO OU NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
STAUTURA COMPOSTA DE; - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM
UBD DE ACO CARIONO LAMINADO A FAID, COM COSTURA, SECCAD OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM

APA 16 (1,5MM|; - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DF ACO CARBOND LAMINADD A FRIO,
COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE "C", COM SECCAC CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM {1 1/4"),

M CHAPA 16 [1 5MM); - PES CONFECCIONADCS EM TUBO DE ACO CARBONC LAMINADG A FRIC, COM

DSTURA, SECCAD CIRCULAR, DIAMETRO DE 3BMM [1 1/27), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM

OLIPROPILENG COPOLUMERO ISENTO DE. CARGAS MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE
ATERIA-PRIMAFIXACAQ DAS SAPATAS |FRONTALE POSTERIOR) A0S PES ATRAVES DE REBITES DE "REPUXD",
JAMETRO DE 4.8MM, COMPRIMENTD 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENG COPOLIMERO)

|RGEM, ISENTO DE CARGAS MINERALS, INJETADAS NA COR AZUL. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS)

EVEM SER GRAVADDS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NDME:;I

DENTIFICADGR DD POLMERD, 4 IDENTIFICACAD *MODELO FOE-FNDE®, E O NOME DA EMPRESA FABRICA

COMPONENTE INJETADO.NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
|OLO GIRATORIC DE 5 DU 6MM DE DIAMETRO [TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAD. OBS.

. 0 NOME DO FABRICANTE DD COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,

COMPANHAOO OU NAG OE SUA PROPRIA LOGOMARCA NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO

RATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORRCSAQ EM CAMARA DE NEVOA SALINA

DE NO MiNIMO 300 HORAS, PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PG HIBRIDA EPOXY/!
POLIESTER, ELETAOSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE &0
MICROMETROS NA COR CINZA. MANUAL DE USO E CONSERVAGAD - IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM
EORMATO 210 % 257 MM [A4), 01 PAGINA FRENTE € VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA|
e G/M2 EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) / OFF SET|
QUADRICROMI4; 0BS.1: O ARQUIVC DIGITAL DO MANUAL [ARTE FINALI DEVERA SER SOLICITADD AD
DEPARTAMENTO DE MOBILIARIO DA GERENCIA DE ESPECIFICAGOES E CUSTOS. EMBALAGEM: CADEIRA: *
EMBALAR INOIVIGUALMENTE, RECOBRINDO COM PAPELAC ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU MANTA DE
POLIETILENG EXPANDIDO; » PROTEGER OS PES COM FITATIPO CREPE SEM GOMA, PLASTICO 301LHA OL COM
ELEMENTOS DE POLIETILEND EXPANDIDO, - ACOPLAR E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS,
FlxAR CADA AMARAS COM DUAS CADEIRAS A UMA, DE MOCO QUE SE CONFIGURE UM UNICO VOLUME.
NAQ SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA
L CARRETAR DIE/CULDADE DE SUA REMOGAO. - NAD SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS!
PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAD, TAIS COMO FILMES FINCS PARA EMBALAR ALIMENTOS. -
ROTULAGEM DA EMBALAGEM — DEVEM CONSTAR DD LADD EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL|
| EITURA COM IDENTIFICAGAQ DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CGDIGO DO PROGUTO E ORIENTAGOES]
SOBRE MANUSEID, TRANSPORTE € ESTOCAGEM. - O FABRICANTE |FORNECEDOR] DEVERA OFERECER

GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 [VINTE E QUATRO) MESES A PARTIA D
ATA DA ENTREGA DDS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A
ROPOSTA DE PRECOS). 4 DATA PARA CALCULC OA GARANTLA DEVE TER COMO BASE A DATA DA EFETIVA
NTHEGA DD MOBIUARIO AQ INTERESSADD (CONTRATANTEL DOCUMENTACAD TECNICA O FORNECEDOR
EVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS
LETRONICA DA LICITANTE QUE NAD APRESENTA-LOS, A SEGUINTE COCUMENTAGAD TECNICA: CERTIFICADD
E

E

CONFORMIDADE EMITIDO PELO DRGANISMO DE CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADD PELD,
GCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVE!S ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
NDVIDUAL CONTROLE DE QUAUDADE ¢ CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS: A)
VALIAGAD DF PROTOTIPO — 1A ETAPA [DETALHAR CONFORME CIT}; B} ANALISE DA PRODUCAD — 2A ETAPA
ETALHAR CONFORME CTT). LEGISLAGAG » PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE
STABELECE A CLASSIFICAGAQ DE RISCO DE ATIVIDAOES ECONOMICAS ASSOCIADAS ADS ATOS PUBLICOS DE
BERACAO 508 RESPONSABILDADE DO INMETRO NO AMBITO DA AVALIAGAD DA CONFORMIDADE
MPULSORIA. » PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS REQUISITOS

£ AVALIACAD DA CONFORMIDAGE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUND
NDIVIDUAL ~ CONSOUDADQ. NORMAS » ABNT NBR 14D06:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS
ARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL 085.: AS EDIGDES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO)
ESTA PUBLICACAD. COMO TODA NOAMA ESTA SWEITA A REVISAD, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA|
£ EDICOES MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS

onjunto escolar CONJUNTO SEXTAVADO TRAPEZID - ESPECIFICACOES MINIMAS: COMPOSTO POR D6 MESAS,

CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL POSSIBILITANDO VARIAS FORMAGOES PEDAGOGICAS EM SALA DE AULA,
ARTEIRA COM TAMPO EM RESINA TERMOPLASTICA INJETADA COM 05 SEGUINTES DIMENSIONAIS:
7SMMX37IMMXSEEMM COM VARIAGAQ DE +/- 5%, SENDO COM ABAS EM TODO O PERIMETRO, DOTADO
£ PORTA CANETAS INTEGRADO EM SUA PARTE SUPERIOR CENTRALIZADA, GRADE FRONTAL QUADRICULADA
ONFECCIONADO EM POLPROPILENO COPOLIMERD INJETADO. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUSD DE
O CARBOND DE SECCAD RETANGULAR A0X20X1.2MM COM COSTURA, 30X20X1.20MM E 20X20X1.20MM,
RATAMENTO ANTICOAROSIVO E ANTIFERRUGINDSO ATRAVES DE SUBMERSAQ EM CONJUNTO DE BANHOS
UIMICOS A BASE DE FOSFATO DE 2INCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPGXI NA COR CINZA
EXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. SAPATAS CONFECCIONADAS EM
OLIPROPILENG COPOLIMERC INJETADD DE COR E TOM 1DENTICOS AD CONJUNTO DE TAMPO / SUBTAMPD)

GRADE FAONTAL, FIXADAS A ESTRUTURA POR MEID DE PARAFUSOS AUTOBROCANTES, CADEIRA CONTA
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PREFEITURA

OM ASSENTD E ENCOSTO CONFECCIONADD EM PQUFRCPILENG INJETADD CONFECCIONADOS COM OS5
EGUINTES DIMENSIONAIS: ASSENTO COM 348MM X 334NN COM VARIACAD DE +/- 5%, E ENCOSTO|
EOINDO 346MM ¥ 189NN, AMBOS COM LEVE CURVATURA ANATOMICA QUE PERMITA UM MELHOR
OSICIONAMENTO DA CRIANCA AD SENTAR-SE, ESTRUTURA DA CADEIRA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
NDUSTRIAL BF SECCAD RETANGULAR 30X20MM COM COSTURA E 20%20X1.20MM. ESTRUTURA RECEBERA
TRATAMENTO ANTICOAROSIVO E ANTIFERRUGINCSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS
UIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA
EXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. SAPATAS EM POLIPROPILENG COPOLIMERD
NJETADO, SAPATAS EM POLIPROPILENG COPOLIMERQ INJETADO DE COR E TOM IDENTICOS AD CONJUNTG
£ ASSENTO ENCOSTO, FIXADAS A ESTRUTURA POR MEID DE PARAFUSOS AUTOBROCANTES. MESA CENTRAL
OM 6 COMPARTIMENTOS PARA MATERIAL DIDATICOS, CONFECCIONADA EM POLIPROPILEND INJETADO!
OM DIAMETRD 354MM. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBD DE AGO INDUSTRIAL DE SECCAO CIRCULAR
%", COM PES €M TUBO DE AGO CARBOND DE SECGAD RETANGULAR DE 40X20X1,20MM COM COSTURA E
£STES SUPERIOAES EM TUBO DE ACO CARBONO DE SECGAD QUADRADA DE 20X2011.20MM COM COSTURA
UE SERVIRAD COMO APDIO PARA O TAMPO DA MESMA, ESTRUTURA DA MESA CENTRAL RECEBERA
RATAMENTO ANTICORAGSIVO E ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAQ EM CONJUNTO DE BANHOS
QUIMICOS A BASE D FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA
RIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. OS5 CONIUNTOS INDIVIDUAIS SERAC
ORNECIOOS NAS CORES AZUL ROS4, AMARELD, VERDE, BEGE E PESSEGD, TODAS EM TOM MAIS CLARO.
ESA CENTRAL EM COR BEGE, DEVERA SER APRESENTADD CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO)
O FABRICANT E [0S PRODUTOS GFERTADDS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAQ SUBMETIDOS A ANALISE,
UANTG A QUALIDADE £ CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, DBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICACOES|
05 ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES
M A4S CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTACOS, NAO SERA
CEITA 4 PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGD REJEITAGO EfOU SERAC DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PAECOS DA UCITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA
FLETRONICO. DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE ERGONOMICA ATESTANDO
ERGONOMIA DO MOBILARIO ATRAVES DE APRESENTACAO DE CERTIFICADOS DU LAUDOS TECNICOS DE
K ONFORMIDADE, JUNTQ A PROPOSTA DE PREGOS ELETRONICA [SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA LICITANTE QUE NAQ APRESENTA-LOS), EMTIDOS POR ORGADS, FUNDACOES, AUTARQUIAS DO)
PODER PUBLICO OU PRIVADOS ASSINADO POR UM ERGONOMISTA ACREDITACO PELA ABERGO E UM
ENGENHEIRO DE SEGURANCA DD TRABALHG EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE,
EMITE £ ASSINA O LAUDO, COM FOTQ DO PRODUTO E SUA DESCRIGAQ TECNICA EM DOCUMENTO DO
FABRICANTE, MENCAC A NORMA NR-17, ANALSE £ CONCLUSAD, PARA TODOS OS5 DIMENSIONAIS
e SRESENTADCS, £ ASSEGURADA A ACEITAGAD DE UMA VARIAGAC NAD SUPERIOR A 53, PARA MAIS OU PARA
MENOS.

artenra escolar CADEIRA ESCOLAR UNIVERSITARIA - ESPECIFICACOES MINIMAS: COM PRANCHETA LATERAL
ACOPLADA A ESTRUTURA METALICA REFORGACA COM ASSENTO, ENCOSTO, PES, PORTA-LIVROS E PRANCHETA|
£ RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO. ASSENTO DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM)
RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
S CABAMENTO POLIDO EM SUAS BORDAS E TEXTURIZADO EM SUA FACE INTERIOR, COM DIMENSOES DE 500!
MM DF LARGURA, 440 MM DE PROFUNDIDADE, ANATOMICAMENTE MOLDADO A FIM DE PROPORCIONAR
FONFORTO A0 USUARIO, ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA LARGURA E PROFUNDIDADE, EM
kUA FACE POSTERIOR SERA DOTADO DE UM LEVE REBAXO QUE POSSUI FUNGAO DE EVITAR A RETENCAC DA
CIRCULAGAD SANGUINEA, ENQUANTO QUE AS SUAS FACES LATERAIS SAD ELEVADAS, FORMANDO UMA|
ESPECIE DE CONCHA. PDSSUI CONJUNTOS DE FURQS OU ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR
POSICIONADAS EM SUA FACE SUPERIOR, FACIUTANDD A VENTILACAC DO ASSENTO DURANTE A SUA
UTILIZACAC. AUTURA DO ASSENTO AQ SOLO € DE 450 MM, € O MESMO DEVERA POSSUIR UMA LEVE
NCUNACAO QUE PROPORCIONE AQ USUARIO UMA POSICAD MAIS CONFORTAVEL AO SENTAR-SE. ENCOSTO
DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA OE ALTO IMPACTO VIRGEM COR|
lA7UL, MOLDADQ ANATOMICAMENTE COM ACABAMENRTO POLIDO EM SUAS BORDAS E TEXTURIZADO EM SUA
FACE INTERIOR, COM DIMENSOES DE 430 M DE LARGURA POR 350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE
PAREDE DE 4 MM E CANTOS ARREDONDADOS, CONTA COM CONJUNTOS DE FUROS FORMANDD ENTRADAS
DE AR POSICIONADAS EM SUA FACE SUPERIOR FACILITANDO A VE NTILAGAD DO ENCOSTO DURANTE A SUA
LTILZACAQ, ADMTINDO-SE TOLERANCIA DE KTE +/- 7% PARA LARGURA E ALTURA, O ENCOSTO OEVERA
POSSUIR CAVIDADE DE FEGA MAD, PARA ASSIN, FACIUTAR ALOCOMOGAD DA CADEIRA. UNIDO A ESTRUTURA
$£OR MEID DE SUAS CAVIDADES INFERIORES QUE SE ENCAIXAM AESTRUTURA METALICA, TRAVADA POR FINOS
TRAVANTES INJETADOS EM POLIPRGPILEND COPCLIMERO NA MESMA COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A
PRESENCA DE REBITES DU PARAFUSOS. PRANCHETA LATERAL DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADA
EN RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, MEDINDO 595 MM DE COMPRIMENTO
bOR 360 MM DE LARGURA COM ABA DE 40 MM {ALTURA), DOTADA DE D1 PORTA CANETAS GUE MEDE 300
bAM POR 30 MM F UM PORTA LAPIS QUE MEDE 200 MM POR 30 MM AMBOS POSICIONADD NA FACE
NTERIOR OU POSTERIOR DA PRANCHETA, ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA LARGURA £
ROFUNDIDADE, DEVE SER FIXADA POR MEID DE PINOS QUE SE EMBUTEM k ESTRUTURA E RECEBER OS5
ARAFUSSS, PROPORCIONANDD UMA FIXAGAD MAIS FIRME E UM ACABAMENTO IMPERCEPTIVEL NAJUNGAD
45 DUAS PECAS (PRANCHETA E ESTRUTURA), ALTURA DA PRANCHETA AD SOLO NA REGIAD DE APCIO DO
OTOVELD £ DE 700 MM E EN SUA FACE POSTERIOR, 760 MM, CONTA COM UMA INCUNAGAQ ASCENDENTE
£ 107, PROPORCIONANDO ASSIM MAIOR CONFORTO ERGONOMICO AD USUARIO. PORTA-UVROS TERA QUE!
£R OBRIGATORIAMENTE INJETADD EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR A2UL,
OTALMENTE FECHADO NAS PARTES LATERAIS £ TRASEIRAS POSSUINDO NA PARTE INFERIOR CONJUNTOS OE
URDS OU ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR. MEDINCO 330 MM DF LARGURA POR 360 MM DE
OFUNDIDADE E ALTURA DE 175 MM COM ABERTURA FRONTAL DE ACESSO A PORTA-UVROS DE 350MM
I0MM, ACOPLA-SE AQ ASSENTD ATRAVES GANCHOS QUE, FUNDIDOS A PROPAIA PECA SE LIGAM
AUTURAEM 4 PONTDS, AOMITINDD-SE TOLERANCIA DE ATE /- 7%. AESTRUTURA DEVERA SER FABRICADA
M TUBOS DE ACD 10101020, SENDO A BASE DE UGACAD DO ASSENTO £ ENCOSTO CONFECCIONADOS EM
UBO DE SECCAQ DBLONGA DE DIMENSDES 30 MM X 16 MM E PAREDE DE 1,5 MM DE ESPESSURA, CURVADOS
OR PROCESSO DE CONFORMACAD MECANICA, 1SENTO DE RUGAS OU AMASSAMENTOS, CONTA COM DUAS|
VESSAS HORIZONTAIS EM TUSQ DE 19 MM DE DIAMETRO E 1,5MM DE ESPESSURA DE PAREDE QUE
ERVEM COMO APOIO PARA O SUPORTE DA PRANCHETA, BEM COMO PARA O ENCAIXE DO PORTA-QBIETOS,
010 DE PRANCHETA FABRICADO EM TUBD DE SECCRO QUADRADA COM DIMENSOES DE 20MM X 20MM E

5MM DE ESPESSURA DE PAREDE. SUAS PERNAS DE SUSTENTACAQ DEVERAQ SER CONFECCIONADAS EM
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TUBO DE SECCAQ RETANGULAR DE DIMENSOES DE 40MN X 20MM COM 1.5MM DE ESPESSURA DE PAREDE, | ‘ |
TANDO, CADA LATERAL DA ESTRUTURA COM DUAS PERNAS DE SUSTENTACAD QUE LIGAM 05 PES AD
UPORTE DO ASSENTC, SENDO, AS DUAS LATEAAIS, UGADAS POR UMA TRAVESSA DE SUSTENTAGAC! .
ONFECCIONADA TAMBZM EM TUBO CE SECCAD RETANGULAR COM DIMENSOES DE 40MM X 20MM E * Kuor
AREDE DE 1.5MM DE ESPESSURA. 06 2ES DA ESTRUTURS, POSICIONADDS DE FORMA HORIZONTAL, DEVERAC R
ER CONFECCIONADOS EM TUBO DE SECCAQ RETANGULAR COM DIMENSOES DE SOMM X 30MM COM| )
SPESSURA DE PAREDE DE 1.5MM, TODA A ESTRUTURA DEVERA SER UNIFICADA EM UMA UNICA PEGA POR
10 DE PROCESSQ DE SOLUAGEM MIG/MAG, 1SENTO DE BOLHAS E RUGAS, QBEDECENDO UM PADRAQ DE
ABRICACAQ £ UM PERFEITO AUNHAMENTO DE TODO O CONIUNTO. A ESTRUTURA METALICA RECEBERA
RATAMENTC DE PROTECAD ANT) FERRUGEM POR MEID DE IMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICTS
A BASE DE FOSFATO OE ZINCO, PROPORCIONANDO A MESMA PROTECAQ TANTO EXTERNA QUANTO INTERNA
CONTRA CORROSAC. DEVERA AINDA RECEBER PINTURA ELETAOSTATICA EM EPOXI PO KIBRIDO, NA COR
BRANCA TEXTURIZADA, CURADA EM ESTUFA & 210°C. EM SEUS PES DEVERAD MAVER PONTEIRAS DE
PROTECAQ CONFECCIONADAS EM POLIPROPILEND COPOLIMERO VIRGEM INJETADO NA MESMA COR E TOM
DOS OUTROS COMPONENTES PLASTICOS DA CADEIRA, COM OIMENSDES DE 198MM DE COMPRIMENTO POR
k- aMM DE LARGURA E 34MM DE ALTURA EM SEUS PES TRASEIROS € 47MM DE COMPRIMENTO POR 54MM DE
| ARGURA E 34MM DE ALTURA EM SEUS PES DIANTEIRDS, TODAS AS SAPATAS DEVERAD AINDA POSSUIR
RESSALTOS DE 2MM EM SUAS FACES INFERIORES PARA QUE SIRVAM COMO PONTO OF CONTATO COM O
kOLO £ DEVERED SER, TODAS ELAS, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSDS AUTO BROCANTES OE
IAGO GALVANIZADO, COBRIRAD AS EXTREMIDADES DOS PES EVITANDD ASSIN O CONTATO DOS TUBOS COM
A UNIDADE DO CHAD, A FIM DE EVITAR A OXIDAGAD, PARA A PROTECAD DA PINTURA, POSSUI TAMBEM
FUNCAQ ANTIDERRAPANTE E DE AMORTECIMENTO DE IMPACTO GARANTIA - O FABRICANTE {FORNECEDOR|
DEVERA POSSUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAD DE, NO MINIMD, 24 (VINTE £ QUATRO|
MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBIUARIOS. {TEAMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA
— KER ANEXADO A PACPOSTA DE PRECOS). DEVE ATENDER A5 EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE
ERGONOMICA QUE ESTABELECE 05 REQUISITOS MINIMOS DIMENSIONAIS, DE ERGONOMIA, ESTABILIDADE,
RESISTENCIA, DURABILIDADE E SEGURANGA, E OS METODOS DE ENSAIO PARA CADEIRAS ESCOLARES COM)|
KUPERFICIES DE TRABALHO ACOPLADA, FAONTAL E LATERAL, PARA AMBIENTES DE ENSING ATRAVES DA
lLPRESENTACAC DO CEATIFICADD CONFCRMICADE COM NORMAS TECNICAS APUCADAS AC OBIETO,
hEVERAQ SER APRESENTADDS CZRTIFICADO EMITIDD PELA ABNT-A (ASNT 16671:2018), EMITIDO PELO
ORGANISMO OF CERTIFICAGAD DE PRODUTO - OCP, COMPROVANDC A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO|
GE CONFORMIDADE INMETRO, ACOMPANHADO DOS RELATORIOS DE ENSAIQ DAS NORMAS CITADAS,
EMITIDO PELD LABORATORIO EMISSOR DO CERTIFICADO CORRESPONDENTE COM IMAGEM, MARCA E
MODELD, JUNTO A PROFOSTA DE PREGOS ELETRONICA (SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECCS
0A LICITANTE QUE NAD APRESENTA-LOS); TODAS AS MEDIDAS PODERAQ ATENDER VARIACAQ DE +/.7%.
Conjunto escatar CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 1 - CIA-D1-ABS (PARA
5 UNGS COM ALTURA ENTRE 0,93 A 1,16} 1. DESCRICAO CONJUNTO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 [UMA]
MESA E 1 {UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E €M CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT N8R
h4006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS € MESAS PARA CONJUNTO ALURO INDIVIDUAL, MESA INDIVIOUAL
COM TAMPO EM PLASTICO INJETADO COM APLICACAQ DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR,
[OTADC OF TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA
FUBULAR DE ACO, CONTENDO PORTA-UVROS EM PLASTICO INJETADC. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILKAVEL
084 ASSENTO E ENCOSTO EM POUPRCPILEND INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO
CONSTITUINTES - MESA TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENOD ESTIRENG), VIRGEM, ISENTO DE ('ARGAS'
IINERALS, INIETADC N4 COR LARANIA, DOTADD DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO COM ROSCA]
METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON *6.0" |POLIAMIDA) ADITIVADD COM
KIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICACAD DE LAMINADD MELAMINICO DE ALTA PRESSAD, DE
0, 8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA [VER REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR
0O TAMPO, COLADD COM ADESIVC BICOMPONENTE. BIMENSOES ACABADAS GOBMM (LARGURA] X 466MM
\PROFUNDIDADE] X 22MM [ALTURA], ZDMITINDO-SE TOLERANCIA DF ATE +/- 3MM PARA LARGURA F
BROFUNDIDADE E =/~ 1MM PARA ALTURA, OIMENSOES, DESIGN £ ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM: SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
=) RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERD IDENTIFICADOR DQ POLIMERD, & IDENTIFICAGRD CO *MODELO
FOE.FNDEY, £ O NOME DA EMPRESA FABRICANTE (POR EXTENSO] DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
bACLOES TAMBEM DIVEM SER INSERIODS DATADORLS DUPLOS COM MIOLD GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (T1PQ INSERT), INDICANDO MES € ANO DE FABRICACAD, OBS. 1! O NOME DO FABRICANTE DO
FOMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANKADO OU NAD DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS € TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBD DE ACO CARBONG LAMINADG A FRID, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE
DaMM X SEMM, EM CHAPA 16 [1,5MM}; TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO CE AQO CARBONO!
L AMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATQ DE "C*, COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO OE
1, 75MM (1 1/&"), EM CHAPA 16 [1LSMM]; PES CONFECCIONADQS EM TUBO DE AGO CARBOND LAMINADC A
FRIO, COM COSTURA, SECCAQ CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (11/2%), EM CHAPA 16 11,5MM), FIXAGAD OO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: 06 PORCAS ALTAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6 (DIAMETROY
DE 6MM), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCO-CONICOS DO PROPRIO TAMPOD; 06 PARAFUSOS ROSCA|
METRICA B |DIAMETRO DE BMM), COMPRIMENTO 47NN (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM|, CABECA]
PANELA, FENDA PHILLIPS, FIXAGAD DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERICR] ADS PLS ATRAVES DE REBITES DE
bREPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTC 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POUPROPILENO
COPOUMERD VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANIA, FIXADAS A ESTRUTURA
TRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, OESIGN € ACABAMENTC CONFORME PROJETO. NOS MOLDES D
ONTEIRAS F SAPATAS DEVEM SER GRAVADOSO 5/MBGLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTAND!
NUMERQ IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A \DENTIFICACAQ DO "MOOELO FDE-FNDE”, £ O NOME DA
MPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADD. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDDS
DATADORES DUPLOS COM MICLO GIRATORIO DE 5 CU BMM DE DIAMETRO {TIPQ INSERT], INDICANDO MES E
NG DE FABRICACAC {CONFORME INDICACOES NOS PROJETOS). OBS. 1: O NOME O FABRICANTE DO
OMPONENTE DEVE S2R OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAG DE SUA
ROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINCSO QUE
EGUAE RESISTENCIA A CORACSAQ EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA
LETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA|
M ESTUFA, ACABAMENTO USO £ BRILHANTE, ESPESSURA MININA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. RS RS
CONSTITUINTES - CADEIRA « ASSENTO E ENCOSTO EM PQUPROPILENG COPOLIMERD VIRGEM, ISENTO DE,  UND 1 j40,00 #4000
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RGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR LARANIA (VER REFERENCIAS). DIMENSOES, DESIGN € ACABAMENTO!
ONFORME PROIETO. NOS MOLOES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER GRAVADC O SIMBOLO
NTERNACIONAL DF AECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERD, A
DENTIFICACAQ DO MODELD, E @ NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES

MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADDRES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRQ (TIPO INSERT), INDICANDQ MES € ANO DE FASRICAGAD {CONFORME INDICACOES NOS PROJETOS),
» ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBOND LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM
CHAPA 14 {1,9MM). » FIXACAD DO ASSENTQ E ENCOSTO INJETADQS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
REPUXD®, DIAMETRO DE 4,EMM, COMPRIMENTO 12MM. « SAPATAS/ PONTEIRAS EM POLIPROPILENOS
OPOLIMERD VIRGEN, ISENTC DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA CCR LARANIA (VER REFERENCIAS),
IXADAS A ESTAUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR, DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO!
ONFORME PROJETO, NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL
E RECICLAGEN, APRESENTANDD © NIMERD IDENTIFICADOR DO POLIMERD, A IDENTIFICACAD DO MODELD,
O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADD, NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER
NSEAIDD DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO [TIPO INSERT], INDICANDO)
£5 E ANO DE FABRICACAD (CONFORME INDICAGAD NO PROJETO). 08S. : O NOME DD FABRICANTE DD
OMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADD OU NAG DE SUA
AOPAIA LOGOMARCA, » NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADC TRATAMENTO ANTIFERRUG!NOSO QUE
EGURE RESISTENCIA A CORROSAD EN CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. ¢ PINTURA|
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM 2O HIBRIDA EPOXI / POUESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
OLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
DENTIFICACAO DO PADRAC DIMENSIONAL = O CONJUNTO INOIVIDUAL DEVE RECEBER IDENTIFI CAGAD DO
ADRAD DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFI A NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREITA, FACE
RNA, E NA PAATE POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPENSADO MOLDADO OU
N POUPAOPILEND INJETADO, CONFORME PROJETO GRAFI CO E APLICAGAD. » PARA IMPRESSAD EM
LAMPOGRAF! & DEVEM SER UTIUZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS
LAMINADO DE ALTA PRESSAQ / POLIPROPILENG INJETADC / PINTURA EM PO EPOXI-PDLIESTER) DE MCDO)
QUE, APGS CUAADAS £ SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FI XACAQ PERMANENTE, NAD SEJAM LAVAVELS,
£1AM RESISTENTES A ALCOOL € IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. SELO INMETRO DI
DENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE » O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETARO DE IDENTIFI CAGAD DA
ONFORMIDADE CONTENDD NUMERO DO REGISTRO ATIVO DO DBJETO (DE ACORDD COM O ANEXC A DA
ORTARIA INMETRO N9 105). « OS5 SELOS DEVEM SER FI XADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTO DA
DEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO TAMPQ DA MESA, OBS.: A AMOSTRA DO CONJUNTQ DEVE POSSUIR
SELO INMETRO DE IDENTICAGAD DA CONFORMIDADE', REFERENCIAS + LAMINADO OE ALTA PRESSAC
ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO - ""FORMICA™ OU
*PERTECH™ DU EQUIVALENTE - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (*] 428 C. « LAMINADO DE ALTA PRESSACH
ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERICR DO ENCOSTO E DA
FACE SUPERICR DO ASSENTO -"*FORMICA™ OU “"PERTECH™" OU EQUIVALENTE - COR LARANJA - REFERENCIA
PANTONE {*) 151 C. * CHAPA DE BALANCEAMENTO [CONTRA-PLACA FENGUCA) COM ESPESSURA DE 0,6MM -
FORMICA"™ OU “"PERTECH" EQUIVALENTE. * FITA DE BORDO COM ESPESSURA DE 3IMM ""REHAU™ OU
K QUIVALENTE - COR LARANIA - REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. + COMPONENTES INJETADOS: - ASSENTO,
ENCOSTO, PONTEIRAS £ SAPATAS - COR LARANIA - REFERENCIA PANTONE {*) 151 C. « PINTURA DOS|
LEMENTOS METALICOS - COR CINZA - REFERENCIA RAL [**) 7040. » IDENTIFI CACAD DD PADRAO
IMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA - COR LARANIA (SOBRE FUNDO CINZA| - REFERENCIA PANTONE {*}
51C. » IDENTIFI CACAC DO PADRAD DIMENSIONAL ND ENCOSTO DA CADEIRA - COR BRANCA (SOBRE FUNDO
AANIA). (*] PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED [*) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNOLAGEN FUR
|E PRAKTIKER DES LACK DBS,: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA COM AS ETIQUETAS A
EREM UTILIZADAS, FI XADAS NOS LOCAIS DEFI N'DOS, ENVIAR ETIQUETAS EM DUPLICATA PARA ANALISE DA/
ATERIA-PRIMA. MANUAL DE USD E CONSFRVAGAD » IMPRESSAO COLORIDA {4 X 4 CORES), EM FORMATC
10X 297NN [A4], 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLALO DE GRAMATURA MINIMA 75G/M2 EM
M DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES IXEROX] / OFF SET!
UADRICROMIA, » ECANECER O MANUAL EN ENVELOPE DO MESMO PAPEL, 71 XADQ COM FI TA ADESIVA Do)
DO EXTERNO DA EMBALAGEM, NA PARTE SUPERIOR OO TAMPO DA MESA. O ENVELOPE DEVE CONTER NA
ARTE EXTERNA OS5 SEGUINTES DIZERES: *CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAC". « FORNECER UM
ANUAL A CADA VOLUME DE DUAS MESAS £ DUAS CADEIRAS, EMBALAGEM « MESA: - RECOBRIR CADA
AMPO COM PAPELAD ONDULADD, MANTA DE POLIETILEND EXPANDIOO OU PLASTICO BOLMA, DE
RAMATURA ADEQUADA kS CARACTERISTICAS DO PRGDUTO, DOBRANDD A PARTE EXCEDENTE E 7l XANDO!
OM CORDOES DE SISAL RAFI A OU FI TILHO DE POLIPRCPILENG; - PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPQ CREPE|
EM GOMA, QU COM TUBETES DE ESPUMA, + CADEIRA: - EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE,
ECOBRINDD ASSENTO £ ENCOSTO COM PAPELAD ONDULADO, PLASTICO BOLHA CU COM ELEMENTOS DE
POUETILEND EXPANDIDD, DE GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO; - PROTEGER QS|
PES COM PAPEL TIPD CAEPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA. « ACOPIAR E AMARRAR AS MESAS
DUAS A DUAS E EMPILHAR © AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS
- ADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO MESMO PADRAD DIMENSIONAL, DE MODO QUE S CONFY
SURE UM UNICO VOLUME. » ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM FI LME TERMOENCOLHIVEL. ESTE
1 LME DEVERA SER RESISTENTE O SUFI CIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGER
CONTRA POEIRA £ UMIDADE, £ GARANTIA INTEGRIDADE FISICA DO MOBILIARIC DURANTE O MANUSEID,
TRANSPORTE E £5TOCAGEM. o NAQ SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DC PROBUTO ANTES mJ
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFI CULDADE DE SUA REMOGAO, » NAO SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAD, TAIS COMO FI LMES FI NOS
bARA EMBALAR ALMENTOS, » ROTULAGEM DA EMBALAGEM - DEVEM CONSTAR DO LADD EXTERNO DE CADA|
\OLUME, ROTULCS DE FACIL LEITURA COM IDENTIFI CACAD DO FABRICANTE E DO FOANECEDOR, CODIGO DOY
PRODUTO £ ORIENTACOES SOBRE MANUSEID, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. NAOQ DEVERAC SER UTIUZADAS
| TAS ADESIVAS EM CONTATQ DIRETO COM G PRODUTO, TOLERANCIAS DIMENSIONAIS « ASSEGURADAS AS
r:onolco:s D MONTAGEM 00§ MOVEIS, SEM PREJUIZO DA FUNCIONAUDADE DESTES OU DE SEUS
COMPONENTES, SERAQ ADMITIOAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: - TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NOS PROJETOS E/OU NAS ESPECIFI CAGOES; - MAIS DU MENGS (+/-] 3MM PARA
PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PRDIETOS OU NAS
ESPECITI CACOES; - MAIS OU MENOS [+ ) IMN PARA FURAGOES E RAIDS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAD
ECTIVEREM INDICADAS NDS PROJETOS CU NAS ESPECIFI CAGOES; - MAIS QU MENDS [+/-)12 PARA ANGULOS,
lQUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROIETOS OU NAS ESPECIFI CACOES; - MAIS OU|
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ENOS [+/-) 1,5MM PARA COMPONENTES INJETADOS OU PARA COMPENSADOS MOLDADOS [EXCETO PARA
URACOES E RAIOS), QUANDD AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NO PROJETD OU NAS ESPECIFI
AQDES. OBS.: NOS COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIACDES DECORRENTES DAS CONTRAGOES DOS

ATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MOOO A ATENDER AS TOLERANCIAS ESPECIFI CADAS NO ITEM
CIMA. » ESPESSURAS OF CHAPA DE AGO € BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS

RMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT, GARANTI4 - O FABRICANTE [FORNECEDOR] DEVERA OFERECER

ARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAQ DE, NO MINIMO, 24 [VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR D
ATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A
ROPOSTA OE PRECOS| DOCUMENTAGAQ TECNICA D FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A
ROPOSTA DE PRECOS, SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECCS ELETRANICA DA UCITANTE QUE
AD APRESENTA-LOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAD TECNICA: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE /

DECLARACAO{OES) DE MANUTENGAOD DA CERTIFICACAD, EMITDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAOC DE
PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES A
FADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL FUNDAMENTO: COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAD AD TAMPO INJETADO EM ABS ESTA SERIE DE TRES ENSAIOS APLICAVEIS A TAMPQS DO CONJUNTO)
lLUND INJETADDS £ COM A SUPERFICIE REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, FOI
DEFINIDA COM O DBJETIVO DE ASSEGURAR QUALDADE DE COLAGEM COMPATIVEL COM A FUNCIONAUDADE
REQUERIDA PARA ESTE PRODUTO, QUE DEVE SER DURAVEL, RESISTENTE AO CALOR E A UMIDADE, CONTROLE|
DE QUALIDADE O CONTROLE DE QUALDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS: 4) AVAUAGAQ DE PROTOTIPO = 14
ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT); B) ANAUSE DA PRODUCAQ — 24 ETAPA {DETALHAR CCNFORME CIT).
LEGISLACAO » PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO OE 2020, QUE ESTABELECE A CLASSIFICAGAD
DE RISCO DE ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS ADS ATOS PUBLICOS DE UBERACAD SOB
AESPONSABILIDADE DD INMETRO NO AMBITO DA AVALACAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA. »
PORTARIA INMETRO NG 401, DE 26 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS REQUISITOS DE AVALIAGAO DA
CONFORMIDADE PARA MOVES ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL =
FONSOLIDADD. NORMAS » ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA|
ONJUNTO ALUNG INDIVIOUAL, OBS.: AS EDICOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO DESTA
PUBUCACAD. COMD TODA NORMA ESTA SUIEITA A REVISAD, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE|
EDICOES MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS. *

FOLTRONA AJDITORIO POLTRGNA AUDITORIO TIPO CINEMA - ESPECIFICAGOES MINIMAS: ESTRUTURA EM
DOIS TUBOS DE ACO CARBONO, DE SECAC ELIPTICA CU OBLONGA OU OVAL, MEDINDO, KO MINIMO, 20 X 30|
b 1,90 MM APOIADOS EM CHAPA DE ACO DE ESPESSURA MINIMA DE 3,00 MM, COM FURACAD NA BASE
HORIZONTAL TODOS 05 COMPONENTES FUNDIDDS POR MEIO DO PROCESSO METAL INERT GAS. TAIS|
COMPONENTES SAQ TRATADOS COM BANHO DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA!
DO TIPO EPOXI-PO, APUCADA POR DEPUSICAO ELETROSTATICA COM CURA EM ESTUFA EM TEMPERATURA
KUPERIOA A 200 5C. FECHAMENTQ DAS ESTRUTURAS METALICAS LATERAIS POR MEIO DE PAINEIS INJETADOS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, MATERIAL 100% RECICLAVEL, SENDO QUE, O FECHAMENTO SE DA POR
MEIC DE PAINEL QUE SEGUE DE BAIXO DO APCHO DE BRACO ATE AESTRUTURA PROXIMA DO PISO, OS PAINEI

CENTRASS, PODEM TER FECHAMENTO TOTAL (DO APOiA AQ PISO] OU PARCIAL (DD APOIA nq
B PROXIMADAMENTE A LINHA DD ASSENTO), ASSENTO E ENCOSTO: AUTO REBATIVEIS, ACIONAMENTO POR
MECANISMO DOTADO DE MOLAS E BUCHAS PLASTICAS PARA DIMINUIGAD DE RUIDOS. NENHUM ELEMENTO]
QUE DFERECA RISCO DO "FFEITO TESOURA® O DE CISALHAMENTO QUE POSSA QCASIONAR SITUACDES DE
APRISIONAMENTO DE CABELO E MEMBROS DOS USUARIOS DEVE ESTAR EXPOSTO ENTRE O ASSENTE E
NCOSTC DURANTE O MOVIMENTO DE REBATIMENTO DO MOVEL, DE MANEIRA QUE O SISTEMA oq
EBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO INTERIOR DAS|
UNDAGENS DE ASSENTO £ ENCOSTO E/OU DAS ESTRUTURAS CENTRAIS E LATERAIS |MONTANTES).
€STRUTURAIS EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO ANATOMICO, COM ESPESSURA
MINIMA DE 10,5 MM QU INJETADQS EM POLIPROPILENO COM NERVURAS DE REFORGO E SUPORTES DE
FIXACAO AD MECANISMO, COMPOSTO POR COMPONENTES METALICOS, UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA
MIG QUE SAQ TRATADOS COM 8ANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA
L POKI-PO, ACABAMENTO €M BUNDAGEM TERMOPLASTICA DE POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM
ALTA PRESSAD TEXTURIZADO, QUE PERFAZ O ACABAMENTO E PROTECAQ INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE
CONTRA ENCOSTO £ CONTRA ASSENTO. ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO INJETADAS {MOLDADAS| PARA
L SSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA DE, NO MINIMO, 35 MM, REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO
ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DU POLIESTER EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO
¢ASRICANTE £ MODELADO EM COSTURAS PARA PERFEITO ACABAMENTO DOS ESTOFADOS, BRAGCO E
PRANCHETA: APOlA BRAGO INJETADD EM PU INTEGRADO A ESTRUTURA METAUCA CENTRAL E LATERAL
DOTADO DE MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTO DO APOIO DE BRACO, NO SENTIDO TRANSVERSAL, PARA
A\COMODAR O CONIUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA LATERAL QUANDO EM NAO USQ. TAMPO DA
PRANCHETA EM CHAPA DE AGD CORTADA A LASER COM PINTURA EPGXI A PO OU INJETADA EM RESINA ABS
OU AINDA INJETADO EM ALUMINIO COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA,
UALQUER QUE SEJA A OPCAO ESCOLHIDA PELO LICITANTE, ESTA NAC DEVERA APRESENTAR ARESTAS
- ORTANTES OU PONTAS PERFURANTES, DE SORTE QUE, QUANDO A PRANCHETA EM USO, D USUARID AINDA
CONSEGUE APOIAR O SEU ANTEBRACO NO APOIO SUPERIOR EM POLIURETAND, SEM PREJUIZO DO USO DA/
PRANCHETA OU DO APOIA BRACO REFERENTE. ASPECTOS DIMENSIONAIS (EM MM): LARGURA DA SUPERFICIE
50 ASSENTO: MINIMO 470 MM, PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO MINIMC 450 MM, EXTENSAD|
VERTICAL DO ENCOSTO MINIMO 550 MM, LARGURA DO ENCOSTO NA REGIAD DO APDIO LOMBAR: MINIMOD
DE 430 MM, MEDIDA ENTRE £1X0S: ENTRE 550 £10%, ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO ENCOSTO EM)
RELACAC A SUPERFICIE DO PISO QUANDO FECHADO: MINIMO 900 MM E PROFUNDIDADE TOTAL FECHADO:
MAXIMO 450 MM, PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS, DEVERA SER APRESENTADO JUNTO COM A/
PROPOSTA DE PRECOS, CERTIFICACOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E COMPROMISSO AMBIENTAL
ELATORIO DE ENSAIO EMITIOO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE| PARA TODOS OS5
£QUISITOS APLICAVELS DA ABNT NBR 15878:2011. - CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTODIA FSC OU CERFLOR
EMITIDO POR CERTIFICADORA ACREDITADA EM NOME DO FABRICANTE OU DO LICITANTE. - FATOR DI

CONFORTO DERIVADO DAS FORGAS DE ENDENTACAQ DE NO MINIMQ 2,8 (ABNT NBR 9176/2016 OU VERSAD
POSTERIOR); - DENSIDADE MINIMA DE 45KGN, METODO UTILZADO: ABNT NBR B537:2022 OU VER
POSTERIOR; - PERDA DE FORGA DE INDENTAGAO A 403% DE COMPRESSAQ DO CORPO DE PROVA DE NO|
MAXIMO 10% E PERDA DE ESPESSURA MAXIMA DE 5% EM FUNGAO DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA|
CONFORME ABNT NBR 9177:2022 OU VERSAD POSTERIOR: - TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 1

LONFORME ABNT NBR 14961/2013 QU VERSAQ POSTERIOR; - RELATORIO DE ENSAID EMMDO PO
| ABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO/CGCRE PARA COMPROVAGAO DE RESISTENCIA A CORROSAQ POR|
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£VOA SALINA DOS ELEMENTOS METALICOS {COM SOLDA) PINTADOS, CONFORME NORMA ABNT NBR
7088:2023, PARA EXPOSICAO DE NO MINIMO 340 HORAS, COM AVAUACAO DEMONSTRANDC QUE MA
OUVE NENHUMA CORROSAG E NENHUMA AREA DE EMPOLAMENTO, CONFORME NORMAS ABNT NBR |
5-3:2022 E ABNT NER SB41:2015 OU VERSOES POSTERIORES; - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO PO
BORATORIO ACREDITADO PELD INMETRO {CGCRE) EVIDENCIANDQ ADERENCIA DA PELICULA DE TINTA
FORME ABNT NBR 11003:2009 - VERSAD CORRIGIDA 2010, COM RESULTADO X0/Y0 QU GRO, EM FUNGAO
4 PELCULA. - RELATORIO DE ENSAIQ EMITIDD POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
EMONSTRANDO QUE O ESGARCAMENTO PADRAO DA COSTURA DO REVESTIMENTO DO ASSENTO E DOy
COSTO NAD EXCEDE A 3 MM CONFORME ABNT NBR $325:2009 OU VERSAQ POSTERIOR. - EVIDENCIA DA
RAMATURA DO TECIDO DE NO MINIMO 270 G/M2 CONFORME ABNT NBR 10591:2008 OU VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, ATRAVES DE RELATORIO DE ENSAIQ EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO)
NMETRO {CGCRE), SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LIITANTE QUE NAO APRESENTA-
LOS,

POLTRONA FARA ALDITORIO POLTRONA PARA AUDITORID - ESPECIFICACOES MINIMAS: CONJUNTO)
RESPONSAVEL POR SUSTENTAR TODD © CONJUNTO E RESISTIR A TODDS OS ESFORGOS E SOLICITAGOES
NERENTES, COM ESTRUTURA DE APOID PARA ATIVIDADE DE SENTAR E COM A FINALIDADE OE ACOMOOAR O
VSUARIO DE MANEIRA CONFORTAVEL E ERGONOMICA, COM SUSTENTACAD DA REGIAO DO APDIQ LOMBAR
E QLUE POSSU! A FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS; CARACTERISTICAS: FIXA,
NDEPENDENTE, EMPILHAVEL, ASSENTO E ENCOSTO COM ESTRUTURA EM MADEIRA DE MDF DE 1SMM, COM
ESPUMA DAS ANATOMICA DE POLIURETANO FLEXIVEL INJETADA, COM DENSIDADE MINIMA DE 70 MM, ,
CONTRA ENCOSTO PERSONALIZADO COM BORDADO DA LOGOMARCA DA PREFEITURA MUNICIPAL DE
RUSSAS/CE, NO MESMQ TECIDO DO REVESTIMENTO, REVESTIDO EM TECIDO POLYESTER NA COR A DEFINIR,
BOSSUIR CONTRA ENCOSTO, COM SAUENCIA PARA PERFEITO APOIO DA REGIAO LOMBAR; DEVE TER BORDAS
FACNTAIS E LATEHAIS ARREDDNDADAS; POSSUIR BOLSO NA PARTE TRASEIAA DO ENCOSTO PARA COLOCAR
CANETA, LIVAO, COPO € QUTROS TTENS; POSSUIR ENCAIXES LATERAIS EM ACO PARA NIVELAMENTO E
E MPILHAMENTO LATERAL PARA MELHOR ORGANIZAGAD; DIMENSOES MINIMAS DE ENCOSTO (MMY: 450
EXTENSAD VERTICAL X 450 LARGURA X 50 ESPESSURA MINIMA DA ESPUMA NA SAUENCIA PARA APOIO DA
REGIAO LOMBAR;: DIMENSOES DE ASSENTO (MM); 450 PROFUNDIDADE (DE SU PERFICIE) X 450 LARGURA X

DF ESPESSURA MINIMA PREOOMINANTE DA ESPUMA; DIMENSOES DA ESTRUTURA (MM]: ALTURA DA
PONTEIRA DOS PES A CABECEIRA DO ENCOSTO: BEO X ALTURA DA PONTEIRA DOS PES A AD ASSENTO: 470;
ESTRUTURA DESENVOLYIDA POR TUBOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUCAQ MECANICA DE ACO CARBONO ABNT
h008/1020 NAS DIMENSOES DE DIAMETRO DE 25,40 MM E ESPESSURA OE PAREDE DE 1,50MM,
ONFORMADOS PELO PROCESSO MECANICO DE CURVAMENTO DE TUBOS; POSSUIR SUPORTE DE ENCOSTO
EM DUAS HASTES TUBULARES COM TUBO DE AGO OBLONGO COM PAREDE DE 1,2 MM; POSSUIR TAMBEM
TRAVESSAS S08 O ASSENTO EM TUBOS DE AGO; POSSUIR SAPATAS PRODUZIDAS EM MATERIAL INJETADD:
ESTRUTURA METALICA DEVERA RECEBER TRATAMENTO DE DESENGRAXE, DECAPAGEM E FOSFATIZAGAO
lANTIFERRUGEM PINTADA COM TINTA EPOXI-PO NA COR PRETA; NA LOCALIZAGAO DOS FURDS SAQ INSERIDAS,
DUAS (02) PORCAS DE FIXACAQ COM GARRAS, FABRICADA EM ACO CARBONO. PRODUTO DEVE ATENDER AS
£XIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 - ITEM 17.3 {MOBILUARIO PARA POSTOS DE TRABALHO)
DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAD DE LAUDO DE CONFOAMIDADE
ERGONOMICA DARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO,
IrIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DG PRODUTO ESUA
DESCRICAD TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAC A NORMA NA-17, ANALISE E CONCLUSAD,
LERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAD APRESENTA-LOS, COM 12|
MESES {1 ANO, NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA VICIOS OU DEFEITOS DE FABRICACAD.

RS
700,00

CADEIRA SECRETARIA EXECUTIVA CADEIRA SECRETARIA EXECUTIVA - ESPECIFICAGOES MINIMAS: GIRATORIA
DPERACIONAL, NO MINIMO DO TIPO 8, COM BRAGOS REGULAVEIS EM, NO MINIMO ALTURA, CONFORME
[\BNT NBR 13952/2018 COM, NO MINIMO, ESPALDAR BAIXO. AJUSTES MINIMOS PARA 05 MOVIMENTOS
Puoevsunzmzs PARA ALTURA DD ASSENTO, RODIZOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO
ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DQS BRAGOS, ALTURA € INCLINAGAD DO ENCOSTO, ENCOSTO: ESTRUTURADO)
EM CHASS! DE POLIPROPILEND INJETADO COM ALETAS DE REFORGOS £STRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM
ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETAND INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DE, NO
BAINIMO, 40 MM, LARGURA MINIMA DO ENCOSTO DE 410 MM, EXTENSAD VERTICAL MINIMA DO ENCOSTO
OF 360 MM, AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO EM NO MINIMO 5 PONTOS, COM CURSO VERTICAL MINIMD DE
AJUSTE DE 70 MM, ASSENTD: ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLPROPMLENO INJETADO COM ALETAS DE
REFORCOS ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO MULTILAMINARO ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12!
M, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM 40 MM DE|
SPESSURA MINIMA MEDIA PREDDMINANTE. FICACAQ DOS ELEMENTOS AD CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE
PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA SEM USQ DE PERFIS DE BORDO EXTRUDADGS EM PVC,
REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER OU LAMINADD)
KINTETICO ESPALMADO SOBRE MALHA NA COR PRETO. LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMAS
DE 460 MM, MECANISMO: MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO CONTATO PERMANENTE QUE POSSIBIUITE,
WO MINIMO, AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO, AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE INCUNAGCAO DO|
ENCOSTO, DE MANEIRA INDEPENDENTE ENTRE SI. PLATAFORMA DO ASSENTO COM, NO MINIMO, CHARA DE
0O CARBONO ESTAMPADA COM ESPESSURA MINIMA DE 2,65 MM E FUNDIDA ADS DEMAIS ELEMENTOS:
I\ TRAVES DE SOLDA DO TIPO MIG/MAG OU ELETROFUSAD DU EM ELEMENTO UNICO SEM SOLDA, SUPORTE
DO ENCOSTO DO MECANISNO ARTICULADO COM MOLA DE RETORNO AUTOMATICO QUE PROPORCIONE O
CONTATQ PERMANENTE QUANDO D MESMO ESTIVER DESTRAVADO. MECANISMC DO TIPO MONOBLOCO, OU
KEIA, A PORGAO DD ENCOSTO DEVE ESTAR UNIDA PERMANENTEMENTE E NAO DE MODO A DESACOPLA- LA
DO ASSENTO. D USUARIO € CAPAZ DE TRAVAR O ENCOSTOD EM QUALQUER POSICAD AO LONGD DO CURSO
[ANGULAR DE INCLINAGAD DE 25 GRAUS {MINIMO]. EXTENSOR DO ENCOSTO DO MECANISMO EXECUTADO EM
ACO CARBONQ COM ESPESSURA MINIMA OE PAREDE DE 3 MM, TAL SUPORTE DO ENCOSTO £
OBRIGATORIAMENTE PROVIDO DE CARENAGEM PLASTICA DE PROTEGAQ E ACABAMENTO INJETADA EM
POLIPROPILEND, POREM NAQ SER CORRUGADA {SANFONADA), PARA PRESERVAR SEGURANGA DO USUARIO
- ONTRA ELEMENTOS OCOS, CONFORME JA ESPECIFICADD SUPRA QUANDO DO DETALKAMENTO DO ENCOSTO)
& CONTRA ENCOSTO. ELEMENTOS METALICOS DO MECANISMO CONSTRUIDOS EM CHAPA DE ACO £/OU
FXPOSTOS APRESENTAM TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR MEIQ DE PINTURA ELETROSTATICA A PO, COM
TRATAMENTO ANT! FERRUGINOSO E POSTERIOR CURA E POLIMERIZAGAD EM ESTUFA, COLUNA: COLUNA
PARA AJUSTE DE ALTURA E GIRG DE 360% DO ASSENTO A GAS, COM CLASSIFICAGAD DE QUALIDADE E
SEGURANGA MINIMAS CONFORME CLASSE 3 QU 4 DA NORMA EN DIN 16955/2017. BASE CINCO PATASY

CONFECCOIONADA EM ACO TUBULAR DE SECAQ RETANGULAR OU SEMI-QBLONGA CUJAS DIMENSOES DO
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ERFIL TUBULAR SEJAM, NO MINIMO, DE 20 X 30 X 1,50 M*, SOLDADAS POR ELETROFUSAD E COM REFORCO!
M METAL INERT GAS EM DOIS ANEIS CENTRAIS ESTAMPADOS QUE FORMAM O CONICO DE ALOJAMENTO DO
ISTAD. NAO £ ADMITIDO 0 USQ DE BUCHA PLASTICA DU SOLDA PARA FIXACAD DO PIND DO RODIZIO, PA
ACILITAR EVENTUAIS MANUTENGOES, O MESMO DEVERA SER FIXO ATRAVES OE ANEL METALCO. ROOIZIOS:
£ DUPLD GIAC DO TIPO “H", COM BANDA DE RODAGEM EM NYLON E DIMENS!ONAIS CONFORME O
RECONIZADO PELOS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 13962/2018, COM EIXO VERTICAL DE, N
INIMO, 10 MMV, COM ANEL ELASTICO METALICO PARA FIXACAO DO RODIZO A BASE SEM C USO DE BUCHA
PLASTICA OU SOLDA. BRAGOS ESTRUTURADDS EM CORPO DF AGO CAIBOND OU RESINA DE ENGENHARIA OU
UTRC MATERIAL QUE COMPROVADAMENTE SUPORTE OS ENSAICS DA ABNT NBR 13862:2018, DE COR
RETA, COM PINTURA ELETROSTATICA A PO EM CASC DE ACO CARBONO, CARENAGEM INJETADA EM
LIPROPILEND, ACIONADO POR BOTAD, COM NO MINIMO S PONTOS DE REGULAGEM EM ALTURA EM
M DE CURSO MINIMO, APOIA BRAGCS ERGONOMICO E ANATOMICO, INJETADO EM POLIPROPILENO DE coni
RETA, COM DIMENSOES NOMINAIS MINIMAS DE 230 MM DE COMPRIMENTO POR 80 MM DE LARGURA.
RODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3{MOEILIARIO PARA
POSTOS DE TRABALHO] DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAC DE|
ELATORIO DE ENSAIO EMITIOO POR LABORATORIO ACREDITADO PELD INMETRQ (CGCRE] PARA T0DOS 0S|
EQUISITOS APUCAVEIS DA ABNT NBR 13962:2018 E LAUDO EAGONOMICO EM CONFORMIDADE COM
EQUISITCS APLICAVES DO SUBITEM A NR-17, PORTARIA 423 DE OUTUBRO DE 2021 0U 4,215 DE DEZEMBRO
E 2022 DO MINISTERIO DO TRABALHO, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO
O TRABALHO OU EAGONCMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, COM IMAGENS E/OU DESCRIGBES DO
RODUTO E/OU FOTDGRAFIAS E/OU DIAGRAMAS E/OU SUAS FUNCIONALIDADES PRESENTES NO
UDO/RELATORIO DA AVALIACAD PARA PERFETAIDENTIFICACAD DOS PRCOUTOS OBJETO DA ANALISE, NAC!
£RAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICACAD DETALHADA DO PRODUTO QBIETO DA ANALISE. 05
| AUDOS/RELATORIOS SAD ACOMPANHADOS DA DEVIDA AT OU RRT DO SERVICO, COM COMPROVANTE DE
UITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO ENGENHEIRD, CASO PROFISSIONAL
AVALIADOR SEIA MEDICO DO TRABALKO, DEVIDD REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE ATESTA
COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAC DO PROFISSIONAL E, AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVAUADOR SEJA
EAGONOMISTA, DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL AVALIADCR COM O
RESPECTIVO COMPROVANTE DE ESPECIALIZAGAD; SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA
LICITANTE QUE NAQ APRESENTA LOS. COM 12 MESES {1 ANOD), NO MININO, DE GARANTIA CONTRA VICICS
OU DEFEITOS DE FABRICAGAD.

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL - ESPECIFICAGOES MINIMAS:
ENCOSTO TELADO ALTO, TIPO B, CONFORME ABNT N8R 13962:2018, COM BAACOS REGULAVEIS EM ALTURA,
F AJUSTES INDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRQ DE 360 GRAUS DO
l4SSENTO/ENCOSTO, ALTURA DS BRAGOS, ALTURA DO APDIO LOMBAR E INCLINAGAC SINCRONIZADA DE
ASSENTO E ENCOSTO, ASSENTO ESTRUTURADO EM COMPENSADO DE ESPESSURA MEDIA MINIMA DE 12 MM,
ALMOFADA DE ESPUMA INJETADA (MOLDADA] DE PCUURETANG FLEXIVEL € DOTADO DE CONTRA CAPA|
PLASTICA INJETADA EM PP SEM USQ DE PERFIL EXTRUDADO EM PVC PARA ARREMATE DE BORDOS. LARGURA,
DE NO MINIMG 500 MM E PROFUNDIDADE MINIMA DE SUPERFICIE DO ASSENTO DE 4B0 MM, ESPESSURA
PAEDIA PREDOMINANTE DA ESPUMA DE, NO MINIMO, 50 MM, REVESTIMENTO DO ASSENTO E DD ENCOSTO|
€M TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER OU LAMINADO SINTETICO ESPALMADO SOBRE MALHA EM COR|
A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DD FABRICANTE. EM AMBAS AS OPCOES, COM COSTURAS
PEAIMETRAIS QU LATERAIS PARA PERFETA MCDELAGEM DO ESTOFADO, ENCOSTO EM TELA FLEXIVEL A BAS

DE POUESTER DU POLIMERQ SIMILAR ESTRUTURAUO EM QUADRO INJETADO EM RESINA DE ENGENHARIA
lcOM ADICAD DE 7IBRA DE VIDRG COM HASTES LATERAIS TRASEIRAS DO QUADRG COM 30 MM DE LARGURA|
MINIMA, OFERECENDO NO MINIMO, CONFORMIDADE COM ENSAIOS DE RESISTENCIA E DURABILIDADE]

PREVISTOS NA ABNT NER 13962:2018. O ESPALDAR £ INTERLIGADO AC MECANISMD ATRAVES DO
PROLONGANENTO DO QUADRQ DD ENCOSTO INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICA. ESPALDAR PROVIDO
DE APOIO LOMBAR AJUSTAVEL EM ALTURA, INJETADO EM POLIPROPILEND. 0 APDIO LOMBAR INDEPENDENTE
£ PAOVID CE DOIS MANIPULOS PARA FACILITAR A EMPUNHADURA E AJUSTE ENQUANTO O USUARIO ESTA
KENTADO NA POLTRONA, DIMENSSES MINIMAS UTEIS DO APOIC LOMBAR DE 310 MM DE LARGURA PCR
BN DE EXTENSAQ VERTICAL ASPECTOS DIMENSIONAIS DO ENCOSTO: EXTENSAQ VERTICAL MEDIDA NO EIXO
DE SIMETRIA DA PECA: MINIMO DE 590 MM. LARGURA DO ENCOSTO MEDIDA NA ABRANGENCIA DO APOIO
LOMBAR EM SUA POSICAD INICIAL: MINIPAO DE 450 MM. MECANISMO DE RECUNAGAD DE ASSENTO E
ENCOSTO SINCRONIZADD DO TIPO AUTQ AJUSTAVIL OU PESO PESSOA OU SIMILAR, COM AJUSTE
I UTOMATICO DA TENSAC DO SISTEMA DE RECLINACAD, EQUIPADO COM 3 PONTOS DE PARADA COM
kISTEMA ANT-IMPACTO £ COM TODOS OS ASPECTOS DE SEGURANGA AD USUARIO PRESERVADOS
CONFORME ABNT N8R 13862:2018. PINTURA ELETROSTATICA A PO DE COR PRETA PARA AS PARTES)
METALICAS EXTERNAS E APARENTES DO MECANISMO. ACABAMENTOS E PROTEGOES INJETADOS EM
IFERMOPLASTICO DE COR PRETA, BASE GIRATGRIA ARCADA DE GINCO HASTES EM MATERIAL INJETADO DE
RESINA DE ENGENHARIA DE COR PRETA, COM DIAMETRO EXTERNG MINIMO TOTAL DE 680 MM E FORMATO)
PIRAMIDAL. COLUNA A GAS PARA AJUSTE MILIMETRICO DA ALTURA DO ASSENTO E AMORTECIMENTC AD
SENTA EM CONFORMIDADE COM EN DIN 16855;2017 E CURSO MINIMO DE VARIAGAC VERTICAL DE 100 MM.
RODIZIOS DE DUPLO GIRD INJETADDS EM POUAMIDA, COM BANDA DE RODAGEM EM NYLON, CUJA FIXACAO,
DISPENSE SOLDA QU BUCHAS PARA ALOJAMENTO DO PING 00S AODIZIOS E CUIO DIAMETRO DE FIXACAO
»4INIMO £ DE 10 MM E COM ANEL METAUCO EXPANSIVD. BRAGOS COM REGULAGEM DE ALTURA, COM|
ESTRUTURAL VERTICAL MANUFATURADO EM RESINA DE ENGENHARIA DO TIPO NYLON COM FIBRA DE VIDRO
U POLIPROPILENO COM FIBRA DE VIDRO. CARENAGEM DO BRACO INJETADA EM POLIPROPILEND. O APOIA
RACO DEVE SER INJETADO EM PP COM DIMENSOES MINIMAS DE 60 MM DE LARGURA E 230 MM DE
OMPRIMENTO, CURSO MINIMO DE REGULAGEM DE ALTURA OE 80 MM, AJUSTE DE ALTURA DOS BRACOS
CIONADO 7OR BOTAO COM MOLA DE AUTO RETORNO, PERMITINGO O AJUSTE EM, NC MINIMO, 5 PONTOS!
£ PARADA. PRODUTC DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3|MOBILIARIO
ARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALKO E 0O EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAD DE
ELATORIO DE ENSAID EMITIOO POR LASORATORIO ACREDITADD PELO INMETRQ (CGCRE] PARA TODOS DS
EQUISITCS APUCAVEIS DA ABNT NBR 13§62:2018 E LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM
£OUISITOS APLICAVES DD SUBITEM A NR-17, PORTARIA 423 DE QUTUBRO DE 2021 OU 4.218 DE DEZEMBRO
€ 2022 DO MINISTERIO DD TRABALHD, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO
TRABALHD OU ERGONOMISTA CERTIFICADD PELA ABEAGO, COM IMAGENS E/OU DESCRICOES DO
RODUTO E/OU TOTOGRAFIAS E/OU DIAGRAMAS E/OU SUAS FUNCIONALIDADES PRESENTES NO|
UDC/RELATORIO DA AVAUACAQ PARK PERFEITA |DENTIFICAGAO DOS PRODUTOS OBJETO DA ANAUSE. NAO

ERAD ACEITOS LAUDDS GENERICOS, SEM |DENTIFICACAC DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE. 08

UND

1

as
159,30

RS
753,30
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UDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO SERVICO, COM COMPROVANTE OE
UITACAO DA GUIA £ DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO ENGENHEIRD. CASD PROFISSIONAL|
VALIADOA STiA MEDICO DD TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE ATESTA
OMPETENCIAJESPECIAUZACAC DO PROFISSIONAL E, AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALADOR SEJA
RGONDMISTA, DECLARACAQ DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL AVAUADOR COM O
ESOECTIVO COMPROVANTE DE ESPECIALIZACAD; SERAQ DESCIASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA

LICITANTE QUE NAD APRESENTA LOS. COM 12 MESES |1 ANC), NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA VICIOS
DU DEFEITOS DE FABRICACAD.

Roupeiro de Ago ROUPEIRO DE AGD B PORTAS - ESPECIFICAGOES MINIMAS: 02 CORPOS £ 08 PORTAS:
ESTRUTURA COM TRAVAS INVESTIDAS TIPO UNHA DE GATO © QUE DISPENSA A UTILZAGAD DE PARAFUSOS,
POSSUI 2 VAD COM 4 PORTAS EM AGO SOSREPOSTAS EM CADA VAO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO Do
VAQ, FECHAMENTO ATRAVES DE FECHADURA TIPD YALE. VENEZANAS PARA VENTILAGAQ EM CADA PORTA.
EVE POSSUIR DOIS CABIDES EM CADA VAQ; PES REMOVIVEIS EM POLIPROPILEND DE ALTG IMPACTO,

SIBILIDADE DE MONTAGENM EM SERIE EM VARICS VAQS CONTINUOS. ACABAMENTO: CORPO TRATADO
ELO PROCESSO ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA ELETROSTATICA A PO [TINTA
POXI) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 ¢C NA COR CINZA CRISTALE AS
ORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO] COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS|
OM SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C, NA COR A DEFINIR, DIMENSOES: 1930X630X400MM (AXLXP| COM
ARIACAD DE +/- 5%; & MONTAGEM DC MOVEL £ REAUZADA ATRAVES DD SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE
ONTAGENS £ DESMONTAGENS SUCESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ, ESTABILDADE E ACABAMENTO Do
GVEL, ELIMINAKDO A APARENCIA DE PARAFUSDS, PRODUTO DEVE ATENDER A5 EXIGENCIAS DA NORMA
EGULAMENTADOAA NR-17.3[MOBILIARID PARA POSTOS DE TRABALKO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDD DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM & NR 17,
POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VEMNCER, EM PAPEL!
MMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PROOUTO E SUA
DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAC A NORNA NR-17, ANALISE E CONCLUSAC,
b ATA € VAUDADE. SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA
L0S.

10

UND

RS

RS

1 [1.120,00 1,120.00

RAMARIO DE ACO DE 2 PORTAS BAIXC ARMARIO DE ACO DE 2 PORTAS BAIXO ESPECIFICACOES MINIMAS!
[FRANCA COM CHAVE E 03 DVISORIAS. MEDIDAS: 1,60CM ALTURA X 0,75CM LARGURA X 0,40CM
PROEUNDIDADE COM VARIAGAO DE +/- 5%, SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO 424 NORMALIZADA)
\AMINADA A FRIO NAS LATERAIS, NO FUNDO, PRATELEIRAS E PORTAS; POSSUIR PORTAS COM DOBRADICAS]
SOLDADA ATRAVES DE SOLDA PONTO ELETRGNICO-PNEUMATICQ E PINO ANELADO REFORGADO ZINCADO q
FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM 2 CHAVES COM TRAVAMENTD DA PORTA NA PRATELEIRA FI

CENTRAL; DEVEM SER PINTADAS COM PINTURA ELETROSTATICA LQUIDA (ESMALTE SINTETICO] COR VARIADA;
bOSSUIR PUKADOR EMBUTIDO ESTAMPADO EM TODA PARTE VERTICAL DA PORTA COM ACABAMENTO EM

CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM EXPOSTA EM TODA LATERAL DO ARMARIO, E 1 FIXA, AMBAS COM REFORCOS
E4 "OMEGA” NA HORIZONTALEM CHAPA DE AGO 126 [0,45M M) LAMINADA A FRIO COM 4 DOBRAS; POSSUIR
11 KIT DE PES NIVELADORES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO NA COR PRETO FIXADO A
ARMARID ATRAVES DE 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA E 12 PARAFUSOS DE 13MM; PROOUTO MONTAVEL
TRAVES DE SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA; ESSE PRODUTO DEVE SER MONTAVEL UTIUZANDO|
ISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA, DESENVOLVIDAS EN: ALTAS TECNOLOGIAS DE ESTAMPAGEM, N
AVENDOD NECESSIDADE DE UTIUZAGAO DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA
OAMA REGULAMENTADORA NR-17.3{MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DD
ABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAD DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONCMICA PAR

LOEL TIMBRADD DO PROFISSIONAL QUE FAZ & ANALISE, EMITE EASSINAQ LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO)
SUA DESCRIGAD TECMICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAD A NORMA NR-17, ANALISE

¢ NCLUSAO, DATA E VALIDADE. SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA UCITANTE QUE NAQ
JPRESENTA-LOS.

UND

13 ﬁ'-st.oo

RS
11.232,00

OUPEIRG DE ACD 4 PORTAS ESPECIFICACOES MINIMAS: 1 CORPO E 04 PORTAS; ESTRUTURA COM TRAVAS
NVESTIDAS TIPO UNHA DE GATO O QUE DISPENSA A UTIUZAGAD DE PARAFUSOS, POSSUI 1 VAQ COM 4
TAS EM ACO SOBREPOSTAS M CADA VAQ COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAQ. FECHAMENTOQ]
TRAVES DE FECHADURA TIPO YALE, VENEZANAS PARA VENTILAGAG EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR DOIS
IDES EM CADA VAD; PES REMOVIVEIS EM POLPROPILENO DE ALTO IMPACTO, POSSIBILUDADE DE
ONTAGEM EM SERIE EM VARIOS VAOS CONTINUGS. ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO PROCESSO)
ANTICORRCSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA ELETROSTATICA & PG (TINTA EPOXI) COM CAMADA
DE 30 4 40 MICRONS COM SECAGEM EN ESTUFA A 240 SC NA COR CINZA CRISTAL £ AS PORTAS EM PINTURA
kLETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO] COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM
ESTUFA A 120 9C, NA COR A DEFINIR, DIMENSOES: 1930X345X400MM (AXLXP) COM VARIAGAQ DE +/- 5%; A
12 LIONTAGEM DO MOVEL E REAUZADA ATRAVES DO SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS E
DESMONTAGENS SUCESSIVAS, MANTENOO A RIGIDEZ, ESTABILIDADE £ ACABAMENTO DO MOVEL
ELIMINANDD A APARENCIA DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
{EGULAMENTADORA NR-17,3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIQ DO TRABALHO € DO
EMPREGO ATAAVES DE APRESENTACAD DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONGMICA PARA COM A NR 17
POR PROFISSIONAL DE ERGONQMIA CERTIFICADD PELA ABEAGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL
IMBRADD DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANAUSE, EMITE E ASSINA G LAUDO, COM FOTO DD PRODUTO E SUA|
DESCRICAD TECNICA EM DOCUMENTQ DO FABRICANTE, MENGAD A NORMA NR-17, ANAUSE E CONCLUSAD,|
DATA E VALIDADE. SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAQ APRESENTA-
LOS.

UND

t‘s
1 30,00

RS
£90,00

OUPEIR0 DE ACD 12 PORTAS ESPECIFICACOES MINIMIZS: 03 CORPOS E 12 PORTAS: ESTURURA COM TRAVAS
NVESTIDAS TIPO UNHA DE GATO O QUE DISPENSA A UTILIZACAO DE PARAFUSOS, POSSU! 3 VAD COM 4
ORTAS EM ACO SOSREPOSTAS EM CADA VAD COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAO. FECHAMENTO
TRAVES DE FECHADURA TIPO YALE. VENEZIANAS PARA \VENTILACAD EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR DOIS)
13 CABIDES EM CADA VAO; PES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO. POSSIBILIDADE DE
ONTAGEM EM SERIE EM VARIOS VAOS CONTINUOS, ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO PROCESSO
NTICORROSHVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO EPINTURA ELETROSTATICA A PO [TINTA EPOXI) COM CAMADA
£ 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 BC NA COR CINZA CRISTAL £ AS PORTAS EM PINTURA
LETROSTATYCA UQUIDA [ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM

UND

RS

RS

1 [1.792,00 1.792,00
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STUFA A 120 9C, NA COR A DEFINIA. DIMENSOES: 1930X1035XA00NN [AXLXP) COM VARIAGAD DE +/- 5%; Al 6 j O
ONTAGEM DO MAVEL € REAUZADA ATRAVES DO SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS £
ESMONTAGENS SUCESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ, ESTABILIDADE E ACABAMENTO DO MOVEL,
UMINANOD A APARENCIA DE PARAFUSOS, PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA )
EGULAMENTADORA NA-17.3| MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO} DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO y X
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAQ DE LAUDO DE CONFOAMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17,
POR PROFISSIONAL DE ERGONOMI4 CERTIFICADO PELA ABERGO COM VAUDADE A VENCER, EM PAPEL
TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ARALISE, EMITE E ASSINA O LAUDD, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR 17, ANALISE £ CONCLUSAO,
DATA E VALIDADE, SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAD APRESENTA-
LOS.
ARMARIO DE AGD DE 2 FORIAS ESPECIFICAGDES MINIMAS: THANCA COM CHAVE E 05 DIVISGAIAS. MEDIDAS:
200CM ALTURA X 0,84CM LARGURA X 0,42CM PROFUNDICADE COM VARIAGAO DE +/- 5%. se]

FONFECCIONADO 04 CHAPA DE ACO #26 NORMALIZADA LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, NO FUNDG
PRATELEIRAS £ PORTAS, POSSUIR PORTAS COM DOBRADICAS SCLDADA ATRAVES DE SOLDA PONT
kL€ TRONICO-PNEUMATICO E PING ANELADO REFORGADC ZINCADO E FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE
COM 2 CHAVES COM TRAVAMENTO DA PORTA NA PRATELEIRA FIXA CENTRAL; DEVEM SER PINTADAS COM
TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO POR UM PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA A PO
ITINTA HIBRICA) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 *C NA COR CINZA;
bOSSUIR PUXADOR EMBUTIDO ESTAMPADO EM TODA PARTE VERTICAL DA PORTA COM ACABAMENTO EM
LERFIL PYC NA COR A DEFINIR; POSSUIR 4 PRATELEIRAS, SENDO 3 MOVEIS COM 0PCAO DE REGULAGEM POR
CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM EXPOSTA EM TODA LATERAL DO ARMARIO, £ 1 FIXA, AMBAS COM REFORCOS
M *OMEGA™ NA HORIZONTAL EM CHAPA DE ACO #26 (0,45MM) LAMINADA AFRIO COM 4 DOBAAS; POSSUIR
KIT DE PES NIVELADORES REMONIVEIS EM POUPRCRILEND DE ALTO IMPACTO NA COR PRETD FIXADO AD|
— ARMARIO ATRAVES DE 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA E 12 PARAFUSOS DE 13MM; PRODUTO MONTAVEL
L TRAVES DE SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA; PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA,
REGULAMENTADORA NR-17.3{MOBILIARIC PARA POSTOS DE TRABALHO} DO MINISTERIO DO TRABALHO £ DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17,
POR PROFISSIONAL DE ERGONDMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VAUDADE A VENCER, EM PAPEL]
TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO 0O PRODUTO E SUA|
DESCRICAD TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAD,
DATA E VALIDADE, SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPDSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAD APRESENTA-| RS RS
L0S. UND 1 11.099,00 f1.099,00
ESTANTE DE AGO DE § PRATELEIRAS ESPECIFICACDES MINIMAS; PRATELZIRAS EM CHAPA DE ACO COM
DOBRAS DUPLAS NAS LATERAIS (4 DOBRAS PERPENDICULARES) E TRIPLAS NAS PARTES FRONTAIS E
POSTERIORES (6 DOBRAS PERPENDICULARES 908); AS D4 COLUNAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO)
|0,004M] MEGINDO 2000MM DE ALTURA DOBRA PERFILADA EM "L" DE 30X30 MM COM &0 REGULAGENS DE
IALTURA EM FURACAD OBLONGA POSSIBILITANDG UM REGULAGEM E UM TRAVAMENTO MAIS EFICAZ DAS
PRATELEIRAS, REFORCOS OMEGA NA PARTE INTERNA DAS PRATELEIRAS MEDINDO 13 X 50 X S00MM COM 4
DOBRAS: ACOMPANHA 48 PARAFUSOS COM PORCAS SEXTAVADAS ZINCADAS DE % X ; ACOMPANHAR PES
I 1PO SAPATAS EM L EM FOLIPROPILEND RESISTENTE COM RECORTE CENTRAL POSS!BILITANDO ENCAIXE NAS)
15 kOLUNAS, ACABAMENTO DA ESTANTE |COLUNA E PRATELEIRAS] DEVE SER PINTADD COM PINTURA
ELETROSTATICA LIQUIDA [ESMALTE SINTETICO) NA COR 4 DEFINIR; DIMENSOES: ALT — 2000MM LARG. 920MM
ROF. 300MM. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-
7.3(MCBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO} DO MINISTERID DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE
PRESENTACAC DE LAUOO DE CONFORMIDADE ERGONDMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE|
RGONOMIA CERTIFICADD PELA ABERGO COM VALIDADE & VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL
(QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDD, COM FCTO 0O PRODUTO E SUA DESCRIGAQ TECNICA EM
DOCUMENTQ DO FABRICANTE, MENCAD A NORMA NR-17, ANAUSE E CONCLUSAD, DATA E VALIDADE. SERAQ RS [
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAD APRESENTA-LOS. UND 15 53830 [1.277.00
ESTANTE DE ACO COM 3 PRATELEIRAS ESPECIFICACOES MINIMAS; PRATELEIRAS EM CHAPA DE ACO COM
DOBRAS DUPLAS NAS LATERAIS (4 DOBRAS PERPENDICULARES] E TRIPLAS NAS PARTES FRONTAIS E
POSTERIORES (6 DOBRAS PERPENDICULARES 90); AS D4 COLUNAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO
0,90MM| MEDINDO 500 MM DE ALTURA DOBRA PERFILADA EM "L" DE 30X30 MM COM 24 REGULAGENS DE
ALTURA EM FURACAD OBLONGA POSSIBILITANDO UM REGULAGEM E UM TRAVAMENTO MAIS EFICAZ DAS|
PRATELEIRAS. REFORCOS OMEGA NA PARTE INTERNA DAS PRATELEIRAS MEDINDO 13 X 50 X 300MM COM 4
DOBRAS: ACOMPANHA 24 PARAFUSOS COM POACAS SEXTAVADAS 2INCADAS DE % X %; ACOMPANHAR PES
PO SAPATAS EM “L” EM POLIPROPILEND RESISTENTE COM RECORTE CENTRAL POSSIBILITANDO ENCAIXE NAS
16 KCOLUNAS, ACABAMENTO DA ESTANTE [COLUNA E PRATELEIRAS| DEVE SER PINTADO COM PINTURA
ELETROSTATICA LIQUIDA [ESMALTE SINTETICO] NA COR A BEFINIR; DIMENSOES: ALT — 9D0MM LARG. 920MM|
PROF. 300MM. PAODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NOAMA REGULAMENTADORA NR-
H7.3{MOBIUARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE

14

IAPRESENTACAO DE LAUDO DE CONFOAMIDADE ERGONDOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL
UE FAZ A ANAUSE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PAODUTO € SUA DESCRICAC TECNICA EM
b OCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAD ANORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAD, DATA E VALIDADE. SERAD s RS
DESCLASSIEICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA UICTANTE QUE NAO LOS APRESENTAR. UND 1 praa prace
Armario 80 ARMARIO AGO, ACABAMENTO SUPERFICIAL: PINTURA EPOXI, QUANTIDADE PORTAS: 2 UN,

17 [QUANTIDADE PRATELEIRAS: & UN, ALTURA: 1,98 M, LAAGURA: 0,80 M, PROFUNDIDADE: 0,40 M, MATERIAL: 3 RS
CHAPA DE AGD unD | 1 ho7ne :277.00

| VALOR GLOBAL 317.797,80

&
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CERTIDAO DE PUBLICACAO DA DECLARACAO DE ADESAQ

CERTIFICO, para os devidos fins, especialmente em atendimento ao Disposto na Lei Federal n® 14.133/21 ¢
suas alteragdes posteriores, que a DECLARACAO DE ADESAO do PROCESSO ADMINISTRATIVO DE ADESAO Q
REGISTRO DE PRECOS n2 025.2/2024-ADES, foi publicada através de afixagdo na Portaria desta Prefeitura
{Quadro de Avisos e Publicagdes), na data de 21 de margo de 2025

Ocara (CE), 21 de margo de 2025.
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