- PREFEITURA

TERMO DE RATIFICACAO . "4

O llmo. Ordenador de Despesas da Secretaria de Educagdo do Municipio de Ocara/CE, Sr. Francisco Jonas
Lopes Da Silva, vem no uso de suas atribuigBes legais, e de acordo com o Art. 26 da Lei n® 14.133/21, e
considerando o que consta do presente Processo Administrativo de Adesdo n2 025.2/2024 - n?
00008.20240515/0001-80, RATIFICAR a declaracdo de Adesdo as ATAS DE REGISTRO DE PRECOS N2025.2/2024
para AQUISICAO DE MATERIAL PERMANENTE INCLUINDO EQUIPAMENTOS E MOBILIARIOS, DESTINADOS
AS ESCOLAS MUNICIPAIS PERTECENTES A SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIO DE OCARA-CE,
ORIUNDA DA ADESAQ A ATA DE REGISTRO DE PRECO DO MUNICIPIO DE RUSSAS-CE, proveniente do
Processo Administrativo (Modalidade Pregdo Eletronico) N° 00008.20240515/0001-80, despesa a ser custeada
com recursos alocados no orgamento municipal, classificados sob o5 cddigos: 0501-
12.361.006.2.021/0501.12.365,0007.2,053 — Elemento de Despesa: 44.90.52.00, Sub elemento: 44.90.52.42,
Fonte de Recursos 15420000, em favor do fornecedor, conforme o quadro abaixo:

UNIDADE |
NTOR: | 2
DETENTOR GESTORA | VALOR TOTAL ORIGEM:
EDUCACIONAL INDUSTRIA |
DE M.O.V.E.L.S LTDA { Ata de registro de pregos n2
SECRETARIA DE Pregos:n%
. 3 R$ 317.579,30,00
CNPJ: 46.500.710/0001-81 EDUCACAQ 1 025.2/2024

DESCRICAO DOS ITENS:

¥
ITEM | DESCRIGAO UNID | QUANT VLUNIT | VLTOTAL

Conjunto escolar CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA € CADEIRA, TAMANHO: 4 - CIA-DA-ABS (PARA
ALUNOS COM ALTURA ENTRE 1,33 A 1,59) 1, DESCRICAO CONJUNTO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 {UMA| MESA
1 {UMA} CAGEIRA, CERTIFICADD 2ELO INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 -
LOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS £ MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO
M PLASTICO INJETADO COM APLICAGAD DE LAMINADD MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE
RAVESSA ESTAUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADD SOBRE ESTRUTURA TUSULAR DE ACO,
ONTENDD PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADG. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E |
NCOSTO EM POLIPROPILEND INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO. CONSTITUINTES
VIESA TAMPO EM ABS |ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENQ), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAS,
NIETADO NA COR VERMELHA {VER REFERENCIAS], DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO, COM |
0SCA METRICA M6, COINJIETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0% (POLIAMIDA) ADITIVADD
OM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA, APUCACAD DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAD, DE
.8 MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADDO, NA COR CINZA {VER REFERENCIAS], NA FACE SUPERIOR
0 TAMPO, COLADD COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS 608 MM (LARGURA| X 466 MM
PROFUNDIDADE} X 22 MM {ALTURA), ADMITINDQ-SE TOLERANCIA DE ATE «/- 3 MM PARA LARGURA E
ROFUNDIDADE € +/- 1 MM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER
RAVADOS O SIMBOLD INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDD O NUMERO 1DENTIFICADOR DO
OLIMERQ, 4 |DENTIFICAGAD DO "MODELO FOE-FNDE" € O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
NETADD. NESSES MOLDES TAMBEN DEVEM SER INSERIDOS DATADORES OUPLOS COM MIOLO GIRATGRIO OE|
6 MM DE DIAMETRO [TIPO INSERT], INDICANDD MES £ ANC DE FABRICACAO O NOME DO FABRICANTE DO
MPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADD POR EXTENSD, ACOMPANHADD DU NAO DE SUA
PROPAIA LOGOMARCA, ESTRUTURA COMPOSTA DE: MODNTANTES VERTICAIS € TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO OE A(O CARSONG LAMINADC A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CBLONGA DE 29
M X 58 MM, EM CHAPA 16 1,5 MM|; TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBOND)
MINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADD EM FORMATO GE “C', COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
1,75 MM |1 1/4%), EM CHARA 16 (1,5 MM]; PES CONFECCIONADQS EM TUBQ DE ACO CARBONC LAMINADO A
R10, COM COSTURA, SECCAQ CIRCULAR, DIAMETRO DE 38 MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5 MM, PORTA-LIVROS|
M POLIPROPILENO COPOLIMERQ ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPCSTO PREFERENCIALMENTE DE 503 DE
ATERIA-PRINGA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADD NA COR CTINZA |VER
EFERENCIAS) AS CARACTERISTICAS FUNCIONALS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE
OR, DEVEM SER PRESERVADAS NO PRCDUTO PRODUZIDD COM MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE|
-OLERANCIAS N& TONALIDADE & CRITERID DA EQUIPE TECNICA DA FDE. NO MOLDE 0O PORTA-LIVROS DEVE SER
AAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
OUMERQ, A IDENTIFICACAQ DO MODELD *7 DE-FNDEY, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO CCMPONENTE
INJETAOO. NESSE MOLOE TAMBEM DEVE SER INSERICO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 16 MM;
£ DIAMETRO (TIPQ INSEART), INDICANDO MES E AND DE FABRICACAD. O NOME DO FABRICANTE RS RS
OMPONENTE DEVE SER DBRIGATORIAMENTE GRAFADD POR EXTENSC, ACOMPANKADD OU NAQ DE SUA UND 245 470,00 [115.150,00
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PROPRIA LOGOMARCA. FIXACAQ DD TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: D5 PORCAS ALTAS COM FLANGE,
PMETRICA MG {DIAMETRO DE & MM, COINJETADAS EM CASTELOS TRONCOCONICOS DO PROPRIO TAMPO; 06
PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 {DIAMETRO DE 6 MM), COMPRIMENTO 47 MM {COM TOLERANC 14 DE +/- 2|
PM), CRBECA PANELL, FENDA PHILLIPS. FIXACAC DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE
REBITES DE “REPUXD", BIAMETRO DE 4,0 MM, COMPRIMENTO 10 MM. FIXAGAD DAS SAPATAS (FRONTAL E e o ‘9&
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO", DIAMETAD DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM, ) Ruart
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERG VIRGEM, ISENTG DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA
ICOR VERMELHA (VER REFERENCIAS|, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. NDS MOLDES DAS PONTEIRAS oy
E SAPATAS DEVEM SER GRAVACOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO!
DENTIFICADOR DO POLMERQ, AIDENTIFICACAC DO "MODELO FDE-FNOE" E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMEEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MICLO GIRATORIO DE 5 OU 6 MM DE DIAMETAQ (TIPO INSERT|, INDICANDO MES £ ANC DE FABRICAGAD. D
NOME DO FASRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADD POR EXTENSO,
RCOMPANNACO OU NAD DE SU4 PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APUCADD
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORRGSAQ EM CAMARA DE NEVOA SALINA
i DE NO MININO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA

EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO € BRILKANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS|. CONSTITUINTES — CADEIRA ASSENTO E ENCOSTQ EM)
POLIPROPILEND COPOLIMERO VIRGEM, ISENTC DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR VERMELHA (VER
REFERENCIAS). NOS MOLDES DO ASSENTD E DO ENCOSTC DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERQ IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAD DO “MODELD
FDE-FNDE', E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE OO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEN
DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIDLO GIRATORIC DE 16 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
NDICANDO MES £ ANO DE FABRICAGAO. © NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADD PDR EXTENSD, ACOMPANHADD OU NAD DE SUA PROPRIA LOGDMARCA.
ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E © ENCOSTO PODERAO SER FABRICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO |
MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NG MINIMO SETE LAMINAS INTERNAS, COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5 MM
CADA, ORIUNDAS DE REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA LEGAL ISENTAS DE RACHADURAS, £
DETERIORAGAD POR FUNGDS QU INSETOS, ESTRUTURA EM TUBOD DE AGD CARBONO LAMINADO A FRIQ, COM)
| COSTURA, DIAMETROD DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 {19 MM). FIXACAD DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A/
| ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE *REPUX0", DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTD 12 MM. SAPATAS/
| FONTEIRAS EM POLIPROPILEND COPOUMERQ VIRGEN, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR)
MERMELKA {VER REFERENCIAS], FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NO MOLDE DA
EAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO ©
NUMERO IDENTIFICADOR BO POLIMERO, A IDENTIFICAGAD DG “"MODELQ FDE-FNDE" E @ NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU & MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAQ. Of
NOME DO FASRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADD POR EXTENSO, |
BCOMPANHADD OU NAC DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APUCADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORRGSAD EM CAMARA DE NEVOA SALINA
E NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPGXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LSO € BRILKANTE, ESPESSURA MINIMA 40
MICAOMETROS, NA COR CINZA {VER REFERENCIAS). IDENTIFICAGAD DO PADRAD DIMENSIONAL D CONJUNTC
DEVE RECEBER IDENTIFICAGAD DO PADRAD DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA KA ESTRUTURA DA |
MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTEANA, £ NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA, SENDO ESTE EM)
LOMPENSADO MOLDADO OU EM POLIPROPILEND INJETADO. PARA IMPRESSAD EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER
LTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM @ SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (LAMINADD DE ALTA
PRESSAD/ POLIPROPILENC INJETADO/ PINTURA EM PO EPOXIPOUESTER] DE MODO QUE, APGS CURADAS E
KECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXACAO PERMANENTE, NAD SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A
LLCODL € IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAD DA
CONFORMIDADE O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORAMIDADE (DE
IL\CORDO COM O ANEXO Il DA PORTARIA INMETRO NO 401). OS SELOS DEVEM SER FIXADOS NA SUPERFICIE|
R NFERIOR DO ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO PORTA-LIVROS. REFERENCIAS DE CORES|
COMPCONENTES [ INSUMOS - COMPONENTES INJETADQS: TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS|
{COR VEAMELHA, REFERENCIA PANTONE (*| 1B6 C) - COMPONENTE INJETADO: TRAVESSA ESTRUTURAL |CO
PAETA} - COMPONENTE INJETADO: PORTA-LIVROS [COR CINZA. REFERENCIA PANTONE (*] 425 T} - LAMINA!
0 ALTA PRESSAD PARA REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO,
ASSENTO (COR VERMELHA. REFERENCIA PANTONE (*) 193 ) - LAMINADO DE ALTA PRESSAO PARA
EVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO (COR CINZA. REFERENCIA PANTONE {*) 428 C) - PINTURA DAS|
STRUTURAS |COR CINZA. REFERENCIA RAL |**| 7040] - IDENTIFICAGAO DO PADRAQ DIMENSIONAL NA |
STRUTURA 0A MESA |SOBRE FUNDO CINZA) [COR VEAMELHA. REFERENCIA PANTONE (*) 186 C) -
DENTIFICACAO DO PADRAQ DIMENSIDNAL NO ENCOSTO DA CADEIRA (SOBRE FUNDO VERMELHO| (COR
RANCO] {*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE {**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
RAXTIKER DES LACK PROCESSO DE FABRICACAD PARA FABRICAGAO € INDISPENSAVEL SEGUIR ESPECIFICAGOES
ECNICAS E DEMAIS DISPOSICOES CONTIDAS NO EDITAL, NA MONTAGEM DO CONJUNTO, SOMENTE PODEM SER)
TIUZADDS COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO £ COMPONENTES EM COMPENSADO MOLDADC|
REVIAMENTE APAGVADDS PELA COMISSAO TECNICA DO FNDE. CONSULTAR A COMISSA0 TECNICA DO FNDE|
ARA OBTER INFORMACOES SOBRE FABRICANTES DE COMPONENTES INJETADOS, DE COMPENSADO MOLDADO
DE FITAS DE BORDO QUE POSSUAM PRODUTOS HOMOLOGADOS. NA MONTAGEM DO CONJUNTO DEVEM SER
TILZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO FABRICANTE. EM CASO DA OPCAD DE MONTAGEM COM
ASSENTO E ENCOSTD EM COMPENSADO MOLDADD ESTES DEVEM SER PROVENIENTES DE UM MESMO
ABRICANTE. APLICACAQ DE TEXTURAS E ACABAMENTOS EM COMPONENTES INJETADOS CONFORME
EYALEAMENTO CONSTANTE E €M CONFORMIDADE AQS REQUISITOS NORMATIVOS, PECAS INJETADAS NAC
EVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INNEGAC OU PARTES CORTANTES. O LAMINADD MELAMINICO DE
LTA PAESSAD DEVE SER APUCACO NO REBAIXO DO TAMPO DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE
OLAGEM, GARANTINDS SEU PERFEITO NIVELAMENTO COM 05 BORDOS DO TAMPO. A COLAGEM DEVE SER
EITA DE MODO A GARANTIR & INEXISTENCIA DE RESIDUOS DE COLA NAS SUPERFICIES E PERFEITO AJUSTE NO
NCONTRO DO LAMINADO AQ REBAIXO DO TAMPC. A QUAUDADE DE COLAGEM DD LAMINADO DE ALTA
AESSAO NO TAMPO DEVE SER AVALIADA CONFORME ENSAIDS DEFINIDOS NO ITEM “DESCRICAC DOS ENSAIOS
DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAQ AO TAMPO INJETADO EM ABS". SOLDAS DEVEM POSSUIR
UPERFICIE USA £ HOMGGENEA, NAQ DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU
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ESCORIAS, TOOOS 05 ENCONTROS DE TUBDS DEVEM RECEBEA SCLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAC.
DIVEM SER EUMINADDS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS
SOLDADAS £ ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS|
CONDIGOES DE MONTAGEM DOS MOVES, SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS
COMPONENTES, SERAD ADMMDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDD A SEGUIR: A, TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICATGES; B. MAIS OU MENDS [+/-) 3 MM PARA PARTES ESTRUTURAIS,
QUANDC AS TOLEAANCIAS NAQ ESTVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES; C. MAIS QU MENOS {+/-| 1 MM
PARA FURAGDES E RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAD ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGDES; O, MAIS
DU MENDS (+/-) L © PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAG ESTIVEREM INDICADAS NAS|
ESPECIFICACOES; £, MAIS ©U MENOS {4/-] 1,5 MM PARA COMPONENTES INJETADOS (EXCETO PARA FURAGDES)
E RAIOS), QUANDD AS TOLERANCIAS NAD ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES. F. MAIS [+) 2 MM PARA
0 COMPRIMENTO DOS REBITES DE FIXACAO DOS COMPONENTES INJETADOS. MA FABRICACAO DE|
COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIACOES DECORRENTES DAS CONTRAGDES DOS MATERIAIS DEVEM SER
DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS TOLERANDAS ACIMA, NA PRODUCAD, DE MODO A ATENDER AS
TOLERANCIAS ACIMA, CONSIDERAR AS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICAGAC PARA OS SEGUINTES
PATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICO, TUBCS DE AGO CARBOND LAMINADO A FRIO. IDENTIFICAGAG DO
FORNECEDOR TIQUETA AUTOADESIVA VINILUCA OU DE ALUMINIO COM INFORMAGOES IMPRESSAS DE FORMA|
FERMAMNENTE, DO TAMANKO MINIMO DE 30 MM X 40 MM, A SER FIXADA NA PARTE INFERIOR DG TAMPO E DO
WSSENTO, CONTENDO: &, NOME DG FOANECEDOR; B. NOME DO FABRICANTE; C. LOGOMARCA DO FABRICANTE;
D. ENDERECO, TELEFONE DO FORNECEDOR; E. DATA DE FABRICACAO |MES/ANO); F. CODIGD DO PRODUTO;G
GARANTIA DE 24 MESES APOS A DATA DA ENTREGA, MANUAL DE USO E CONSERVAGAQ IMPRESSAD COLORIDA!
{4 X & CORES), EM FORMATO 210 X 297 MM (A&}, 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADD DE
GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM D35 SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES|
XEROX) / OFF SET QUADRICROMIA. FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DD MESMO PAPEL, FIXADO COM FITA
ADESIVA DO LADO EXTEANG DA EM3ALAGEM, NA PARTE SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. © ENVELOPE DEVE]
CONTER NA PARTE EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: "CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAQ”, FORNECER
LM MANUAL A CADA VOLUME DF DUAS MESAS E DUAS CADEIRAS, EMBALAGEM MESA: RECOBRIR CADA TAMPO|
COM PAPELAQ ONDULADD, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDQ QU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
VDEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTS, DOBRANDC A PARTE EXCEDENTE £ FIXANDO COM CORDOES DE
KiSaL, RAFIA QU FITILHO DE POUPAOPILEND; PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPC CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA, CADEIRA: EMBALAR CADA CADEIAA INDIVIDUALMENTE, RECOBAINDO ASSENTC E
ENCOSTO COM PAPELAQ DNDULADO, PLASTICO BOLHA QU COM ELEMENTOS DE POUETILEND EXPANDIDO, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO; PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM
GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA. ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E AMARRA
A5 CADEIRAS DUAS A& DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS
MESMO PADRAD DIMENSIONAL, DE MOOO QUE $E CONFIGURE UM UNICO VOLUME. ESSE VOLUME DEVERA SER
ENVOLVIDO COM FILME TERMD ENCOLHIVEL. ESTE FILME DEVERA SEA RESISTENTE O SUFICIENTE PARA EVITAR
O ROMPIMENTO DA EMBALAGEN, PROTEGER CONTRA POEIRA, UMIDADE E GARANTIR INTEGRIDADE FISICA DD
M OBILUARIO DURANTE O MANUSEID, TRANSPORTE E ESTOCAGEM, NAD SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DO PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOCAD. NAQ|
KERA ADMITIDA A EMBALAGENM DE PARTES DOS PRODUTOS CON MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO, TAIS COMO
FILMES FINDS PARA EMBALAR ALIMENTOS, NAD DEVERAO SER UTIUZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO
DIRETC COM O PROCUTO, ROTULAGEM DA EMBALAGEM DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNG DE CADA
NOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA, CONTENDO: A] IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR; 8] IDENTIFICACAO 0O
EABRICANTE. T} CODIGO DO PRODUTO; D} ORIENTAGOES SOBAE MANUSEIO, TRANSPCATE E ESTOCAGEM.
GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAD
D, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRG) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE
GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PREGOS) DOCUMENTAGAQ TECNICA O
FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS, SERAC DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS
DE PRECOS ELETRONICA DA UCITANTE QUE NAQ APRESENTA-10S,, 4 SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA:
CEATIFICADO DE CONFORMIDADE / DECLARAGAG{OES) DE MANUTENGAD DA CERTIFICACAD, EMITIDO PELO|

LAMINADO DE ALTA PRESSAD AQ TAMPC INJETADO EM ABS ESTA SERIE DE TRES ENSAIOS APLICAVEIS A TAM
00 COMIUNTO ALUNO INJETADOS E COM A SUPERFICIE REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE ALT
PRESSAQ, FOI DEFINIDA COM O OBIETIVO DE ASSEGURAR QUALIDADE DE COLAGEM COMPATIVEL COM A
FUNCIONALIDADE REQUERIDA PARA ESTE PRODUTO, QUE DEVE SER DURAVEL, RESISTENTE AQ CALOR E A
UMIOADE, CONTROLE DE QUALIDACE O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS: A) AVALIACAD
DE PROTOTIPO - 14 ETAPA (DETALHAR CONFORME CT); B] ANAUSE DA PRODUGAQ - 24 ETAPA (DETALHAR
-ONFORME CIT). LEGISLACAQ » PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE ESTABELECE A
KCLASSIFICACAO DE RISCO DE ATIVIDADES ECONDMICAS ASSOCTIADAS AQS ATOS PUBLICOS DE LIBERACAD SOB
b £SPONSABI L DADE DO INMETRO NO AMBITO DA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA. » PORTARI
NMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS REQUISITOS DE AVALIAGAD DA
CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL
CONSOLDADD. NORMAS « ABNT NBR 14006: 2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
LLUNO INDIVIDUAL OBS.: AS EDIGDES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO DESTA PUBLICAGAO.
OMO TODA NORMA ESTA SUIEITA A REVISAC, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDIGOES MAIS)
RECENTES DAS NORMAS CITADAS.

Konjunto escolar CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 6 - CIA 06 [PARA ALUN

COM ALTURA ENTRE 1,59 A 1,88 CLASSIFICAGAC: CONJUNTO PARA ALUNGC, SENDO A ALTURA DO ALUNO
COMPREENDIDA ENTRE 1,59 A 1,88 M,DETALHAMENTO DO OBIETO: CONJUNTO ESCOLAR « FINALIDADE:
EDUCACAD BASICA. COMPOSICAD: DETALHAMENTC DA CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENOD
COPOLIMERD VIRGEM, ISENTQ DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR AZUL ENCOSTC COM DIMENSOES
DE 4COMM DE LARGURA £ 200MM DE ALTURA; ASSENTO COM DIMENSOES DE 450M¥M DE PROFUNDIDADE E
KOOMM DE LARGURA E ALTURA TOTAL DL 4600M ATE O CHAD; ESTRUTURA EM TUBO DE AGO-CARSONQ)
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,5 MM); FIXACAD DO ASSENTO €
ENCOSTO INJETAROS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO", OIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO)
a2 MM; - PONTEIRAS E SAPATAS, EM PCLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,

NJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCRIXE E PINO EXPANSOR, - MAS PARTES
ETAUCAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSC QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAD RS RS
M CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS, - PINTURA 00S ELEMENTOS METALICOS EM TINTA| UND | 230 193,55 hl},&N,SU ]
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N PO HIBRIOA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTJUFA, ESPESSURA,
INIMA 40 MICROMETROS, NA COR BRANCO, REFERENCIAS: ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS, COA
7UL PINTURA DOS ELEMENTOS METAUCOS, COR BRANCO; IDENTIFICACAD DO PADRAD DIMENSIONAL NO
NCOSTO DA CADEIRA - COR BRANCA {SOBRE FUNDO AZUL), FABRICACAO: - A DEFINICAQ DCS PROCESSOS DE
ONTAGEM E DO TORGUE DE APERTQ DOS PARAFUSOS QLUE FIXAM O TAMFO A ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR,
JE A20S O APERTO, NAD DEVE HAVER VAZIO ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADG DE ALTA
RESSAD. £ PERMITIOA & UTIUZAGAD DE MASTIQUE ELASTICO OL QUTRO PRODUTO POUMERICO NA REGIAQ
\TUADA ENTRE A SUPERFICIE DA POACA GARAA £ O LAMINADO DE ALTA PRESSAO. - NA MONTAGEM DEVERM
ER UTIUZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO FABRICANTE, - SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE
154 E HOMOGENEA, NAD DEVENDD APRESENTAR PONTGS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. J
0DOS 05 ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECESER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAD. - DEVEM SER
;um-moos RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE SOLDA, E REBARBAS; ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E
RREDONDAGDS 05 CANTOS AGUDOS, - PECAS INJETADAS NAD DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE
NJECAQ OU PARTES CORTANTES, TOLERANCIA DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDICOES DE MONTAGEM
S MAVEIS, SEM PREJUIZO DA FUNCIDNALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAD ADMITIDAS
OLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: = TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS|
SPECIFICACOES; — MAIS OU MENDS |+/-] 3% PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAQ|
STIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES; — MAIS OU MENDS |+/-] 3% PARA FURACOES € RAIDS, E 1% PARA
NGULOS, GUANDO A5 TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES; ~ MAJS OU MENDS (+/4
5% PARA COMPONENTES INJETALOS QU PARA COMPENSADOS MOLDADOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
STIVEREM INDICADAS NAS ESPECIZICAGDES. - SEM PREUIZO DAS TOLERANCIAS CITADAS ACIMA, SERAD
OMITIDAS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FASRICACAQ PARA 05 SEGUINTES MATERIAS: LAMINADO FENO
CLAMINICO E CHAPAS DE MDP E NMDF, - £SPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS
EVEM SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORNAS ABNT. DETALKAMENTO DA MESA: TAMPO
M ASS [ACRILONITRILA BUTADIENG ESTIRENO], VIRGEM, ISENTC DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR
UL, DOTADD OF PORCAS COM FLANGE, COM RDSCA N ETRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSAESTRUTUR
M NYLON “6.0° [POUAMIDA) ADITIVADG COM FIBRA DE VIDRO, \NJETADA NA COR PRETA. LICAGAD DE
MINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAD, DE 0,8MN OF FSPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
CINZA, NA FACE SUFERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS
EOSMM (LARGURA| X 46EMM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURAJ, ADMITINOO-SE TOLERANCIA DE ATE +/-
MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE € +/- 1MM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO £ DA TRAVESSA
ESTAUTURAL DEVEM SER GRAVADCS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
DENTIFICADOR DO POUMERO, A IDENTIFICAGAD "MODELD FDE- FNDE", [ O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
D0 COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MA1OLO GIRATORIO DE 16MM DE CIAMETRO (TIPO INSERT], INDICANDO MES £ ANO DE FABRICACAO. OBS. 1: O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSC,
ACOMPANHADO OU NAD DE SUA PROPRIA LOGOMARCA, ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS
F TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGD CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
KECCAQ OBLONGA DF 29MM X SEMM, EM CHAPA 16 {1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM|
TUBO DE ACO CARBONG LAMINADD A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C", COM SECCRO
lCIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM |1 1/47}, EM CHAPA 16 (1.5MM}; - €S CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONG LAMINADO A FRID, COM COSTURA, SECGAD CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2°}, EM CHAPA 16
1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOUMERQ ISENTO DE. CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PRCFERENCIALMENTE DE 50% OF MATERIA-PRIMA DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SIR GRAVADOS O
KIMBOLO INTERNACIONAL DE RECCLAGEM, APRESENTANDO O NUMERQ IDENTIFICADOR DO POLIMERD, A
DENTIFICACAQ "MODELD FDE- FNDE", € O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO,
WESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE!
DIAMETRO (TIPD INSERT), INDICANDO MES E ANO OE FABRICAGAO. OBS, 1: O NOME 0O FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADD POR EXTENSO, COMPANHADO OU NAQ DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS € TRAVESSA LONGITUDINAL|
FONFECCIONADOS EM TUBD DE AGO CARBONO LAMINADC A FRID, COM COSTURA, SECCAD CBLONGA DE
bonin X SEMM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADG EM FORMATO DE *C", COM SECGAD CIRCULAR, DIAMETRO DE
31,7SMM (1 1/4°), EM CHAPA 16 {1.5MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAD CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (L 1/2°), EM CHAPA 16 11,5MM). PORTA-LIVROS
E0 POLUPROPILENG COPOLIMERD ISENTO DE. CARGAS MINERAIS, COMPCSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE
PMATERIA-PAIMAFIXACAQ DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO",
DIAMETRO DE 4,3MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILEND COPOLIMERQD)
MIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINEAAIS, INJETAOAS NA COR AZUL. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS|
DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDC © NUMERD
DENTIFICADOR DO POLIMERD, A IDENTIFICAGAO “MGDELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
O COMPONENTE INJETADO.NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDODS OATADCRES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM OE CIAMETRO {TIPO INSERT), INDICANOO MES E AND DE FABRICAGAD, OBS,
b. 0 NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBAGATORIAMENTE GRAFADD POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APUCADC
TRATAMENTO ANTIFERRUGINDSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ EM CAMARA DE NEVOA SALINA
IDE NO MINIMO 300 HORAS, PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COI
lCINZA. MANUAL DE USO £ CONSERVAGAD - IMPRESSAQ COLORIDA (4 (4 CORES], EM FOAMATO 210 X 297 Mr.:i
Ad], 01 PAGINA FRENTE £ VERSQ, EM PAPEL RECICLADO DE GAAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS
KEGUINTES PROCESSDS: LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XERDX] / OFF SET QUADRICROMIA; 085.1:
0 ARQUIVO DIGITAL DO MANUAL (ARTE FINAL} DEVERA SER SOLICITADO AQ DEPARTAMENTO DE MOBILIARIO
DA GERENCIA DE ESPECIFICAGOES E CUSTOS. EMBALAGEM: CADEIRA: TMBALAR INDIVIDUALMENTE,
ECOBRINDO COM PAPELAD ONDULADD, PLASTICO BOLHA OU MANTA DE POLICTILENG EXPANDIDD; *
ROTEGER S PES COM FITA TIPO CREPE SEM GOM, PLASTICO BOLHA CU COM ELEMENTOS DE POLIETILEND,
XPANDIDO, - ACOPLAR £ EMPILHAR £ AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS)
DEIRAS & UMA, DE MC00 QUE SE CONFIGURE UM UNICO VOLUNE. - NAC SERA ADMITIDA A EMBALAGEM
£ PARTES DO PAODUTD ANTES DA MONTAGEN, QUANDO E5TA ACARAETAR DIFICULDADE DE SUA REMOCAD.
NEO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAD, TAIY
OO FILMES FINDS PARS EMBALAR AUMENTOS, - ROTULAGEM DA EM3ALAGEM —DEVEM CONSTAR DC LADO

TERNG DE CADA VOLUME, RGTULDS DF FACIL LETURA COM lnENnFlCAcl%o DO FABRICANIE £ DO
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tomecwon. CODIGO DO PRODUTO £ ORIENTACOES SOBRE MANUSEID, TRANSPORTE E ESTOCAGEM, - Of
ABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE, NO MINIMO, 65
24 [VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBIUARIOS. {TERMO DE GARANTIA DO 6-‘ .
FABRICANTE DEVERA SER ANEXADD A PROPQSTA DE PREGOS|. A DATA PARA CALCULO DA GARANTIA DEVE TER
COMO BASE A ODATA DA EFETIVA ENTREGA DO MOBILIARIO AOQ INTERESSADC (CONTRATANTE)
DOCUMENTACAD TECNICA O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS, SERAD)
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGDS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAD APRESENTA-LOS, A h! & -
KEGUINTE DOCUMENTACAD TECNICA CERTIFICADC DE CONFORMIDADRE EMITIDO PELO ORGANISMO DE avt!t 4
CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELD CGCRE-INMETRO PARA ABNT NAR 14006 - MOVES ot et 4
ESCOLARES - CADEIRAS £ MESAS PARA CONJUNTQ ALUNG INDIV DUAL, CONTROLE DE QUALIDADE © CONTROLE -
DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS: A AVAUAGAO DE PROTOTIPO - 1A ETAPA (DETALHAR CONFORME
CIT); B) ANALISE O PRODLCAQ = 24 ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT|. LEGISLAGAO * PORTARIA INMETRO NO
h82, O 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE ESTABELECE A CLASSIFICAGAQ OE RISCC DE ATIVIDADES ECONOMICAS,
ILSSOCIADAS AOS ATOS PUBULCOS OE LIBERAGAQ SOB AESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA
lay/ 2UAGED DA CONFORMIDADE COMPULSORIA. « PORTARIZ INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020,
QUE APROVA 05 REQUISITOS DE AVALIACAD DA CONFORMIDADE PARA MGVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E
BAESAS PARA COMJUNTO ALUNOD INDIVIDUAL — CONSOLIDADO. NORMAS * ABNT NER 14006:2008 - MOVES
ESCOLARES - CADEIRAS F MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDIGOES INDICADAS ESTAVAM
M VIGOR NO MOMENTO DESTA PUBLICACAD. COMO TODA NDRMA ESTA SUJEITA A RFVISAD, RECOMENDA-SE
ERIFICAR A EXISTENCIA DE EDICOES MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS
onjunto escolar CONJUNTO SEXTAVADO TRAPEZIO - ESPECIFICAGOES MINIMAS: COMPOSTO POR 06 MESAS,
CADEIRAS £ D1 MESA CENTRAL, POSSIBILTANDO VARIAS FORMACOES PEDAGOGICAS EM SALA DE AULA.
RTEIRA COM TAMPO EM RESINA TERMOPLASTICA INJETADA COM OS SEGUINTES DIMENSIONAIS:
TSMMX372MMYSEIMM COM VARIAGAD DE +/- 5%, SENEO COM ABAS EM TODO O PERIMETRO, DOTADO DE
QATA CANETAS INTEGRADQ EM SUA PARTE SUPERIOR CENTRALIZADA, GRADE FRONTAL QUADRICULADA)
CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERD INJETADO. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBD DE ACD)|
REONC DF SECCAD AETANGULAR 40X20X1.ZMM COM COSTURA, 30X20X1.20MM E 20X20X3.20MM.
AATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAC EM CONIUNTO DE BANHOS
UIMICOS A BASE DE FOSFATO O ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA,
URADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. SAPATAS CONFECCIONADAS EM POLIPROPILEND COPOUMERQ
NIETADO DE COR £ TOM IDENTICOS AQO CONJUNTO DE TAMPO / SUBTAMPO E GRADE FRONTAL, FIXADAS A
STRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS AUTOBROCANTES. CADEIRA CONTA COM ASSENTO E ENCOSTO
CONFECCIONADG EM POLIPROPILENG INJETADO CONFECCIONADOS COM OS SEGUINTES DIMENSICRAIS:
SSENTO COM J4EMM X 334MM COM VARIAGAO DE +/- 53%, E ENCOSTO MEDINDO 346MM X 18IMM, AMBOS
OM LEVE CURVATURA ANATOMICA QUE PERMITA UM MELHOR POSICIONAMENTO DA CRIANCA AD SENTAR
£ ESTAUTURA DA CADEIRA CONFECCIONADA EM TUBD DE ACO INDUSTRIAL DE SECCAD RETANGULAR!
OX20MM COM COSTURA E 20X20X1,20MM. ESTRUTURA RECEBERA TRATAMENTO ANTICORROSVO E
NTIFERRUGINGSO ATRAVES OF SUSMERSAC EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE
INCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA € POLIMERIZADA EM
STUFA A 210°C. SAPATAS EM POLIPROPILEND COPOLIMERO INJETADO, SAPATAS EM POLIPROPILENOD
OPOLIMERD INJETADD DE COR E TOM IDENTICCS AD CONJUNTO DE ASSENTO ENCOSTC, FIXADAS A
STAUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS AUTDBROCANTES. MESA CENTRAL COM 6 COMPARTIMENTOS PARA
ATERIAL DIDATICOS, CONEECCIONADA EM POLIPROPILENG INJETADO COM DIAMETRO 354MM. ESTRUTURA
FECCIONADA EM TUBO DE ACD INDUSTRIAL DE SECCAD CIRCULAR 1 %Y, COM PES EM TUSO DE AGO
RBONO DE SECGAD RETANGULAR DE 40X20%1, 2000 COM COSTURA E HASTES SUPERIORES EM TUBD DE ACO
RBGND DE SECCAQ QUADRADA DE 20X20X1.20MM COM COSTURA QUE SERVIRAO COMO APOIO PARA 0
AMPO DA MESMA  ESTRUTURA DA MESA CENTRAL RECEBEAA TRATAMENTO ANTICORROSWO E
NTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAD EM CONJUNTO DE-BANHOS QuiMICOS & BASE DE FOSFATO DE
INCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PD EPGXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM
STUFA A 210°C. 05 CONIUNTOS INDIVIDUAIS SERAD FORNECIDOS NAS CORES AZUL, ROSA, AMARELD, VERDE,
EGE E PESSEGO, TODAS EM TOM MAIS CLARD, MESA CENTRAL EM COR BEGE. DEVERA SER APRESENTADO
TALOGAS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DD FABRICANTE DDS PRODUTOS OFERTACOS NA PROPOSTA
a E PRECOS, QUE SERAD SUBMETIDOS A ANAUSE, QUANTO A QUAUDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS
|GIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL TAMBEM PODERA
ER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMACDES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO,
ABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAQ SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TWER CATALOGO
EJEITADO £/0U SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS OF PRECOS DA LICITANTE QUE NAQ APRESENTA-LOS|
XCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE
NALSE ERGONOMICA ATESTANDO ERGONOMIA DO MOBIUARIO ATRAVES OF APRESENTACAD D
ERTIFICADOS OU LAUDOS TECNICQS DE CONFORMIDADE, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS ELETRONICA |SERAI
ESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS), EMIMDOS POR
RGAOS, FUNDACOES, AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU PRIVADOS ASSINADO POR UM ERGONOMISTA
CREDITADO PELA ABERGO E UM ENGENHEIRD DE SEGURANCA DO TRABALHO EM PAPEL TIMBRADC DO
QOFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAC
Ecma\ EN DOCUMENTD 00 FABRICANTE, MENCAG A NORMA NR-17, ANAUSE E CONCLUSAQ. PARA TODOS,

S DIMENSIONAIS APRESENTADOS, £ ASSEGURADA A ACEITACAO DE UMA VARIACAQ NAD SUPERIOR A 5%, R3 RS

LRA MAIS OU PARA MENOS. UKD 12 244500  R9.340,00
leira escalar CADEIRA ESCOLAR UNIVERSITARIA - ESPECIFICACOES MINIMAS: COM PRANCHETA LATERAL
Elcopuon A ESTRUTURA METALCA REFORCATA COM ASSENTO, ENCOSTO, PES, PORTA-LIVROS E PRANCHETA
Ew AESINA TERMOPLASTICA DE ALTQ IMPACTO. ASSENTO DEVERA SER OBRIGATORLAMENTE FABRICADD EM

ESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
CABAMENTO POLIDT EM SUAS BORDAS E TEXTURIZADO EN SUA FACE INTERIOR, COM DIMENSOES DE 500 MM
£ LARGURA, 440 MM DE PROFUNDIDADE, ANATOMICAMENTE MOLDADO A FIM DE PROPORCIONA
ONFORTO AC USUARIO, ADMITINDO-SE TCLERANCIA DE ATE +/- 75% PARA LARGURA E PROFUNDIDADE. EM SUA
4 EACE POSTERIOR S:RA DOTADC OE UM LEVE REBAIXO QUE POSSUI FUNCAD DE EVITAR A RETENGAD DA
IRCULACAQ SANGLINEA, ENGUANTO QUE AS SUAS EACES LATERAIS SAO ELEVADAS, FORMANDO UMA ESPECIE]
€ CONCHA, POSSLI CONJUNTOS DE FURDS OU ABIRTURAS FORMANDC ENTRADAS OE AR POSICIONADAS EM
Uk FACE SUPERIOR, FACILITANDO A VENTIVAGAD DO ASSENTO DURANTE A SUA UTILZAGAD. ALTURA DO
SENTO A0 SOLO £ DE 450 MM, E O MESMQ DEVERA POSSUIR UMA LEVE INCUNACAO QUE PROPCRCIONE AD
SUARIO UMA POSICAD MAIS CONFORTAVEL AD SENTAR-SE. ENCOSTQ DEVERA SER DBRIGATORIAMENTE RS RS
ABRICADO EM AESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM COR A2UL, MOLDADD ANATOMICAMENTE| UND l 70 450,00 bx.soo.oo J
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90 MM OF LARGURA POR 350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE DE 4 MM £ CANTOS
RREDONDADOS, CONTA COM CONJUNTOS OE FURQS FORMANDO ENTRADAS DE AR POSICIONADAS £M SUA|
ACE SUPERIOR FACILITANDO A VENTILAGAD DD ENCOSTO DURANTE A SUA UTILIZAGAO, ADMITINDO-SE
OLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA LARGURA E ALTURA, O ENCOSTO DEVERA POSSUIR CAVIDADE DE PEGA MAQ,
ARA ASSIM, FACILITAR A LOCOMOGAD DA CADEIRA, UNIDO A ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS CAVIDADES|
NFERIDRES QUE SE ENCAIXAM A ESTRUTURA METALICA, TRAVADA POR PINGS TRAVANTES INJETADODS EM
LIPROPILEND COPOLIMERD NA MESMA COR DO ENCOSTO, DISPENSANDD A PRESENCA DE REBITES OU
ARAFUSOS. PRANCHETA LATERAL DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADA EM RESINA TERMOPLASTICA,
EALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, MEDINDO 595 MM DE COMPRIMENTO POR 360 MM DE LARGURA COM
B4 DE 40 MM |ALTURAJ, COTADA DE 01 PORTA CANETAS QUE MEDE 300 MM POR 30 MM £ UM PORTA LAPIS|
JE MEDE 200 MM 208 30 MM AMBOS POSICIONADO NA FACE ANTERIOR QU POSTERIOR DA PRANCHETA,
DMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA LARGURA £ PROFUNDIDADE. DEVE SER FIXADA POR MEIO DE
ENOS QUE SE EMBUTEM A ESTRUTURA E RECEBER DS PARAFUSOS, PROPORCIONANDO UMA FIXAGAD MAIS

EM ACABAMENTO POLIDD EM SUAS BORDAS E TEXTURIZADO EM SUA FACE INTERIOR, COM DIMENSSES DE

IRME E UM ACABAMENTO IMPERCEPTIVEL NA JUNCAQ DAS DUAS PECAS (PRANCHETA £ ESTRUTURA). ALTURA|
A PRANCHETA AC SOLO NA REGIAO DE APDIO DO COTOVELD E DE 700 MM E EM SUA FACE POSTERIQR, 760

M, CONTA COM UMA INCLINACZD ASCENDENTE DE 10°, PROPORCIONANDO ASSIM MAIOR CONFORTO)
AGONOMICO AD USUARIO. PORTA-LVROS TERA QUE SER OBRIGATORIAMENTE INJETADO EM RESINA!

RMOPLASTICA DE ALTC IMPACTQ VIRGEM, COR AZUL, TOTALMENTE FECHADG NAS PARTES LATERAIS E|
RASEIRAS POSSUINDO MA PARTE INFERIOR CONJUNTOS DE FURQS DU ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE
R. MEDINDO 330 MM DE LARGURA POR 360 MM DE PROFUNDIDADE € ALTURA DE 175 MM COM ABEATURA
RONTAL OF ACESSO A PORTA-UVROS DE 350MM X 130MM, ACOPLA-SE A0 ASSENTO ATRAVES GANCHOS QUE,
UNDIDOS A PROPRIA PEGA SE UGAM A ESTRUTURA EM 4 PCNTOS, ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE /- 7%
ESTRUTURA DEVERA SER FABRICADA EM TUBOS DE 4O 1010/1020, SENDO A BASE OE LIGAGAD DO ASSENTC
ENCOSTO CONFECCIONADOS EM TUBO DE SECCAU DBLONGA DE DIMENSOES 30 MM X 16 MM E PAREDE DE
5 MM DE ESPESSURA, CURVADOS POR PRCCESSO DE CONFORMAGAD MECANICA, ISENTO DE RUGAS OU
MASSAMENTOS. CONTA COM DUAS THAVESSAS HORIZONTAIS EM TUBO DE 19 MM DE DIAMETAO £ 1,5MM DE|

PESSURA DE PAREDE QUE SERVEM COMO APOIC PARA O SUPORTE DA PRANCHETA, BEM COMO PARA O
NCAIXE DO PORTA-OBIETOS, APOID DE PRANCHETA FABRICADO EM TUBO DE SECCAQ QUADRADA COM
IMENSOES DE 20MM X 20MM E 1.5MM DE ESPESSURA DE PAREDE. SUAS PERNAS DE SUSTENTAGAO DEVERAD
ER CONFECCIONADAS EM TUBO DE SECCAQ AETANGULAR DE DIMENSOES DE 40MM X 20MM COM 1,5MM DE
SPESSURA DE PAREDE, CONTANDO, CADA LATERAL D4 ESTRUTURA COM DUAS PERNAS DE SUSTENTACAD QUE
GAM DS FES AD SUPORTE DO ASSENTO, SENDO, AS DUAS LATERAIS, LIGADAS POR LMA TRAVESSA DE
USTENTACAQ CONFECCIONADA TAMBEM EM TUBO DE SECGAO RETANGULAR COM DIMENSOES DE 40MM X
OMM E PAREDE DE 1.5MM DE ESPESSURA, 05 PES DA ESTRUTURA, POSICIONADOS DE FORMA HORIZONTAL,
EVERAC SER CONFECCIONADOS EM TUBO DE SECCAQ RETANGULAR COM DIMENSOES DE SOMM X 30MM COM

E PROCESSO DF SOLDAGEM MIG/MAG, ISENTO CE BOLHAS E RUGAS, O3EDECENDO UM PADRAO DE
ABRICACAC E UM PERFEITO ALINHAMENTO DE TODO O CONJUNTO, A ESTRUTURA METALCA RECEBER,
RATAMENTO DE PROTECAD ANTIFERRUGEN POR MEIQ DE IMERSAD EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS
ASE DE FOSFATO DE ZINCO, PAOPORCICNANDO A MESMA PROTEGAD TANTO EXTERNA QUANTO INTERNA
ONTRA CORROSAD. DEVERA AINOA RECEBER PINTURA ELETROSTATICA EM EPOXI PO HIBRIDO, NA COR BRANCA)
EXTURIZADA, CURADA EM ESTUFA & 210°C. EM SEUS PES DEVERAO HAVER PONTEIRAS DE PROTECAO]
CONFECOONADAS EM POLIPROPILENO COPOUMERO VIRGEM INJETADO NA MESMA COR € TOM DOS OUTROS.
[COMPONENTES PLASTICOS DA CADEIAA, COM DIMENSDES DE 198MM DE COMPRIMENTO POR S4MM DI
FARGURA E 3aMM DE ALTURA EM SEUS PES TRASEIRCS E 47MM DE COMPRIMENTO POR 54MM DE LARGURA
BAMM DE ALTURA EM SEUS PES DIANTEIRDS, TODAS AS SAPATAS DEVERAQ AINDA POSSUIR RESSALTOS DE 2MM
EM SUAS FACES INFERIORES PARA QUE SIRVAM COMO PONTO DE CONTATO COM O SOLO £ DEVERAD SER,
TODAS ELAS, FIXADAS A ESTRUTURA ATAAVES DE PARAFUSOS AUTO BROCANTES DE ACO GALVANIZADO,
COBRIRAD AS EXTREMIDADES DOS PES EVITANDO ASSIM O CONTATO DOS TUBOS COM A UMIDADE DO CHAQ,
FIM DE EVITAR 4 OXIOACAD, PARA A PROTECAO DA PINTURA, POSSUI TAMBEM FUNGAO ANTIDERRAPANTE £
E JMCHTECIMENTO DE IMPACTO. GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR] DEVERA POSSUIR GARANTIA
MTRA DEFETOS DE FABRICACAO DE, NO MINIMQ, 24 (VINTE £ QUATRO) MESES A PARTIA DA DATA DA
NTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DD FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA Df
RECOS), DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALSE ERGONDMICA QUE ESTABELECE OS
EQUISITCS MINIMOS DIMENSIONAIS, DE ERGONQMIA, ESTABILIDADE, RESISTENCIA, DURABILIDADE E
EGURANCA, E OS METODOS DE ENSAIO PARA CADEIRAS ESCOLARES COM SUPERFICIES DE TRABALHO|
ACOPLADA, FRONTAL E LATERAL, PARA AMBIENTES DE ENSINO ATRAVES DA APRESENTACAO DO CERTIFICADD)
CONFORMIDADE COM NORMAS TECNICAS APUCADAS AO OBJETQ, DEVERAD SER APRESENTADOS CERTIFICADO
EMITIOO PELA ABNT-A (ABNT 16671:2018), EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP,)
COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE INMETRC, ACOMPANHADO DOS
RELATORIOS DF ENSAID DAS NORMAS CITADAS, EMITIDO PELO LABORAYORIO EMISSOR DO CEATIEICADO
CORAESPONDENTE COM IMAGEM, MARCA E MODELO, JUNTO A PROPOSTA DE PREGOS ELETRONICA (SERAQ)
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA UCITANTE QUE NAD APRESENTA-LOS); TODAS AS MEDIDAS|
PODERAD ATENDER VARIACAQ DE +/-7%,

ESPESSURA DEPAREDE DE 1.5MM. TODA A ESTRUTURA DEVERA SER UNIFICADA EM UMA UNICA PECA POR MEID

Conjunto escolar CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 1 - CJA-D1-ABS (PARA
ALUNOS COM ALTURA ENTRE 0,93 A 1,16) 1. DESCAIGAO CONJUNTO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 {UMA] MESA
E 1 (UMA] CADEIRA, CERTIFICABO PELO INMETRO, £ EM CONFOAMIDADE COM 4 NOAMA ABNT N8R 14006 -

GVELS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNG INDIVIDUAL MESA INDIVIDUAL COM TAMPO
M PLASTICO INJETADO COM APLICAGAC DE LAMINADO MELAMINICC NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE.
RAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADQ SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO,
ONTENDO PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E
NCOSTO EM POLIPROFILENG INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO CONSTITUINTES -

ESA TAMPO EM ABS |ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
MNIETADO NA CCH LARANIA, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO COM ROSCA METRICA M6,
OINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON "6.0% {POUAMIDA| ADITIVADG COM FIBRA DE VIDRO,
NJETADA NA COR PRETA. APLICAGAC DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,88MM DE ESPESSURA,
CABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA [VER REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADD COM
ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS 608MM [LARGURA) X 466MM {PROFUNDIDADE) X 22MM
ALTURA|, ADMITINOD-SE TOLERANCIA DE ATE +/ 3MM PARA LARGURA £ PROFUMNDIDADE E +/ 1MM PARA
ALTURA, DIMENSOES, DESIGN £ ACABAMENTO CONFORME PROJETO, NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA.
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PREFEITURA

TRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDC O NUMERO
DENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO "MODELC FDE-FNDE", £ O NOME DA EMPRESA
ABRICANTE (POR EXTENSO) DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
ATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MN DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES £ ANO!
E FABRICACAD. 0BS. 1: 0 NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO!
OR EXTENSD, ACOMPANHADO OU NAG DE SUA PRGPRIA LOGOMAARCA, ESTRUTURA COMPOSTA DE
ONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGD CARBONG LAMINADO!
FRIO, COM COSTURA, SECCAT OBLONGA DE ZIMM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA SUPERIOR
ONFECCIONADA EM TUSO DE ACO CARBONG LAMINADD & FRIC, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATQ DE|
C", COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM |1 1/4"), EM CHAPA 16 {1,5MM); PES CONFECCIONADOS
N TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAQ CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1
£27), EM CHAPA 16 (1,5MM), FIXAGAD DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: D5 PORCAS ALTAS COM FLANGE,
OM ROSCA METRICA M& |DIAMETRO DE 6MM), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCO-CONICGS DO PROPRID
AMPO; D6 PARAFUSDS ROSCA METRICA M (DIAMETAO DE 6MM), COMPRIMENTD 47MN (COM TOLERANCIA
E «/- ZMM), CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAGAC DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) ADS PES
TRAVES DE RERITES DE "REPUXQ”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
OLIPROPILENG COPOUMERQ VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANA, FIXADAS A
STRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOZS, DESIGN £ ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES!
45 PONTEIRAS £ SAPATAS DEVEM SER GHAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
PRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DQ POLIMERD, A IDENTIFICACAO DO *MODELO FDE-FNDE", € O
OME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. MESSES MOLDES TAMBEM ODEVEM SER
NSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE S OU 6MM DE DIAMETRO [TIFO INSEAT),
NDICANDO MES E ANO DE FABRICACAD (CONFORME INDICAGOES NOS PROJETOS). ©OBS. 1: O NOME COf
ABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSD, ACOMPANHADO OU
AO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
NTIFERAUGINDSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA & CORROSAC EM CAMAAL DE NEVOA SAUNA DE NO MINIMO
00 HORAS, PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTCS METALICOS EM TINTA EM PG HIBRIDA EPOXI /]
OLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 401
ICROMETROS NA COR CINZA, CONSTITUINTES - CADEIRA « ASSENTO E ENCOSTC EM POLIPROPILENG
POUMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADDS, NA COR LARANIA |VER REFERENCIAS).
IMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO € DO ENCOSTO DEVE
ER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
QUMERGC, A IDENTIFICACAO DO MODELQC, E © NOME DA EMPRESA FASRICANTE DO COMPONENTE INJETADO,
£5SES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADOAES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIC DE 16MM DE
IAMETRQ {TIPQ INSERT], INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAD (CONFORME INDICAGOES NOS PROJETOS),
STRUTURA EM TUBO DE ACO CARBOND LAMINADO A FRIC, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA|
4 (1,9MM}. « FIXACAD DO ASSENTO E ENCOSTD INJETADDS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO",
DAMETRO DE 4,3MM, COMPRIMENTO 12MM, » SAPATAS/ PONTEIRAS EM POUPROPILENO COPOLIMERD
IRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAS, INJETADAS NA COR LARANJA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA,
ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR, DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROIETO. NO|
MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADD O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
PRESENTANDO O NUMERD IQENTIFICADOR DO POLIMERD, A IDENTIFICAGAD DO MODELD, E O NOME DA
MPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETARD, NESSE MOLDE TAMBEM DEIVE SLR INSERIDO DATADOR
UPLO COM MIOLO GIRATORIO DE § QU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
ABRICACAOD |[CONFORME INDICAGAD NO PROJETO). OBS. - © NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
ER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. »
7S PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
ORROSAQ EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. + PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS
M TINTA EM PO KIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, PQUMERIZADA EM ESTUFA,
SPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA {VER REFERENCIAS). IDENTIFICACAO DO PADRAQ)
IMENSIONAL » O CONIUNTO INDIVI DUAL DEVE RECEBER | DENTIFI CACAD DO PADRAD DIMENSIONAL IMPRESSA
OR TAMPOGRAF] A NA ESTRUTUSA DA MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, £ NA PARTE POSTERIOR CO)
NCOSTO DA CADEIRA, SENDOQ ESTE EM COMPENSADO MOLDADO QU EM POLIPROPILENO INJETADOQ,
ONFORME PROJETO GRAFI CO E APLICACAQ, » PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFI A DEVEM SER UTILIZADAS
TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS {LAMINADO DE ALTA PRESSAQ |
OUPROPILEND INJETADO / PINTURA EM PO EPOXI-POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS
MPRESSOES TENHAM EI XACAD PEAMANENTE, NAC SEIAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E
MPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAQ DA CONFORMIDADE * ©
CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE IDENTIFI CACAC DA CONFORMIDADE CONTENDO NUMERO DO)
EGISTRO ATIVO 00 OBJETO (DE ACORDD COM © ANEXO & DA POATARIA INMETARO N# 105), » 05 SELOS DEVEM)
ER Fl XADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTO DA CADEIAA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO TAMPO DA
ESA. OBS.: & AMOSTRA DD CONJUNTO DEVE POSSUIR *SELO INMETRO DE IDENTICACAC DA CONFORMIDADE",
EFERENCIAS « LAMINADD DE ALTA PRESSAO - ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE
UPERIOR DO TAMPO - *"'FORMICA™ DU ""PERTECH"" OU EQUIVALENTE - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE
*} £28 €. » LAMINADD DE ALTA PRESSAO - ACABAMENTO TEXTURIZADC - PARA REVESTIMENTO DA FACE
RONTAL E POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO ASSENTO -""FORMICA™ OU ““PERTECH"™" OU
QUIVALENTE - COR LARANIA - REFERENCIA PANTONE (*) 151 C, « CHAPA DE BALANCEAMENTO {CONTRA-PLACA
ENGUCA) COM ESPESSURA DE 0,6MM - "FORMICA™ QU ""PERTECH"" EQUIVALENTE. » FITA DE 30RDO COM)
SPESSURA DE 3MM ""REHAU™ OJ EQUIVALENTE - COR LARANIA - REFERENCIA PANTONE {*) 151 C »
OMPONENTES INJETADDS: - ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS - COR LARANIA - REFERENCIA
ANTONE (*] 151 €. » PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS - COR QINZA - REFERENCIA RAL|**) 7040, « IDENTIF|
CAD DO PADRAD DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA - COR LARANJA [SOBRE FUNDO CiNzA) |
EFERENCIA PANTONE (*] 151 C » IDENTIFI CAGAC 00 PADRAD DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA - COR
RANCA (SOBRE FUNDO LARANIA). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED [(**) RAL - RATIONELLE
RBETSGAUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK OBS.: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA
OM AS ETIGUETAS A SEREM UTILIZADAS, Fi XADAS KOS LOCAIS DEFI NIDOS, ENVIAR ETIQUETAS EM DUPLICATA
LA ANALISE DA MATERIA-PRINA, MANUAL DE USO E CONSERVAGAD » IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES),
M FORMATO 210 X 297MM (42), D1 PAGINA FRENTE £ VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA
25G/M2 EM UM DDS SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR f ELETROSTATICA EM CORES (XEROX] / OFF SET|
UADRICROMIA. « FORNECER © MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FI XADO COM Fl TA ADESIVA CO

LADD EXTERNO DA FMBALAGEM, NA PARTE SUPFRICA DO TAMPO [A MESA. O ENVELOPE DEVE CONTER NA
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PREFEITURA
FARTE EXTERNA 05 SEGUINTES DIZERES: "CONTEM MANUAL DE USQ € CONSERVACAQ". « FORNECER UM - 65 E’
MANUAL A CADA YOLUME DE DUAS MESAS E DUAS CADEIRAS. EMBALAGEM * MESA: - RECOBRIR CADA TAMPO| .
OM PAPELAD ONDULADD, MANTA DE POUETILENG EXPANDIDG OU PLASTICO BOLKA, DE GRAMATURA
l\DEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTD, DOBRANDC A PARTE EXCEDENTE E FI XANDO COM CORDOES|
DE SISAL, RAFI A DU F1 TILHO DE PQUPRQPILEND; - PROTEGER O PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU k
COM TUBETES DE ESPUNA, * CADEIRA: - EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDQ ASSENTO) y
E ENCOSTO COM PAPELAD ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO,
DE GRAMATURA ADEGUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO; - PACTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE
KEM GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA. » ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR £
IAMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS)
MESAS DO MESMC PADRAD DIMENSIONAL, DE MCDO QUE SE CONFI GURE UM UNICO VOLUME, « ESSE VOLUME
DEVERA SER ENVOLYIDO COM FI LME TERMGENCOLHIVEL ESTE FI LME DEVERA SER RESISTENTE O SUFI CIENTE
PaRA [VITAR O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA POEIRA £ UMIDADE, E GARANTIR
NTEGRIDADE FISICA DO MOBIUARIO DURANTE D MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. « NAO SERA
WDMITIDA A EMBALAGEM DE PAATES DO PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFI
CULDADE DE SUA REMOCAQ. » NAD SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTCS COM
MATERIAIS OF DIFICIL REMOGAQD, TAIS COMO FI LMES FI NOS PARA EMBALAR ALMENTOS. * ROTULAGEM DA
EMBALAGEM - DEVEM CONSTAR DO LADD EXTEANO DE CADA VOLUME, RGTULOS DE FACIL LEITURA COM
DENTIFI CACAD DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGD DO PROOUTO F ORIENTACOES SOBRE MANUSEID,
HRANSPORTE E ESTOCAGEM, » NAQ DEVERAO SER UTILIZADAS FI TAS ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O
PRODUTO. TOLERAMNCIAS DIMENSIONAIS » ASSEGURADAS AS CONDIGDES DE MONTAGEM DOS MOVELS, SEM
PREJUIZO DA TUNCIONALIDADE DESTES DU DE SEUS COMPONENTES, SERAD ADMITIDAS TOLERANCIAS|
CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: - TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS PROJETOS E/OU NAS)
ESPECIFI CAGOES; - MAIS DU MENDS [+/-] 3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TCLERANCIAS NAQ
ESTIVEREM INDICADAS NOS PROIETOS DU NAS ESPECIFI CAGOES; - MAIS DU MENOS (+/-)1MM PARA FURACOES
E RAIDS, QUANDO 4S TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFI CACDES; -
MAIS OU MENDS |+/-)1¢ PARA ANGULOS, QUANDQ AS TOLERANCIAS NAD ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS
DU NAS ESPECIFI CACOES; - MAIS OU MENGS {=/-] 1,5MM PARA COMPONENTES INJETADOS OU PARA
OMPENSADOS MOLDADOS (EXCETQ PARA FURAGOES E RAIOS|, QUANDO AS TOLERANCIAS NAQ ESTIVEREM
NDICADAS NO PROIETO DU NAS ESPECIFI CACOES. 0BS: NOS COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIACOES)
ECORRENTES DAS CONTRAGOES DOS MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS
TOLERANCIAS ESPECIFI CADAS NO ITEM ACIMA. « ESPESSURAS DE CHAPA DE AGO £ BITOLAS CONSTRUTIVAS DE
UBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT. GARANTIA - O FABRICANTE
FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAD DE, NO MINIMO, 24 [VINTE E
QUATRO) MESES 4 PAATIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. {TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE
DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PRECOS) DOCUMENTAGAO TECNICA O FORNECEDOR DEVERA
LPRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS)
ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAG APRESENTA-LOS., A SEGUINTE DOCUMENTAGAQ TECNICA: CERTIFICADC
DE CONFORMIDADE / DECLARACAO(OES] DE MANUTENGAQ DA CERTIFICACAD, EMITIDD PELC ORGANISMO DE
kERTIFICACAC OF PRODUTQ - OCF, ACREDITADD PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVES
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. FUNDAMENTC: COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAC AD TAMPO INJETADD EM ABS ESTA SERIE OF TRES ENSAIOS APLICAVEIS ATAMPOS
DO CONJUNTO ALUNQ INIETADOS E COM A SUPERFICIE REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, FOI DEFINIDA COM O ORJETIVO DE ASSEGURAR QUAUDADE CE COLAGEM COMPATIVEL COM Al
FUNCIONALIDADE REQUERIDA PARA ESTE PRODUTO, QUE DEVE SER DURAVEL, RESISTENTE AC CALCR E A
DMIDADE, CONTROLE DE QUALIDADE © CONTROLE OE QUALIDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS: A AVALIAGAQ)
bE PROTATIPG - 1A ETAPA |DETALHAR CONFORME CIT]; B) ANALISE DA PRODUGAD - 2A ETAPA [DETALHAR
CONFORME CIT), LEGISLACAD + PORTARIA INMETRO NQ 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE ESTABELECE A,
CLASSIFICACAD OF RISCO DE ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE LIBERAGAO SOB
RESPONSABILIDADE D0 INMETAC NO ANBITC DA AVAUACAQ DA CONFORMIDADE COMPULSORIA. » PORTARIA|
NMETRO NO 401, GE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS REQUISITOS DE AVALIAGRD DA
FONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES ~ CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNG INDIVIDUAL
— - ONSOLIDADO. NORMAS = ABNT NBR 14006;2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
IALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDICOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO DESTA PUBLICAGAD.
COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDICOES MAIS
RECENTES DAS NORMAS CITADAS. *
POLTRONA AUDITORIO POLTRONA AUDITORID TIPQ CINEMA - ESPECIFICACOES MINIMAS: ESTRUTURA EM DOIS|
IrUBOS DE ACO CARBONO, DE SEGAO ELIPTICA OU OBLONGA OU OVAL, MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 30 X 1,90
bAM APOIADOS EM CHAPA DE AGO DE ESPESSURA MINIMA DE 3,00 MM, COM FURAGAO NA BASE HORIZONTAL,
HODOS 05 COMPONENTES FUNDIDOS POR MEIO DO PROCESSO METAL INERT GAS. TAIS COMPONENTES SAQ
TRATADOS COM BANHO DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA DO TIPO EPOXI-PO,
LPLICADA POR DEPOSICAO ELETROSTATICA COM CURA EM ESTUFA EM TEMPERATURA SUPERIOR A 200 2C,
FECHAMENTO DAS ESTRUTURAS METALICAS LATERAIS POR MEIO DE PAINEIS INJETADOS EM POUPROPILENO|
OPOUMERG, MATERIAL 100% RECICLAVEL, SENDO QUE, O FECHAMENTO SE DA POR MEID DE PAINEL QUE
SEGUE DE BAIXO DO APDIO DE BRACO ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO PiSO, OS PAINEIS CENTRAIS, PODEM TE
ECHAMENTO TOTAL (DO APDIA AD PiSO) OU PARCIAL (DO APOIA ATE APROXIMADAMENTE A LINHA DO
SSENTO), ASSENTO E ENCOSTO: AUTO RESATIVEIS, ACIONAMENTO POR MECANISMO DOTADO DE MOLAS E
UCHAS PLASTICAS PARA DIMINUIGAC DE RUIDOS. NENHUM ELEMENTO QUE OFEREGA RISCO DO "EFEITO|
ESOURA" OU DE CISALHAMENTO QUE POSSA OCASIONAR SITUACOES DE APRISIONAMENTO DE CABELO E
EMBROS D05 USUARIDS DEVE ESTAR EXPOSTO ENTRE O ASSENTE € ENCOSTO DURANTE O MOVIMENTO DE
FBATIMENTO DO MOVEL, DE MANEIRA QUE D SISTEMA DE REBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE
STAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO INTERIOR OAS BLINDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO EfOU DAS
TAUTURAS CENTRAIS £ LATERAIS {MONTANTES). ESTRUTURAIS EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA
E FORMATO ANATOMICO, COM ESPESSURA MININA DE 10,5 MM OU INJETADCS EM POUPROPILENG COM!
ERVURAS DE REFORCO E SUPORTES DE FIXACAQ AQ MECANISMO, COMPOSTO POR COMPONENTES.
ETALICOS, UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA MIG QUE SAD TRATADOS COM BANHO DESENGRAXANTE €
ECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA EPGXI-PO, ACABAMENTO EM BLINDAGEM TERMOPLASTICA DE
OLIPROPILENG COPOLIMERQ INJETADQ EM ALTA PRESSAQ TEXTURIZADOQ, QUE PERFAZ O ACABAMENTO E
ROTECAQ INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCOSTO E CONTRA ASSENTO. ESPUMAS FLEXIVEIS DE
URETANO INJETADAS (MOLDADAS) PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA DE, NO MINIMO,J RS RS
S MM. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER EM COR A]  UND 1 21100 1.213,00
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PREFEITURA 66’7

DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FASRICANTE £ MODELADO EM COSTURAS PA3A PERFEITO |
L CABAMENTO DOS ESTOFADOS. BRACO E PRANCHETA: APOIA BRACO INJETADO EM PU INTEGRADO A
ESTRUTURA METALICA CENTRAL E LATERAL DOTADOD DE MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTO DO APOIO DE \
BRACO, NO SENTIDO TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR O CONJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA LATERAL '?‘
UANDO EM NAO USO. TAMPO DA PRANCHETA EM CHAPA DE AGO CORTADA A LASER COM PINTURA EPOXI A
oG OU INJETADA EM RESINA ABS OU AINDA INJETADO EM ALUMINIO COM ACABAMENTO EM PINTURA|
ELETROSTATICA A PG NA COR PRETA, QUALQUER QUE SEIA A OPGAQ ESCOLHIDA PELO LICITANTE, ESTA NAQ'
IDEVERA APRESENTAR ARESTAS CORTANTES OU PONTAS PERFURANTES, DE SORTE QUE, QUANDO A PRANCHETA
EM USO, O USUARIO AINDA CONSEGUE APOIAR O SEU ANTEBRAGO NO APDIO SUPERIOR EM POUURETANO,|
KEM PREJUIZO DO USO DA PRANCHETA OU DO APOIA BAAGO REFERENTE. ASPECTOS DIMENSIONAIS [EM MM):
| ARGURA DA SUPERFICIE DO ASSENTO: MINIMO 470 MM, PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO MINIMO
450 MM, EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO MINIMO 550 MM, LARGURA DO ENCOSTO NA REGIAQ DO APOIOQ|
| OMBAR: MINIMO DE 430 MM, MEDIDA ENTRE £IXOS: ENTRE 550 +10%, ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO
ENCOSTO EM RELAGAO & SUPERFICIE DD PISQ QUANDO FECHADO: MINIMO 900 MM E PROFUNDIDADE TOTAL
FECHADO: MAXIMO 450 MM, PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS, DEVERA SER APRESENTACO JUNTO
COM A PROPOSTA OE PRECOS, CERTIFICAGOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E COMPROMISSO!
lEMBIENTAL: RELATORIO DE ENSAIQ EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO |CGCRE} PARA
HODOS 05 REQUISITOS APLICAVELS DA ABNT NBR 15878:201 1. - CERTIFICADD DE CADEIA DE CUSTODIA FSC QU
CERFLOR EMITIDG POR CERTIFICADORA ACREDITADA EM NOME DO FASRICANTE OU DO LICITANTE. - FATOR DE
CONFORTO DERIVADO DAS FORCAS DE ENDENTACAO DF NO MINIMO 2,8 {ABNT NER 9176/2016 OU VERSAO)
POSTERIOR); - DENSIDADE MINIMA DE 45KGM*, METODO UTILZADO: ABKT NBR 8537:2022 OU VERSAO|
POSTERIOR; - PERDA OE FORCA DE INDENTAGAOD A 40% DT COMPRESSAO DO CORPO DE PROVA DE NO MAXIMO
Hom E PERDA DE ESPESSURA MAXIMA DE 5% EM FUNGAQ DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA CONFORME ABNT|
WER 9177:2022 OU VERSAO POSTERIOR; - TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT N8R
14961/2019 OU VERSAQ POSTERIOR; - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO)
NMETRQ/CGCRE PARA COMPROVAGAD DE RESISTENCA A CORROSAD POR NEVOA SALINA DOS ELEMENTO!
WETALICOS (COM SCADA) PINTADOS, CONFORME NORM~ ABNT NBR 17088:2023, PARA EXPOSICAD DE NO
PAINIMO 340 HORAS, COM AVALIAGAQ DEMONSTRANDO QUE NAD HOUVE NENHUMA CORROSAO E NENHUMA
|4 REA DE EMPOLAMENTO, CONFORME NORMAS A3NT NBR IS0 4628-3:2022 E ABNT NBR 5841;2015 OU VERSDE!
OSTERIORES; - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELQ INMETRO {CGCRE)
VIDENCIANDO ADERENCIA DA PELICULA DE TINTA CONFORME ABNT NBR 11003:2009 - VERSAO CORRIGID,
10, COM RESULTADO X0/Y0 OU GRO, EM FUNGAO DA PELICULA, - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO P
BORATORIO ACREDITADO PELD INMETRO DEMONSTRANDO QUE O ESGARCAMENTO PADRAD DA COSTUR
REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO NAO EXCEOE A 3 MM CONFORME ABNT NBR 9925:2009 OU
RSAOD POSTERIOR, - EVIDENCIA DA GRAMATURA DO TECIDO DE NO MINIMO 270 G/N2 CONFORME ABNT NBR
0531:2008 OU VERSAD POSTERIOR DA NORMA&, ATRAVES DE RELATORIO DE ENSAID EMITIDO POR
| ABORATGRIO ACREDITADD PELO INMETRO |CGCRE]. SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA
| ICITANTE QUE NAQ APRESENTA-ADS.
POLTRONA FARA AUDITORIO POLTRONA PARA AUDITORIO - ESPECIFICACOES MINIMAS: CONJUNTO
RESPONSAVEL POR SUSTENTAR TODO © CONJUNTO E RESISTIR A TODOS OS ESFORCOS E SOUCITAGOES
NERENTES, COM ESTRUTURA DE APQIO PARA ATIVIDADE DF SENTAR E CCM A FINALIDADE DE ACOMODAR Cf
SUARIO DE MANEIRA CONFORTAVEL £ ERGONOMICA. COM SUSTENTAGAOD DA REGIAD DO APOIC LOMBAR E:
NUE POSSUI A FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE A5 COSTAS; CARACTERISTICAS: FIXA,
NDEPENDENTE, EMPILHAVEL, ASSENTO E ENCOSTO COM ESTRUTURA EM MADEIRA DE MDF DE 15MM, COM|
ESPUMA D45 ANATOMICA DE POLIURETAND FLEXIVEL INJETADA, COM DENSIDADE MINIMA DE 70 MM, ,
lFONTRA ENCOSTO PERSONALZADO COM BORDADO DA LOGOMARCA DA PREFETURA MUNICIPAL DE
ALUSSAS/CE, NO MESMO TECIDO DO REVESTIMENTO, REVESTIDO EM TECIDO POLYESTER NA COR A DEFINIR,
POSSUIR CONTRA ENCOSYO, COM SALENCIA PARA PERFEITO APOIO DA REGIAQ LOMBAR; DEVE TER BORDAS
ERONTAIS E LATERAIS ARREDONDADAS; POSSUIR BOLSO NA PARTE TRASEIRA DO ENCOSTO PARA COLOCAR
NETA, LIVRD, COPO E OUTROS TTENS; POSSUIR ENCAIXES LATERAIS EM ACO PARA NIVELAMENTO E
MPILHAMENTO LATERAL PARA MELHOR ORGANIZAGAD: DIMENSOES MINIMAS DE ENCOSTO {MM): 450
(TENSAD VERTICAL X 450 LARGURA X 50 £5PESSURA MINIMA DA ESPUNA NA SALIENCIA PARA APOIO DA
£GIAD LOMBAR; DIMENSOES O ASSENTO |MM): 450 PROFUNDIDADE (DE SUPERFICIE) X 450 LARGURA X 70 DE
PESSURA MINIMA PREDOMINANTE DA £SPUMA; DIMENSOES DA ESTRUTURA (MM]: ALTURA DA PONTEIRA
PES A CABECEIRA DO ENCOSTO: 880 X ALTURA DA PONTEIRA DOS PES A AD ASSENTO: 470; csmmu:j

ESENVOLVIDA POR TUBOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUGAO MECANICA DE ACO CAABOND ABNT 1008/1020 NAS
| MENSOES DE DIAMETRO DE 25,40 MM E ESPESSURA DE PAREDE DE 1,50MM, CONFORMADOS PELO PROCES!

£ ACD; POSSUIR SAPATAS PRODUZIDAS EM MATERIAL INJETADO; ESTRUTURA METAUCA DEVERA RECEBER
AATAMENTO DE DESENGRAXE, DECAPAGEM E FOSFATIZACAO ANTIFERRUGEM PINTADA COM TINTA EPOX)-PC
COR PRETA; NA LOCALZAGAD DOS FURDS SAO INSERIDAS, DUAS (02) PORCAS DE FIXAGAD COM GARRAS,
ABRICADA EM AGC CARBONO, PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-|
7 - 1TEM 17.3 (MOBIUARIC PARA POSTOS DF TRABALHO} DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO|
TRAVES DE APRESENTACAO DE LAUCO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
ROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO, TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE,
MITE E ASSINA O LAUDO, COM FQTO DO PRODUTO € SUA DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DOY
ABRICANTE, MENGAD A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSRO. SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
RECOS DA LICITANTE QUE NAQ APRESENTA-LOS. COM 12 MESES (1 ANO), NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA] RS RS
{Ci0% OU DEFETOS DE FABRICACAD. UND 1 700,00 700,00
potm SECRETAALA EXECUTIVA CADEIRA SECRETARIA EXECUTIVA - TSPECIFICAGOES MINIMAS: GIRATORIA

PERACIONAL, NO MINIMO DO TIPO B, COM SRACOS REGULAVEIS EM, NO MINIMO ALTURA, CONFORME ABNT ‘ ’

BR 13962/2018 COM, NO MINIMO, ESPALDAR BAIXO. AJUSTES MINIMOS PARA OS MOVIMENTCS

NDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO

SENTQ/ENCOSTO, ALTURA DOS BRAGOS, ALTURAE INCLINAGAD DO ENCOSTO. ENCOSTO: ESTRUTURADO EM
B CHASS! DE POLIPROPILEND INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUNA

LEXVEL F POUURETANO INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DE, NO MININD, 40 ’

‘ . LARGURA MiNIMA DO ENCOSTO DE 410 MM, EXTENSAC VERTICAL MiNIMA DO ENCOSTO DE 360 MM, ‘
‘ USTE DE ALTURA DO ENCOSTO EM KO MINIMO § PONTOS, COM CURSO VERTICAL MINIMO DE AJUSTE DE 70 ‘

o, ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLPROPILENG INJETADD COM ALETAS DE REFORCOS tts \ns
STRUTURAIS OU EM COMPENSADO MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, UND [ 1 2800  [78.00 {
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OFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETAND INJETADA MOLDADA COM 40 MM DE ESPESSUR
(NIMA MEDIA PREDOMINANTE. FIXACAD DOS ELEMENTOS AOQ CHASS| DE ASSENTO ATRAVES DE PAmusos:l
CAS GARRAS COM ROSCA METRICA SEM LSO DE PERFIS DE BORDO EXTRUDADOS EM PVC. REVESTIMENTO ¥
ASSENTO E DD ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FICS DE POUESTER OU LAMINADO SINTETICO
PALMADO SOBRE MALHA NA COR PRETC. LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMAS DE 460 MM. -
ECANISMO: MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO CONTATO PERMANENTE QUE POSSIBILITE, NO MINIMO, _g
USTE DE ALTURA DO ASSENTO, AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE INCLINACAO DO ENCOSTO, OE ; el
ANEIRA INDEPENDENTE ENTRE SI. PLATAFORNA DO ASSENTO COM, NO MINIMO, CHAPA DE AGO CARBONO BRRry
STAMPADA COM ESPESSURA MINIMA DE 2,65 MM E FUNDIDA AOS DEMAIS ELEMENTOS ATRAVES DE SOLDA
5 TIPG MIG/MAG OU ELETROFUSAGC OU EM ELEMENTO UNICO SEM SOLDA. SUPORTE DO ENCOSTO [ls)
ECANISMD ARTICULADO COM MOLA DE RETORND AUTOMATICO QUE PROPQRCIONE D CONTATO
ERMANENTE QUANDO O MESMO ESTIVER DESTRAVADO. MECANISMO DO TIPO MONOBLOCO, OU SEIA, A
ORCAD OO ENCOSTO DEVE ESTAR UNIDA PERMANENTEMENTE E NAD DE MODO A DESACOPLA-LA DO
ASSENTO. O USUARIO € CAPAZ DE TRAVAR O ENCOSTO EM QUALQUER POSICAD AO LONGO DO CURSO ANGULAR
£ INCUNACAO DE 25 GRAUS |MINIMOJ. EXTENSOR DO ENCOSTO DO MECANISMO EXECUTADO EM AGD|
BOND COM ESPESSURA MINIMA DE PAREDE DE 3 MM, TAL SUPORTE DO ENCOSTO ¢ QBRIGATORIAMENTE
ROVIDO DE CARENAGEM PLASTICA DE PROTEGAD E ACABANENTO INJETADA EM POLIPROPILENG, POREM NAD|
ER CORRUGADA (SANFONADA), PARA PRESERVAR SEGURANCA DD USUARIO CONTRA ELEMENTOS OCOS,
ONFORME JA ESPECIFICADO SUPRA QUANDO DO DETALHAMENTO DO ENCOSTO £ CONTRA ENCOSTO,
MENTOS METALICOS DO MECANISMO CONSTRUIDOS EM CHAPA DE ACO E/QU EXPOSTOS APRESENTAM
TAMENTO DE SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA ELETROSTATICA A PG, COM TRATAMENTO ANTI
RRUGINGSO E POSTERIOR CURA E POLIMERIZAGAG EM ESTUFA. COLUNA: COLUNA PARA AJUSTE DE ALTURA]
GIRO DE 3607 DO ASSENTO A GAS, COM CLASSIFICAGAO DE QUALIDADE E SEGURANGA MINIMAS CONFORME
ST 3 DU 4 DA NOAMA EN DIN 16955/2017, BASE CINCO PATAS: CONFECCIONADA EM ACO TUBULAR DE!
ECAD RETANGULAR OU SEMI-OBLONGA CUIAS DIMENSOES DO PERFIL TUBULAR SEJAM, NO MINIMO, DE 20 X
0% 1,50 MM, SOLDADAS POR ELETROFUSAD E COM REFORCO EM METAL INERT GAS EM DOIS ANEIS CENTRAL
STAMPADOS QUE FORMAM O CONICO DE ALDJAMENTO DO PISTAD, NAD £ ADMITIDO O USO DE BUCHA
LASTICA OU SOLDA PARA FIXAGAD DO PINO DO RODIZIC, PARA FACIUTAR EVENTUAIS MANUTENGOES,
AESMO DEVERA SER FIXO ATRAVES DE ANEL METALICO. RODIZIOS: DE DUPLO GIRO DO TIPO "H", COM BANDA
£ RODAGEM EM NYLON E DIMENSIONAIS CONFOAME O PRECONIZADO PELOS REQUISITOS APUCAVEIS DA
3NT NBR 13962/2018, COM EIXO VERTICAL DE, NO MINIMOC, 10 MM, COM ANEL ELASTICO METALICO PARA
IXACAD DO RCGDIZIO A BASE SEM O USO DE BUCHA PLASTICA DU SOLDA. BRACOS ESTRUTURADOS EM CORP
E ACO CARBONO OU RESINA DE ENGENHARIA OU OUTRO MATERLAL QUE COMPROVADAMENTE SUPORTE 0S|
NSAIOS DA ABNT NBR 13962:2018, DE COR PRETA, COM PINTURA ELETROSTATICA A PO EM CASO DE ACO|
SONO, CARENAGEM INJETADA EM POLIPROPILENG, ACONADO POR BOTAD, COM NO MINIMC 5 PONTOS
E REGULAGEM EM ALTURA EM 60 MM DE CURSQ MINIMO, APOIA BRACOS ERGONOMICO E ANATOMICO,
NIETADD €M POLIPROPILENG DE COR PRETA, COM DIMENSOES NOMINAIS MINIMAS DE 240 MM DE
OMPRIMENTO POR 80 MM DE LARGURA, PROOUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
FGULAMENTADORA NR-17,3(MOBILIARIO PARA POSTQS DE TRABALHO} DD NINISTERIO DO TRABALHO E DO
MPAEGO ATRAVES DE APRESENTAGAC DE RELATGRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADD)
£LO INMETRO (CGCRE) PARA TODOS 05 REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 13362:2018 E LAUDO|
RGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICAVEIS DO SUBITEM A NR-17, PORTARIA 423 DE
OUTUBRO DE 2021 OU 4.219 DE DEZEMBRO DE 2022 DD M NISTERIO CO TRABALKO, EMITIDD POR ENGENHEIRO)
£ SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO O ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ASERGO, COM
MAGENS E/OU DESCRICOES DO PRODUTO E/DU FOTOGRAFIAS E/OU DIAGRAMAS EfOU SUAS
UNCIONALIDADES PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA AVALAGAO PARA PERFEITA IDENTIFICAGAC DOS!
RODUTOS ORIETO DA ANALISE, NAQ SERAQ ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAD DETALHADA)
PRODUTC OBJETO DA ANALISE. O5 LAUDOS/RELATGRIOS SAO ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART QU RRT DO|
ERVICO, COM COMPROVANTE DE QUITACAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DD AVALIADOR CASO
NGENHEIRD. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEIA MEDICO DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E
CCUMENTO QUE ATESTA COMPETENCIAJESPECIAUZAGAC DO PROFISSIONAL E, AINDA, CASO O PROFISSIONAL
VALIADOR SEJA ERGONOMISTA, DECLARACAD DE CERTIFICAGAD JUNTO A ABERGQ DO PROFISSIONAY
— VAUADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE DE ESPECIALUZACAD; SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOST.
E PRECOS DA UCITANTE QUE NAC APRESENTA LOS. COM 12 MESES (1 ANC), NO MINIMO, DE GARANTIA
CONTARA VICIOS OU DEFEITCS DE FABRICACAD.
CADEIRA GIRATGRIA OPERACIONAL CADEIRA CIRATORIA OPERACIONAL - ESPECIFICAGOES MINIMAS: ENCOSTO
FELADO ALTC, TIPO B, CONFORME ABNT NBR 13962:2018, COM BRACOS REGULAVEIS EM ALTURA E AJUSTES|
INDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO
ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRACOS, ALTURA DO APOIC LOMBAR E INCLINAGAD SINCRONIZADA DE
LSSENTO E ENCOSTO. ASSENTO ESTRUTURADO EM COMPENSADD DE ESPESSURA MEDIA MINIMA DE 12 MM,
loMOFADA DE ESPUMA INJETADA |MOLDADA] DE POLIURETANO FLEXIVEL E DOTADO DE CONTRA CAPA
PUASTICA INJETADA EM PP SEM USO DE PERFIL EXTRUDADD EM BVC PARA ARREMATE DE BORDOS, LARGURA DE|
NO SMINIMO 500 MM E PROFUNDIDADE MINING DE SUPERFICIE DO ASSENTO DE 480 MM, ESPESSURA MEDIA
PREDOMINANTE DA ESPUMA DE, NO MINIMO, 50 MM. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO)
H1PO CRAEPE DE FIOS DE POLIESTER DU LAMINADO SINTETICO ESPALMADO SOBRE MALHA EM COR A DEFINIR DE
ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE. EM AMBAS AS OPCOES, COM COSTURAS PERIMETRAIS OU LATERAIS
bARA PERFEITA MODELAGEM DO ESTOFADD, ENCOSTC EM TELA FLEXIVEL A& BASE DE POLIESTER OU POLIMERQ
k IMILAR ESTRUTURADO EM QUADRO INIETADO EM RESINA DE ENGENHARIA COM ADIGAO DE FIBRA DE VIDRO!
9 {LOM HASTES LATERAIS TRASEIRAS DO QUAORO COM 30 MM DE LARGURA MININA, OFERECENDO NO MINIMO,
CONFORMIDADE COM ENSAIOS DE RESISTENCIA E DURABILIDADE PREVISTOS NA ABNT NBR 13962:2018, O
ESPALDAR £ INTERLIGADO AO MECANISMO ATRAVES DO PROLONGAMENTO DO QUADRO DD ENCOSTO
\NJETADO EM RESINA TERMOPLASTICA. ESPALDAR PROVIDD DE APOID LOMBAR AJUSTAVEL EM ALTURA
NJETADO EM POLPROPILEND, O APOIO LOMBAR INDEPENDENTE € PROVIOO DE DOIS MANIPULOS PARA
ACIUTAR A EMPUNHADURA E AJUSTE ENQUANTO O USUARIO ESTA SENTADD NA POLTRONA, DIMENSOES
BAINIMAS UTELS DD APOIO LOMBAR DE 310 MM DE LARGURA POR 80 M DE EXTENSAQ VERTICAL, ASPECTOS|
DIMENSIONAIS DO ENCOSTO: EXTENSAD VERTICAL MEDIDA NO EIXO DE SIMETRIA DA PECA: MINIMO DE §
MM, LLRGURA DO ENCOSTO MEDIDA NA ABRANGENCIA DO APOIO LOMBAR EM SUA POSICAO INICIAL: MININD|
OE 450 MM. MECANISMO DE RECUNAGAO DE ASSENTO E ENCOSTO SINCRONIZADO DO TIPO AUTO AJUSTAVEL
OU PESC PESSOA OU SIMILAR, COM AJUSTE AUTOMATICO DA TENSAC DO SISTEMA DE RECUINAGAQ, EQUIPAI 5
[-OM 3 PONTOS DE ARADA COM SISTEMA ANTIIMPACTO E COM TODOS OS ASPECTOS DE SEGURANCA AD RS RS %/

1ISUARIO PRESERVADCS CONFORME ABNT NBR 13962:2018, PINTURA ELETROSTATICA A PO DECOR PRETA PARAl UKD 1 759,30 759,30
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S PARTES METALICAS EXTERNAS E APARENTES DO MECANISMO. ACABAMENTOS E PROTECOES INJETADOS EM ' 6 5 q
ERMOPLASTICO DE COR PALTA. BASE GIRATORIA ARCADA DE CINCO HASTES EM MATERIAL INJETADO DE b | i
ESINA DE ENGENHARIA DE COR PRETA, COM DIAMETRO EXTERNC MINIMO TOTAL DE 680 MM E FORMATO
|RAMIDAL COLUNA A GAS PARA AJUSTE MILIMETRICO DA ALTURA DO ASSENTO E AMORTECIMENTO AC SENTA|
M CONFORMIDADE COM EN DIN 16955:2017 E CURSO MINIMO DE VARIAGAO VERTICAL DE 100 MM, RODIZIO : *
£ OUPLD GIRO INJETADOS EM POLIAMIDA, COM BANDA DE RODAGEM EM NYLON, CUJA FIXAGAD DISPEst g <
OLDA OU BUCHAS PARA ALOJAMENTC DO PINO DOS RODIZIOS E CUIO DIAMETRO DE FIXACAO MINIMO € DE Gt
0 MM £ CON ANFLMETALICO EXPANSIVO, BRAGOS COM REGULAGEM DE ALTURA, COM ESTRUTURAL VERTICAL]
ANUFATURADO EM RESINA DE ENGENHARIA DD TIPO NYLON COM FIBRA DE VIDRO OU POUPROPILENG COM
|BRA DE VIDAQ. CARENAGEM DO BRAGQ INJETADA EM POLIPROPILENC. O APOLA BRAGO DEVE SER INJETADQ
M PP COM DIMENSOES MINIMAS DE 60 MM DE LARGURA E 230 MM DE COMPRIMENTO, CURSO MINIMO DE
CGULAGEM DE ALTURA DE O MM, AJUSTE DE ALTURA DOS BRAGOS ACIONADO POR BOTAQ COM MOLA DE
UT0 RETORNO, PEAMITINDO O AJUSTE EM, NO MINIMO, 5 PONTOS DE PARADA. PRODUTO DEVE ATENDER As|
XIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17. 3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO|
INISTERIQ DO TRABALKO E DO EMPREGD ATRAVES DE APRESENTACAQ DE RELATORIQ DE ENSAIO EMTDO
LABORATGORIO ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE] PARA TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT|
BR 13962:2015 £ LAUDO EARGONGAMICC EN CONFORMIDADE COM REQUISITOS APU CAVEIS DO SUBITEM A NR-
7, PORTARIA 423 OF OUTUBRO DE 2021 OU 4.219 DE DEZEMERO DE 2022 DO MINISTERIQ DO TRABALHO,
MITIDO POR FNGENHEIRG DE SEGURANCA DD TRABALHO, MEDICO 0O TRABALHO QU ERGONOMISTA
ERTIFICADO PELA ABERGOD, COM IMAGENS E/QU DESCRICOES DO PROOUTO E/OU FOTCGRAFIAS E/OU
(AGRAMAS E/OU SUAS FUNCIONALIDADES PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA AVALIAGAO PARA PERFEITA
DENTIFICAGAQ DCS PRODUTOS OBJETO DA ANALISE. NAD SERAD ACETOS LAUDOS GENERICOS, SEM
DENTIFICACAC DETALHADA DO PRODUTO OBIETO DA ANALISE- OS LAUDOS/RELATORIOS SAQ Acowmnwos!
DA DEVIDA ART OU RRT DO SERVIGO, COM COMPROVANTE DE QUITACAD DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO
s VALIADOR CASQ ENGENHEIRD. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO TRABALHO, DEVIDO
REGISTRO NO CAM E DOCUMENTO QUE ATESTA COMPETENCIAJESPECIALIZAGAD DO PROFISSIONAL E, AINDA,
4SO © PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA, DECLARAGAQ DE CERTIFICAGAQ JUNTO A ABERGO DO
PROFISSIONAL AVALLADOR COM D RESPECTIVC COMPROVANTE DE ESPECIALIZAGAO; SERAD DESCLASSIFICADAS,
lnS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE GUE NAO APRESENTA LOS. COM 12 MESES |1 ANO), NO MINIMO, DE
lGARANTIA CONTRA VICIOS OU DEFEITOS DE FABRICACAD
Rougeiro e Ao ROUPEIRO DE ACO 8 PORTAS - ESPECIFICACDES MINIMAS: 02 CORPOS E 0B PORTAS:
STRUTURA COM TRAVAS INVESTIDAS TIPO UNHA DE GATO O QUE DISPENSA A UTIUZAGAD DE PARAFUSOS,
Ul 2 VAD COM 4 PORTAS EM AGO SOBREPOSTAS EM CADA VAD COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTC DO VAC,
ECHAMENTO ATRAVES DE FECKADURA TIPD YALE. VENEZANAS PARA VENTILAGAO EM CADA PORTA. DEVE
OSSUIR DOIS CABIDES EM CADA VAQ; PES REMOVIVE:S EM POUPROPILEND DE ALTD IMPACTO. POSSIBILIDADE
= MONTAGEM EM SERIE EM VARIOS VAOS CONTINUDS, ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO PROCESSO,
NTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA ELETROSTATICA A PO [TINTA EPOXI) COM CAMADA
E 30 4 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 ¥C NA COR CINZA CRISTAL £ AS PORTAS EM PINTURA]
ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA
10 A 1202C, NACOR & DEFINIR. DIMENSOES: 1930XG30X4C0MM {AKLXP) COM VARIAGAD DE +/-5%; A MONTAGEM
MOVEL £ REALIZADA ATRAVES DO SISTENS PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS E DESMONTAGENS
UCESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ, ESTABILIDADE E ACABAMENTO DO MOVEL, EUMINANDD A APARENCIA DE
ARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3{MCBILIARID
PARA POSTOS DE TRABALHC) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAD DE
| AUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONCMIA
KERTIFICADO PELA ABERGO COM VAUDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADD DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANAUSE, EMITE E ASSINA O LAUDG, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAD TECNICA EM DDCUMENTO DO
FABRICANTE, MENCAD A NORMA NR-17, ANAUSE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE, SERAD DESCLASSIFICADAS) RS RS
l45 PROPDSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAD APRESENTA-LOS. UND 1 .120,00 [1.120,00
IARMARID DE ACO DE 2 PORTAS BAIXD ARMARID DE AGO DE 2 PORTAS BAIXO ESPECIFICACOES MININAS:
ANCA COM CHAVE E 03 DIVISORIAS, MEDIDAS: 1,60CM ALTURAX 0,75CM LARGURA X 0,40CM PROFUNDIDADE
OM VARIAGAQ DE +/- 5%, STR CONFECCIONADO EM CHAPADE ACQ 124 NORMALIZADA LAMINADA A FRIO NAS
TERAIS, NO FUNDO, PRATELEIRAS E PORTAS; POSSUIR PORTAS COM DOBRADICAS SOLDADA ATRAVES OE
OLDA PONTO ELETRONICO-PNEUMATICO E PINO ANELADO REFORCADO ZINCADC E FECHADURA CILINDRICA
O TIPO YALE COM 2 CHAVES COM TRAVAMENTO DA PORTA NA PRATELEIRA FIXA CENTRAL, DEVEM SER
INTADAS COM PINTURA ELETROSTATICA LQUIDA (ESMALTE SINTETICO) COR VARIADA; POSSUIR PUXADOR|
MBUTIDD ESTAMPADOD EM TODA PARTE VERTICAL DA FORTA COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR
|NZA; POSSUIR 3 PRATELEIRAS, SENDD 2 MOVEIS COM OPCAO DE REGULAGEM POR CREMALHEIRAS DE 50 EM
MM EXPOSTA EM TODA LATERAL DO ARMARIO, E 1 FIXA, AMBAS COM REFORGOS EM “OMEGA™ NA
CRIZONTAL EM CHAPA DE AGO #26 (0,45MM) LAMINADA A FRIO COM 4 DOBRAS; POSSUIR XIT DE PES,
IVELADORES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENQ DE ALTO IMPACTO NA COR PRETO FIXADD AD ARMARIC)
TRAVES DE 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA E 12 PARASUSOS DE 13IMM, PRODUTO MONTAVEL ATRAVES DE
ISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA € UNHA; ESSE PRODUTO OEVE SER MONTAVEL UTIUZANDO SISTEMA DE
AVAS, ALAVANCA E UNHA, DESENVOLVIDAS EM ALTAS TECNOLOGIAS DE ESTAMPAGEM, NAO HAVENDO)
ECESSIDADE DE UTILZAGAD DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
EGULAMENTADORA NA-17.3|MOBILIARIO PARA FOSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO € DO
MPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUCO DE CONFORMIDADE ERGONGMICA PARA COM A NR 17, POR
ROFISSIONAL DE ERGONOMUA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO|
O PROFISSIONAL CIUE FAZ A ANAUSE, EMITE E ASSINA © LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGACH
K’:cmu EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAD A NORMA NR-17, ANALISE € CONCLUSAD, DATA E L:!S RS
1

ALIDADE, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS. UND 13 64,00 1.232,00
OUPEIRO DE AGO 4 PORTAS TSPECIFICACOES MINIMAS: 1 CORPO € 04 PORTAS: ESTRUTURA COM TRAVAS
NVESTIDAS TIFO UNHA DE GATO O QUE DISPENSA A UTILIZAGAD DE PARAFLSOS, POSSUIL VAO COM 4 PORTAS,
M ACO SOBREPDSTAS EM CADA VAO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAO. FECHAMENTO ATRAVES DE|
ECHADURA TIPO YALE. VENEZIANAS PARA VENTILACAD EM CADA PORTA, DEVE POSSUIR DOIS CABIDES EM
£ VEQ: PES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO INIPACTO. POSSIBILIOADE DE MONTAGEM EM SERIE
M VARIOS VADS CONTINUOS. ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO PROCESSD ANTICORROSIVO A BASE DE
DSFATO DE 2INCO E PINTURA ELETROSTATICA A PG [TINTA EPOXI} COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM
ECAGEM [M ESTUFA A 240 9C N& COR CINZA CRISTAL E AS PORTAS €M PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA
ESMALTE SINTETICO} COM CAMADA OE 30 A 4D MICAONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C, NA COR A I HS g;s 4]

EFINIR. DIMENSOES: 1930X345KA00MM (AXLXP] COM VARIACAO DE +/- 5%; A MONTAGEM DO MOVEL E| UND 1 £490,00 0,00 w
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ANTENDO A RIGIDEZ, ESTABILIDADE E ACABAMENTO DO MOVEL, EUMINANDO A APARENCIA DE PARAFUSOS.
2QDUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORNA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS
£ TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAD DE LAUDO DE
ONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA
BERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRACO DD PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE

ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAQ TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,
ENGAD A NORMA NA-17, ANALISE F CONCLUSAO, DATA EVALIDADE. SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS)
£ PRECOS DA LICITANTE QUE NAD APRESENTA-LOS,

EAEAUZA[M ATRAVES DO SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS E DESMONTAGENS SUCESSIVAS,

13

OUPEIRO DE ACD 12 PORTAS ESPECIFICAGDES MINIMAS: 03 CORPOS E 12 PORTAS: ESTURURA COM TRAVAS

NVESTIDAS TIPO UNHA DE GATO G QUE DISPENSA A UTILIZAGAD DE PARAFUSOS, POSSUI 3 VAO COM 4 PORTAS
EM AGO SOBREFOSTAS EM CADA VAQ COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAO. FECHAMENTO ATRAVES DE
FECHADURA TIPO YALE. VENEZIANAS PARA VENTILACAQ EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR DOIS CABIDES EM
kADA VAD; PES AEMOVIVEIS EM POLIPROPILEND DE ALTO IMPACTO. POSSIBILIDADE DE MONTAGEM EM SERIE
e VARIOS VADS CONTINUDS. ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELD PROCESSO ANTICORROSIVO A BASE DE!
FOSEATO DE ZINCO E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA EPGXI) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM
KECAGEM EM ESTUFA A 240 9C N& COR CINZA CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA)
[ESMALTE SINTETICO| COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120 7C, NA COR A
DEFINIR, DIMENSOES: 1930X1035X400MM [AXLXP) COM VARIAGAG DE +/- 5%; A MONTAGEM DO MOVEL
REAUZADA ATRAVES DO SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS & DESMONTAGENS SUCESSIVAS,
PMANTENDO A RIGIDEZ, ESTABILIDADE E ACARAMENTO DO MOVEL ELIMINANDO A APARENCIA DE PARAFUSOS.
PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARID PARA POSTOS|
bE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAQ DE LAUDO DY
CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA|
WBERGO COM VAUDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADD DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E
lASSINA O LAUDO, COM FOTQ DO PRODUTO E SUA DESCRIGAD TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,
MENGAQ A NORMA NR 17, ANALISE E CONCLUSAQ, DATA E VALIDADE. SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS)
DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAD APRESENTA-L0S.

UND

RS
1.792,00

RS
.792,00
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RAMARIO DE ACO DE 2 PORTAS ESPECIFICAGOES MINIVAS: TRANCA COM CHAVE E 05 DIVISGRIAS. MEDIDAS:
boaCM ALTURA X 0,84CM LARGURA X 0,42CM PROFUNDIDADE COM VARIAGAD DE +/- 5%, SER CONFECCIONADO]
EM CHAPA DE ACO H26 NOAMALZADA LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, NO FUNDO, PRATELEIRAS E PORTAS;
POSSUIR PORTAS COM DOSRADICAS SOLDADA ATRAVES DE SOLDA PONTO ELETRONICO-PNEUMATICO E PIND)
W NELADD REFORCADO ZINCADO £ FECHADURA CLINDRICA DO TIPO YALE COM 2 CHAVES COM TRAVAMENTO
DA PORTA NA PAATELEIRA FIXA CENTRAL; DEVEM SER PINTADAS COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO POR UM|
PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA A PO [TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40
MICRONS COM SECAGEM [M ESTUFA A 240 °C NA COR UNZA; POSSUIR PUXADOR EMBUTIDO ESTAMPADO EM
TOOA PARTE VERTICAL DA PORTA COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR A DEFINIR; POSSUIR 4
PRATELEIRAS, SENDO 3 MOVEIS COM OPCAD DE REGULAGEM POR CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM EXPOSTA
kM TODA LATERAL DO ARMARID, E 1 FIXA, AMBAS COM REFORCOS EM *OMEGA® NA HORIZONTAL EM CHAPA
DE ACO #26 (0,45MM) LAMINADA A FRIO COM 4 DOBRAS; POSSUIR KIT DE PES NIVELADORES REMOVIVELS EM
POLIPROPILENG DE ALTO IMPACTD NA COR PRETO FIKADO AD ARMARIO ATRAVES DE 4 BUCHAS COM ROSCA
NTERNA £ 12 PARAFUSOS DE 13MM; PRODUTO MONTAVEL ATRAVES DE SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA
\INHA; PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NCAMA REGULAMENTADORA NR-17.3|MOBILIARIO PA
POSTOS DE TRABALHO| DO MINISTERIO DO TRABALHQ E CO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAC OE LAUDO
DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NA 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PE
[\BERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E
ASSINA O LALDO, COM FOTQ DO PROOUTO E SUA DESCRICAD TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,
MENCAD A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAC, DATAE VALIDADE. SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOST,
DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

LE]
1.099,00

RS
[.099,00
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DUPLAS NAS LATERAIS (4 DDBRAS PERPENDICULARES) € TRIPLAS NAS PARTES FRONTAIS € POSTERIORES {6
DOBRAS PERPENDICULARES 502); AS U4 COLUNAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO 10,90MM| MEDIND!
LODAMM DE ALTURA DOBRA PERFILADA EM "L” DE 30%30 MM COM &0 REGULAGENS DE ALTURA EM FURACAO
OBLONGA POSSIBILITANDO UM REGULAGEM E UM TRAVAMENTO MAIS EFICAZ DAS PRATELEIRAS. REFORGOS)
IMEGA NA PARTE INTERNA DAS PRATELEIRAS MEDINGO 13 X 50 X 900MM COM 4 DOBRAS; ACOMPANHA 48]
b ARAFUSDS COM PORCAS SEXTAVADAS ZINCADAS DE % X %; ACOMPANHAR PES TIPO SAPATAS EM “L” €
POLIPROPILEND RESISTENTE COM RECORTE CENTRAL 2055/BILTANDO ENCAIXE NAS COLUNAS, ACABAMENTO
DA ESTANTE (COLUNA E PRATELEIRAS) DEVE SER PINTADO COM PINTURA ELETROSTATICA LQUIDA (ESMALTE
SINTETICO) NA COR A DEFINIR; DIMENSOES: ALT - 2000MM LARG. 520MM PROF. 3006M.. PRODUTO DEVE
MTENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOSILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO)
DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE|
ERGONGMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIGNAL DE TRGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGD COM
\AUDADE & VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROF 15SIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA D LAUDO,
k-OM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAD TECNICA EM DOCUMENTO DO FARRICANTE, MENGAO A NORMA
IR-17, ANALISE € CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SEAXD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS OE PREGOS DA
LICITANTE QUE NAD APRESENTA-LOS.

£STANTE DE ACO DE 6 PRATELEIRAS ESPEC! FICACOES MINIMAS: PRATELEIRAS EM CHAPA DE ACO COM DOBRAj

UND

19

RS
BE3,00

RS
7.277,00
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ESTANTE DE AGO COM 3 PRATELEIRAS ESPECIFICACOES MINIMAS: PRATELEIRAS EM CHAPA DE AGO COM
DOBRAS DUPLAS NAS LATERAIS (4 DDBRAS PERPENDICULARES) E TRIPLAS NAS PARTES FRONTAIS E POSTERIORES|
5 DOBRAS PERPENDICULARES 908); AS D4 COLURAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO (0,90MM| MEDINDO
b0 MM DE ALTURA DOBRA PERFILADA EM "L DE 3030 MM COM 24 REGULAGENS DE ALTURA EM FURAGAD]
DBLONGA POSSIBILTANDO UM REGULAGEM E UM TRAVAMENTO MAIS EFICAZ DAS PRATELEIRAS. REFORGOS
OMEGA NA PARTE INTERNA DAS PRATELEIRAS MEDINDO 13 X 50 X 500MM COM 4 DOBRAS; ACOMPANHA 24
PARAFUSOS COM PORCAS SEXTAVADAS 2INCADAS DE % X %; ACOMPANHAR PES TIPD SAPATAS EM “L" EM
b OLPROPILEND RESISTENTE COM RECORTE CENTRAL POSSIBIUTANDO ENCAIXE NAS COLUNAS. ACABAMENTO!
DA ESTANTE {COUUNA E PRATELEIRAS) DEVE SER PINTADO COM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA {ESMALTE
KINTETICO) NA COR A DEFINIR; DIMENSOES: ALT - 9020M LARG. 920MM PROF. 300MM., PRODUTO DEVE]
ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17,3(MOBILARIO PARA POSTOS DE TRABALHO)
DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAC DE LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE EAGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM

MALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADC DO PROFISSICNAL GUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA © LAUDO,
COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAC TECNICA EN DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAD A NORMA

UND

RS
24,00

tas
24,00
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NR-17, ANAUSE E CONCLUSAD, DATA E VAUDADE. SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA | Ryl
LICITANTE QUE NAD LOS APRESENTAR.
irmario ago ARMARIO ACO, ACABAMENTO SUPERFICIAL: PINTURA EPOXI, QUANTIDADE PORTAS: 2 UN, l
17 KQUANTIDADE PRATELEIRAS: 4 UN, ALTURA: 1,98 M, LARGURA: 0,90 M, PROFUNDIDADE: 0,40 M, MATERIAL: RS RS
CHAPA DE ACO UND 077,00 [1.077,00
R$
VALOR GLOBAL 17.797,80

Ocara (CE), 24 de margo de 2025

Nopunto  JOones ,L//o oo Gllr

FRANCISCO JORBYAS LOPES DA SILVA
SECRETARIO DE EDUCAGAO

Av’ Coronel Todo Felige=858=Centro — Ocara/Ce — CEP 62.755-000
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Lol
CERTIDAO DE DIVULGAGAQ DO EXTRATO DE RATIFICACAO DE CARONA

Certifico para os devidos fins que o TERMO DE RATIFICAGAOQ, referente ao Processo Administrativo de
Adesio n® 003/2025-ADES, visando a AQUISICAO DE MATERIAL PERMANENTE INCLUINDO EQUIPAMENTOS E
MOBILIARIOS, DESTINADOS AS ESCOLAS MUNICIPAIS PERTECENTES A SECRETARIA DE EDUCAGCAC DO
MUNICIPIO DE OCARA-CE, ORIUNDA DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECO DO MUNICIPIO DE RUSSAS-
CE, e foi publicado no quadro de avisos da prefeitura municipal, conforme estabelece a legislagdo em vigor.

Ocara/CE, 24 de margo de 2025,

\ " .
7'//ZW @ .)ZO?/: ()wgw/\/u—/
FRANCISCO JONAS LOPES DA SILVA
SECRETARIO DE EDUCAGAO

Aws' Carnnal Tnin Faline: 858=Centro — Ocara/Ce — CEP 62.735-000 ===



